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INSTRUKCJA OBStUGI

Nr produktu 2274564

Drukarka 3D Creality Ender 5 Plus
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Ender

Drukarka Ender-5 Plus

Przewodnik

Aby stworzy¢ najwyzszej jakosci drukarke 3D

@ Ten przewodnik dotyczy tylko standardowego Ender-5 Plus.
@ Podiacz przewdd zasilajacy do gniazda z trzema otworami.

@ Szczegbtowe instrukcje s dostepne na karcie TF.

V.21
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OSTRZEZENIE

1. Nie uzywaj drukarki w zaden inny sposdb niz opisany w niniejszym dokumencie, aby
unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

2. Nie umieszczaj drukarki w poblizu zrédet ciepta ani przedmiotdow tatwopalnych lub
wybuchowych. Sugerujemy umieszczenie jej w dobrze wentylowanym, wolnym od kurzu
miejscu.

3. Umies¢ drukarke w stabilnym srodowisku, aby uzyska¢ wysokg jakos¢ druku.

4. Przed uzyciem eksperymentalnych lub egzotycznych filamentéw zalecamy uzycie
standardowych filamentow, takich jak ABS lub PLA, do kalibracji i przetestowania maszyny.

5. Nie uzywaj innego kabla zasilajgcego poza dostarczonym. Ze wzgleddw bezpieczeristwa
nalezy uzywac uziemionego gniazda z trzema bolcami.

6. Nie dotykaj dyszy ani powierzchni drukowania podczas pracy, poniewaz mogg by¢ gorace.
Trzymaj rece z dala od maszyny podczas uzytkowania, aby unikng¢ poparzen lub innych
obrazen ciata.

7. Podczas obstugi drukarki nie nalezy nosi¢ rekawiczek ani luznej odziezy. Takie elementy
mogaq zaplatac sie w ruchome czesci drukarki, prowadzac do uszkodzenia drukarki, poparzen
lub obrazen ciafa.

8. Do czyszczenia zanieczyszczen z gorgcej koncdwki drukarki nalezy uzywaé dostarczonych
narzedzi. Nie dotykaj dyszy podczas podgrzewania. Moze to spowodowac obrazenia ciafa.

9. Czesto czy$¢ drukarke. Zawsze wytaczaj zasilanie podczas czyszczenia i wycieraj jg suchg
szmatkg, aby usung¢ kurz, przyklejone plastikowe elementy po drukowaniu lub inny materiat
z ramy, prowadnic lub kot. Uzyj srodka do czyszczenia szkta lub alkoholu izopropylowego, aby

wyczysci¢ powierzchnie przed kazdym wydrukiem, aby uzyskac spdjne rezultaty.

10. Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny uzywac drukarki bez nadzoru.
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Przedmowa

Drodzy klienci,

Dziekujemy za wybranie naszych produktéw. Aby uzyska¢ najlepsze rezultaty, przeczytaj
instrukcje przed przystgpieniem do obstugi drukarki. Nasz zespét 3D zawsze bedzie gotowy,
aby zapewni¢ najlepszg obstuge. Prosimy o kontakt telefoniczny lub e-mailowy podany na
ostatniej stronie instrukgcji, jesli napotkasz jakikolwiek problem z Drukarka.

Aby uzyskac lepsze wrazenia z korzystania z naszego produktu, mozesz dowiedziec sie, jak
korzystaé z drukarki w nastepujacy sposéb:

1. Zobacz dotaczone instrukcje i filmy na karcie TF.
2. Odwiedz naszg oficjalng strone internetowa www.creality3d.cn Odpowiednie informacje

0 oprogramowaniu / sprzecie, dane kontaktowe oraz instrukcje obstugi i konserwacji
znajdziesz na stronie internetowej.
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Wprowadzenie

1. BL Touch 9. Wytacznik kraricowy osi X
2. Wykrywacz peknietego filamentu 10. Silnik osi X

3. Hot Bed 11. Karta TF, USB

4. Gtéwna skrzynka sterownicza 12. Silnik osi Z

5. Wiacznik 13. N6zki antywibracyjne

6. Ekran dotykowy 14. Uchwyt na filament

7. Nakretka poziomujaca 15. Silnik osi Y

8. Hot end 16. Wytgcznik kraficowy osi Y.
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Lista ogolna

A:Gérna rama

B: Zestaw ekstrudera

C: Uchwyt na filament

D: 2040 profil
aluminiowy (4 szt.)

E:Stét grzany

F: Rama osi Z.

Dolna rama
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Lista ogodlna cd.:

e L
Nr. Obraz Nazwa g
H
' = | Klucziérubokret | |
T — . _ .
2 - Karta TF i czytnik sest.

30 omD Szpachelka 1

Szczypce 1

0.4dmm
lgla do
czyszczenia dysz

t;\

6 D Kabel zasilajacy 1

7 g Filament(200)g 1
- &

V

Czesci zapasowe | 1zest

USB 1
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Montaz ramy - krok 1.

ﬁotowe: \ “

ze otwor w gérnej czesci
elementu skierowany jest w
lewo i w prawo, w stosunku
do przodu drukarki.

2040 Dolna rama
Aluminiowy

@1(4521.) _&Bm /
M5X25

Krok 1. Skieruj przéd dolnej ramy do siebie.

Krok 2. Wez jeden z aluminiowych elementéw ramy i umie$é go w rogu dolnej ramy, na gérze ramy i
wyrownaj z rogiem. Zwrd¢ uwage na otwor w gornej czesci elementu skierowanego w lewo i prawo
w stosunku do przodu drukarki. Uzyj 2 Srub M5x25 i podktadek, aby przymocowac czes¢ do dolnej
ramy.

Krok 3. Zamontuj pozostate 2 profile aluminiowe w taki sam sposdb, jak w kroku 2.
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Montaz ramy - Krok 2.

Goérnarama

i

M5X25

Uwaga:

1. Dokrec cztery Sruby na goérze, a nastepnie
dokreé sruby boczne.

2. Stojac twarza do gérnego bloku pasywnego
osi Y, mozesz go wyregulowac, aby
wyregulowad napiecie paska.

Krok 1. Upewnij sie, ze przdd dolnej ramy jest skierowany w strone
Krok 2.
1) Umies¢ gérng rame na wszystkich czterech aluminiowych ramach.
2) Wyréwnaj wstepnie wywiercone otwory na sruby w gérnej czesci ramy aluminiowej z
otworami na gérze ramy gornej i dokre¢ srubg M5x25 z podktadkg w kazdym rogu.
3) Po dokreceniu 4 srub na gorze, uzyj 4 srub M5x25 i podktadek, aby przymocowadé
wsporniki narozne w kazdym rogu gérnej ramy, do odpowiednich otworéw na zewnetrznej
krawedzi ramy aluminiowej
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Montaz ramy — Krok 3.

Krok 1. Upewnij sie, ze przdd dolnej
GOtOWC = ramy jest skierowany w Twojg

k\l = e

Krok 2. Umie$¢ podwdjng rame w
osi Z wewnatrz wczesniej
zmontowanej ramy. Rama z

|

G = . —z7 podwdjng osig Z jest zamontowana
na lewym i prawym profilu
aluminiowym 2040 gérnej ramy i
musi by¢ wyréwnana z profilem

aluminiowym. Upewniajac sie, ze

silnik znajduje sie na dole,
Prawe rami osx Z. Plavxa rama osi Z

przymocuj rame do dolnego i
8pcs gornego zespotu za pomocy sruby

M5X30 M5x30 i podktadek w kazdym rogu.

Goérne i dolne profile montazowe

bedg miaty odpowiednie wstepnie
wywiercone otwory na te sruby.

-
Ty

Krok 3. Po zakoriczeniu instalacji

podwadjnej ramy osi Z, sprawdz, czy

0$ Y moze sie ptynnie poruszad.
Jesli ruch jest utrudniony i profil
aluminiowy jest przetarty,

wyreguluj nakretke mimosrodowsq i
ponownie zmontuj rame osi Z.
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Montaz ramy — Krok 4.

NS

[ S

3 x

osi Z. Upewnij sie, ze stéf jest ptaski, a

/ : \ wszystkie szes¢ Srub jest dobrze dokreconych.
— il
L m—— ST =

— e —

i —— _';;;‘.—."_‘

a0 — e

e Lo Krok 3. Nastepnie przetdz srube z tbem
walcowym M5x8 przez gwintowany otwor w
metalowej ptytce wspornika filamentu, a

nastepnie przetéz nakretke M5 i delikatnie

2 [
O ' obroc¢ nakretke M5. Nie dokrecaj. Obré¢
Uchwyt filamentu nakretke M5, ktdra zostata zainstalowana na
h &8 g h @ s metalowej ptytce wspornika filamentu, do
\ MAX10 M5X8 M5 .Q@Lkglﬁy pozy?Jl‘rownoI(.eg’fe{ do rowka p.rofllu
aluminiowego i wtdz jg do profilu

aluminiowego. Nakretka M5 pod ptyta
wspornika filamentu jest rdwnolegta do rowka
profilu aluminiowego 2040 i jest do niego
wktadana. Gérna nakretka T M5 na metalowej

Krok 1. Upewnij sie, ze przdd podstawy (b) jest
skierowany w Twojg strone. Umies¢ gorgcy
stot na ptycie nosnej ramy z podwojng osig Z i ptytce wspornika filamentu jest réwnolegta do
wyréwnaj z otworami profilowymi na niej. profilu aluminiowego 2040 i inkrustowana, a
nastepnie dokre¢ srube kluczem imbusowym i
dokre¢ nakretke M5 do pozycji prostopadtej

do rowka profilu aluminiowego.

Krok 2. Za pomoca 4 $rub M4x10 potgcz
podgrzewany stot z ptyta wsporczg na ramie
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Polaczenia kablowe :
|
E

.I

Wi

Polaczenie kabla dyszy

i

Polaczenie stolu

= 5Pin

i

Polaczenie BL Touch

—

3Pin

i

Urzadzenie wykrywajace zerwany filament 5

@ Wybierz prawidiowe napiecie wejéciowe,
pasujace do lokalnej sieci zasilajgcej (230 V lub 115 V).
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Informacje na ekranie

Choose to Print Automatic

Manual

Cooling

Leveling

Refuel

Moving

Settings Disable motor

Printer info

@29/0

Language

Current temperature of the Hot Bed

Set temperature of the Hot Bed

Current temperature of Nozzle

Set temperature of Nozzle

Choose to Print — Wybierz wydruk Language - Jezyk

Automatic — Automatycznie Current temperature of the Hot Bed — Biezaca

Manual — Recznie temperatura podgrzewanego stotu

Cooling — Chtodzenie Set temperature of the Hot Bed — Ustawianie

Leveling — Poziomowanie temperatury grzanego stotu

Refuel — Uzupetnianie Current temperature of Nozzle - Aktualna temperatura
Moving — W ruchu dyszy

Disable motor - Wytgcz silnik Set temperature of Nozzle- Ustaw temperature dyszy

Printer info - Informacje o drukarce
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Informacje o zawartosci ekranu

Main Menu Sub Menu Explanation (Wytlumaczenie
Stop
Pause / Continue (Pauza/Kontynuj)
Print speed (Predko$¢ drukowania)
Nozzle temp
. Hot-bed temp
SD card Selected file Adjust
Z offset
fan
fan(off\on)
Automatic PLA\ABS (185°\220°)
Nozzle preheat
Manual
Hot-bed preheat
Temp -
Cooling yes\no
Fan (off\on)
Z-axis: Z home, +0.1mm,-0.1mm
AUX Please click numbers to
leveling assist leveling ((D~®)
Leveling Auto leveling Auto leveling, please wait...
Check level (Measurement parameters)
Withdraw
Refuel
Feed
setting
Moving X-axis Y-axis Z-axis Z home
Disable motor yes\no
Language English\Chinese
Printer info Machine 'tyr')e\ Flrmware \{ersmn\
Printing size, website

Strona 14 z 25

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2021, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



Informacje o zawartosci ekranu cd.

Main Menu - Gtéwne menu

SD Card — Karta SD

Temp — Temperatura

Setting — ustawienia

Sub menu - Podmenu

Selected file — wybrany plik
Automatic — Automatycznie
Manual — Recznie

Cooling — Chtodzenie

Fan — Wentylator

Leveling — Poziomowanie

Refuel — Uzupetnianie

Moving — W ruchu

Disable motor — wyfacz silnik
Language — Jezyk

Printer info — Informacje o drukarce
Explanation — Wyjasnienie

Stop — Stop

Pause/Continue — Pauza/Kontynuacja
Adjust — Dostosu;j

Print speed — Predkos¢ drukowania
Nozzle temp — Temperatura dyszy

Hot-bed temp — Temperatura grzanego stotu

Z offset - Przesuniecie Z
Fan — wentylator

Fan (off\on) — wentylator wtgczony/wytgczony

PLA\ABS (185°\220°)

Nozzle preheat - Wstepne podgrzanie dyszy
Hot-bed preheat — Wstepne podgrzanie stofu
yes\no — tak/nie

(off\on) — Wiaczony/wytgczony

Z-axis : Zhome, +0.1mm,-0.1mm-0s$Z :Z
home, +0.1mm,-0.1mm

AUX leveling - Poziomowanie AUX

Please click numbers to assist leveling (@”@—
Kliknij cyfry, aby poméc w poziomowaniu (@) ~
®)

Auto leveling - Automatyczne poziomowanie
Auto leveling, please wait... - Automatyczne
poziomowanie, czekaj ...

Check level (Measurement parameters) -
Sprawdz poziom (Parametry pomiaru)
Withdraw — Wycofaj

Feed — Podajnik

X-axis — 0$ X

Y-axis —0$ Y

Z-axis — 05 Z

Z home

Yes/no — tak/nie

English/Chinese — Angielski/ChiAski

Machine type — Rodzaj maszyny

Firmware version — Wersja oprogramowania
Printig size — Rozmiar drukowania

Website — stron internetowa
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F.adowanie filamentu

1. Wstepne podgrzewanie

Metoda 1

>

—_———

 k &

Automatic Manual

ITTTNE-3)

Settings

)29 /

Metoda 2

—

[N )

Temp Settings Automatic anua Cooling Fan

2)29:/ 0 °C 2)29/ B 229/

Set temp S emp

P
Nozzie preheat _ -.260°C Nozzle pre

Nozzle temp: 29 Nozzle 1g

Hot-bed preheat _ o-110°C | Cool down Hot-bed pre

Hot-bad temp: 29
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2. Podawanie

Nacisnij i przytrzymaj dzwignie ekstrudera i wtéz filament 1,75 mm przez detektor filamentu
i silnik ekstrudera. Kontynuuj podawanie, az zobaczysz, ze filament wychodzi z dyszy.

Wskazéwka: jak wymienic filament?

1. Utnij filament w poblizu ekstrudera i powoli podawaj nowy filament, az zostanie
wprowadzony.

2. Podgrzej dysze i szybko wyciagnij filament i podaj nowy.
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Poziomowanie

Settings

T

Retuel

6

#29/0 ¢ Dissblamotor ~_Language

lemp Settings

Level mode - ‘ AUX leveling | - !
@,ﬂum layeing 'Oﬁ

000 O onx onco 0 poo0

Please click numbers
Qo000 0000 0.0000 0.00C0

to assist leveling.
Q0000 0000  DO0CCO Q0000

/ Creckiovel 00000 00000 00000 0.000¢

1. Lekko dokre¢ cztery nakretki poziomujace na spodzie platformy przed poczagtkowym
poziomowaniem.

2. Wybierz ,Settings (Ustawienia)” = ,Loevel mode (Tryb poziomu)” - ,, AUX LEVELING
(Poziomowanie AUX)”, kliknij numer @

3. Wyreguluj wysokos¢ platformy, obracajgc znajdujgcy sie pod spodem gatke. Uzyj kawatka
papieru A4 (standardowy papier do drukarki), aby pomdc w regulacji, upewniajac sie, ze
dysza jest lekko docisnieta do papieru.

4. Dokoncz regulacje we wszystkich 4 rogach.

5. Kliknij liczbe @, aby sprawdzié¢ wysokos$é platformy na srodku.

6. W razie potrzeby powtdrz powyzsze kroki jeden lub dwa razy.
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®

Dysza jest zbyvt daleko od platformy, wiec
materiat eksploatacyjny nie moze
przywierac do platformy.

Y,

Filament jest wytlaczany
rownomiernie, po prostu przylega do

platformy.

Drysza znajduje sie zbvt blisko platformy, a

filament nie jest wystarczajaco wytlaczany,
nawet zeskrobujac platforme.
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Automatyczne poziomowanie

Settings -

] %
Leveling
- O,

Disable motor Language Priner info

Settimgs

Level mode

@Aulo avelng . ON

0.0000 0 0000 0 0000 00000
0.0000 00000 000 00000
0 000G 0 000D 0 oon 0 DOOD

D 0000 0 oon 00000 00000

1. ,Settings (Ustawienia)” = , Leveling mode (Tryb poziomowania)”

2. Szczelinomierz 2,2 mm miedzy dyszg a podgrzewanym stotem = Jesli szczelina jest zbyt
mata lub zbyt duza, kliknij ,,Z +” lub ,,Z-" na interfejsie, aby ustawié¢ szczeline na nieco wieksza
niz 0,2 mm (odlegtos¢ miedzy dyszg a podgrzewanym stotem powinna mie¢ okoto 0,2 mm).
Przy 0,2 mm szczelinomierz moze tatwo przejs¢ przez szczeline miedzy dyszg a platformg na
wydruk.

Lavel mode :)
@I-uh oveing .0“

Level mode -

@Auh_ levaling . oN

0.0000 1 0000 0 00 00000

0.0000 0.0000 0.0000 00000

0 D000 1 0000 0000 00000

) 00K 0 0000 00000 @ 0000 0.0000 0 0000 0 0000 00000

»
PN 00000 00000 00000 1.0000
10 v
Z home
-

0.0000 0.0000 000c0 0.0000

0.0000 00000 00000 {10000

Przywrd¢ goracy koniec do pierwotnej Automatyczne poziomowanie powierzchni
pozycji wyjsciowej drukowania
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Level mode :)
@ Auto leveling . oM

L oYy -,
Auto leveling, please 00050 00575 00850

wail for moment

oM 00974 REr)

00800 D045 0.0925% 0.067¢

00800 D030 0.0925 0.085)

16-punktowy precyzyjny pomiar wysokosci Drukarka automatycznie kompensuje
stotu zmienng wysoko$¢ stotu

* Podczas korzystania z funkcji automatycznego poziomowania sugerujemy dodanie tratwy z
sekcji przyczepnosci platformy roboczej w ustawieniach oprogramowania
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Instalacja oprogramowania

CREALITY
Creality ﬂ
Slicer_1.2.3 Creality Slicer
1. Kliknij dwukrotnie, aby zainstalowa¢é 2. Kliknij dwukrotnie, aby otworzy¢
oprogramowanie. oprogramowanie.

figuration Wi

First time| ~ cuoicees

Welcome, and thanks for trying Crewdd)

This wizard wil halp you in setting up software = (R-2040

e

0 R-5080

& R-1 0l

O R-L0{R-105
£ TR-105 Pro
10 54

O R-10 55
TIRE

) Ender-1

0 Ender-35

0 Other (Ex: RapRap, MakerBot}
© Custom..

The collection of anomymaous wssge informstion helps with the continued improvement of Curs.
This does NOT submi your modak enina ner gathars any primcy related information,

Submk anonyrnaus usage informration: (@

For full detals see: hetpe/www.omw3d_comyf

<M[ﬂm¢>| Cancel

e (]

3. Select language (Wybierz jezyk) = Next (Dalej) = Select your machine (Wybierz urzadzenie) -
Next (Dalej) = Finish (Zakoncz)
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Przygotowanie do druku :
1. Przygotowanie

W16z karte TF do komputera za pomoca czytnika.

CREALITY -

Creality Slicer

e
| iomx
-, o
. e 11 minutes
Lot ] (o= 0.76 meter 2 gram

Otworz oprogramowanie - Zataduj - Wybierz plik - Poczekaj na zakonczenie i zapisz plik
Gcode na karcie TF.

2. Drukowanie

SD card =

a pisa-tower-base t Selacted tile

test

& s 2/5

a Dark-ange101

4

W16z karte TF - Wybierz Select Print (Drukuj z TF) = Wybierz plik.
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Okablowanie obwodu

X Motor ] I Y Motor | Z Motor I E0 Motor l I E1 Motor l l TF Card I

a5V asv
RVT

100
asv
Fans

Power supply

IFY

Mini USB

X+Limit Swatch

+Limit Swatch

i

LCD Displayer

i

Z+Limit Swatch

b X-Limit Switch
o

‘ ‘ . o c ‘.c : _‘ o] = Y-Limit Switch
. - . 1

Fans — Wentylatory

Power supply — Zasilacz

X Motor — Silnik X

Y Motor —Silnik Y

Z Motor —Silnik Z

EO Motor — Silnik EO

E1 Motor —Silnik E1

TF Card — Karta TF

Mini USB

X+Limit Switch - X + wytgcznik kraricowy
Y+Limit Switch - Y + wytacznik krancowy
LCD Displayer — Wyswietlacz LCD
Z+Limit Switch - Z + wytgcznik kraficowy

Z-Limit Switch

Nozzle1 thermistor

Bed thermistor

Nozzle ontrolle: ouc
2

i

Nozzle2 thermistor

Nozzle 1 thermistor - Termistor dyszy 1
Bed thermistor — Termistor
podgrzewanego stotu

Nozzle2 thermistor - Termistor dyszy 2
Touch screen — Ekran dotykowy
Controlled fans - Kontrolowane
wentylatory

Nozzle 2 — Dysza 2

Nozzle 1 - Dysza 1

Hot Bed — Podgrzewany stét
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Dane kontaktowe do producenta:

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.

11F & Room 1201,Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Community,Dalang,Longhua
District,Shenzhen,China,518109

Strona internetowa: www.creality3d.cn

Tel: +86 755-85234565

E-mail: info@creality3d.cn cs@creality3d.cn
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