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1 Wstep

Korzystanie z niniejszej instrukcji:

- ulatwia zapoznanie si¢ z urzadzeniem
- zapobiega powstawaniu zaklocen na skutek niewlasciwej obstugi
- wydtuza zywotnos¢ posiadanego urzgdzenia.

Prosimy o zachowanie niniejszej instrukcji zawsze w zasiegu reki.

Urzadzenie to nalezy obstugiwac po doktadnym zapoznaniu sig¢ z instrukcjg i przy jej przestrzeganiu.
Producent nie odpowiada za bezpieczne uzytkowanie maszyny w przypadku:

- obchodzenia si¢ z urzadzeniem ktdre nie odpowiada normalnemu uzytkowaniu

- innych zastosowan, niewymienionych w instrukc;ji

- nieprzestrzegania przepiséw bezpieczeristwa.

Roszczenia gwarancyjne nie wystgpuja w nastgpujacych przypadkach:

- bledéw obstugi

- niedostatecznej konserwacji.

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarunkowo przestrzegac przepisow bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czgsci zamienne.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian modernizacyjnych wynikajacych z postgpu technicznego.

2 Opis maszyny

Pita tasmowa sluzy do cigcia stali, metali niezelaznych, drewna i tworzyw sztucznych a po jej wyposazeniu
w diamentowa pile tasmowa réwniez szkla i ceramiki.

Maszyna MBS 240/E posiada silnik na napiecie 230V z elektroniczng regulacja predkosdci obrotowej
do ustawienia wlasciwej szybkosci biegu tasmy celem zapewnienia efektywnych wynikéw obrébki.

Ustawienie stotu roboczego w kazdym potozeniu katowym od 0 do 45 stopni umozliwia gtadkie i dokladne
ciecie.

Diagram przedstawia zakresy regulacji dla najczesciej spotykanych materiatow.

3 Legenda (rys 1)

1. Pokrywa obudowy

2. Sruba mocujgca

3. Korpus

4. Sruba regulacyjna

5. Sruba zaciskowa

6. Pret prowadnicy

7. Ostona brzeszczotu pity
8. Prowadnica pily tasmowej
9. Pita tasmowa

10. Stot roboczy
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11. Kréciec odpylania

12. Cokoél urzadzenia

13. Pokretto ustawcze

14. Wylacznik urzadzenia
15. Wykres

16. Imadlo przesuwne

Zakres dostawy:

1 szt. Pily tasmowej

1 szt. Ogranicznika katowego

| szt. Krdcea gumowego

1szt. Imadta przesuwnego

1 szt. Stolu roboczego ze $ruba mocujgea

1 szt. Instrukeji eksploatacji z zasadami bezpieczenstwa

4 Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230 V 50 Hz
Pobor mocy: 8B W
Stopien ochrony: IP 24
Praca krotkotrwata: KB 15 min
Predkosé tasmy: 180 — 330 m/min: ptynnie regulowana
Poziom hatasu: Lpa=91 dB
Lwa =91 dB (A)
Wymiary:
Masa: ok. 6,6 kg
Stot robocezy: 200 x 200 mm, wychylany 0 — 45 stopni
Wysigg (wys. przewezenia) 150 mm
Przelot: maks. 80 mm
Wymiary tasmy: 1065 x 3 do 6 mm

Tylko do uzytku w suchych pomieszczeniach!
Nie wyrzucaé¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw komunalnych!

Przed otwarciem obudowy odlaezy¢ wtyk od sieci!

5 Uruchamianie

5.1 Ustawianie urzadzenia

Rozpakowac pile tasmowa i sprawdzi¢ kompletnosdé dostawy.

Uwaga:
Jeszeze nie podlgcza¢ urzadzenia do sieci 230 V!
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Waine!

Nalezy pamigta¢ ze montaz i regulacja pily sa dozwolone tylko przy odlaczonym wtyku sieciowym!

Podczas transportu pity nalezy zachowadé niezbedng ostroznosé. Do podnoszenia lub noszenia urzadzenia
nigdy nie uzywac zabezpieczen roztaczajgcych.

Moze dojé¢ do ich uszkodzenia co spowoduje ich nieskutecznosc. Niebezpieczenstwo obrazen!

Uwaga:

Podczas transportu pity uwazac aby prowadnica tasmy z ostong tasmy pity znajdowala sie w najnizszej
pozycji (patrz rozdzial ,,Ustawianie pozycji gornej prowadnicy tasmy pity).

Ze wzgledu na bezpieczenstwo urzadzenie nalezy przykrecié do stabinlnego stotu roboczego za pomoca
5 wkretow do drewna (rys. 2).

5.2 Montaz stolu roboczego

Odkreci¢ mosiezng srube zamykajacg szczeling pity | (rys. 3) na stole roboczym.

|. Zatozy¢ st6t roboczy 3 (rys. 4) do przewidzianego do tego celu wycigcia i zamocowac za pomoca $ruby
z uchwytem gwiazdowym (2) i podkladki (1). Zwraca¢ uwage na wskaznik kgla! Dla prostych cigé ustawic
znacznik na ,,0”.

2. Ponownie przykrecic mosigzng Srubg zamykajacg 1 (rys. 3).

5.3 Przydatne informacje dotyczace uruchamiania i pracy

Uwaga:
Podczas pracy z urzgdzeniem nalezytt zawsze uzywac ochrony stuchu!

- Nalezy pamigta¢ o tym, iz istnieje szereg zasad, aby obnizy¢ emisje hafasu maszyny: dla danego
zastosowania nalezy dobiera¢ zawsze odpowiednia tasme pily! Szczegdlnie waznym jest aby byla ona
odpowiednia do przecinanego materiatu.

- Pilarke nalezy podtaczy¢ do urzadzenia odpylajacego.

- Pily tasmowej nie wolno eksploatowac przy otwartej obudowie!

- Prowadnica pity tasmowej 8 (rys. 1) musi by¢ ustawiona mozliwie jak najblizej obrabianego przedmiotu!
Patrz ,Ustawianie gornej prowadnicy pily tasmowej™.

- Nalezy pamigtac, iz podczas przecinania okraglych przedmiotow moga si¢ one obraca¢ na skutek ruchu pity
i dlatego tez powinny by¢ szczegdlnie mocno trzymane!

- W razie potrzeby zastosowa¢ odpowiednie urzgdzenie mocujgce obrabianego przedmiotu!

- Przed rozpoczg¢ciem cigcia nalezy bezwarunkowo ustawi¢ szybkos¢ odpowiednio do pily tasmowej
i przecinanego materiafu.

- Nalezy zapobiegac zablokowaniu tasmy pify! Taki stan pracy maszyny obcigza jej czesci mechaniczne oraz
powoduje nadmierne zuzycie podzespotow napgdu. Mozna zapobiec blokowaniu przez dostosowanie
predkosci posuwu, predkosci tasmy pity oraz sity posuwu do wymagan obrabianego przedmiotu, zwlaszcza
w odniesieniu do jego materiatu.

- Nie nalezy nigdy wyhamowywaé szybkosci tasmy poprzez zbyt duzy posuw. Jesli jednakze dojdzie
do zablokowania tasmy pily, wystarczy nieznacznie zredukowac silg posuwu aby tasma mogla si¢ znowu
swobodnie poruszac.

- Zawsze obowigzuje: wysoka szybkos¢ tasmy do materialu cienkiego, a niska szybko$é¢ taémy do materiatu
grubego.

- W przypadku ewentualnych wibracji dostosowac szybkos¢ lub naciag tasmy.
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- Uzywa¢ tylke pil taSmowych w nienagannym stanie. Pity taSmowe stepione lub powyginane nalezy
natychmiast wymienié.

- Nie nalezy nigdy pozostawia¢ wlaczonego urzadzenia bez dozoru!

- Uwaga: przy obrobce wickszych przedmiotow nalezy zadbac o ich pewne prowadzenie oraz ewentualne
podparcie poza stotem pity.

5.2 Uzycie odkurzacza

Uwaga!

Zaleca sig, aby zawsze pracowac z podiaczonym odpylaniem! W ten sposob zapewnia si¢ nie tylko czysta
i doktadna prace, lecz rowniez redukuje sie szkodliwe dla zdrowia dziatanie niektérych pytow!

Ponadto wiéry nagromadzone we wngtrzu pity powodujg nadmierne zuzycie i moga prowadzi¢ do zaklocenia
dzialania!

I. Nasungc dolgczony krociec gumowy | na kréciec obudowy (rys. 5)
2. Podtgezy¢ odkurzacz do kroéca gumowego 1.

5.3 Ciecie pilg
1. Podiaczy¢ urzadzenie do sieci elektrycznej.
2. Wlgczy¢ urzgdzenie wylgcznikiem 4 (rys. 6)

3. Ustawi¢ szybkos¢ tasmy za pomoca regulatora 3. Optymalne szybkosci tasmy pokazuje wykres 5. Prosze
pamigta¢ podane wartosci sa tylko warto$ciami orientacyjnymi.

5.4 Cigcie z wolnej reki

Docisna¢ przecinany przedmiot podczas cigcia do stolu roboczego i prowadzi¢ z wyczuciem nie uzywajgc
nadmiernej sity (rys. 7). Wigkszy docisk stolu roboczego, mniejszy nacisk na pile tasmowg. W przypadku,
gdy to jest konieczne uzy¢ dostarczonego imadla przesuwnego zgodnie z rysunkiem.

Uwaga:

Nalezy pamigtaé iz podezas przecinania okraglych przedmiotéw moga sie one ewentualnie obracaé na skutek

ruchu pity i dlatego tez powinny by¢ szczegbélnie mocno trzymane!
W razie potrzeby zastosowac odpowiednie urzadzenie mocujgce obrabianego przedmiotu!

5.5 Cigcie z ogranicznikiem kgtowym
Uwaga:
Nalezy pamietac, ze montaz i regulacja pily sg dozwolone tylko przy odigczonym wtyku sieciowym!

1. Ustawi¢ zadany kat na ograniczniku. Prowadzi¢ obrabiany przedmiot ostroznie w kierunku pity tasmowej
(rys. 9).
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5.6 Cig¢cia ukosne

Do cigcia pod katem mozna odchyli¢ stot w zakresie 0 do 45 stopni.

1. Odkrecié $rube zaciskowa 1 (rys. 10) i przechyli¢ st6t roboczy do zadanego potozenia katowego.
2. Odczytac liczbe stopni na skali 2.
3. Dokrecié $rube zaciskows 1.

6 Konserwacja, ustawienia i pielggnacja

6.1 Ustawianie naciggu tasmy pily

Zbyt mocne nacigganie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i do zerwania tasmy pity!
Tasma pily jest prawidtowo naciggnigta, gdy porusza si¢ spokojnie i bez wibracji (bez trzepotania)

1. Odkreci¢ srube zacciskowa 2 (rys. 1 1) o pél obrotu w kierunku A.

2. Poprzez obracanie $ruby regulacyjnej 1 w kierunku (A) taSma pily jest naciagana, a poprzez obracanie
w kierunku (B) luzowana. Zbyt mocno naciggnigta taSma pily moze ulec zerwaniu i uszkodzi¢ urzadzenie.

3. Dokrecié srube zaciskowg 2.

6.2 Wymiana tasmy pily
Nalezy bezwzglednie zwracaé uwagg na nienaganny stan taSmy pify:

- Zdeformowane lub uszkodzone tasmy pity stanowia zagrozenie podczas pracy i dlatego nie moga by¢
uzywane!
- Natychmiast wymieni¢ zuzyte tasmy pily!

Uwaga:

- Nalezy pamietaé ze pily tasmowe moga micé bardzo ostre krawedzie! Aby uniknge obrazen nalezy zawsze
zaktadaé rekawice ochronne podczas obchodzenia si¢ z taSmami pily.

- Przy montazu szerszej bad? wezszej tasmy pily nalezy ustawi¢ prowadnice ta$my (patrz ,Ustawianie
prowadnicy tasmy pity”).

- Tasma nie moze zbiegac z rolek.

Uwaga:
Przed wymiang tasmy pily zawsze wylacza¢ urzadzenie i wyciggnac wiyk sieciowy

1. Odkrecié cztery §ruby imbusowe 2 (rys. 12) i zdja¢ pokryweg obudowy 1.

2. Odkreci¢ mosigzng srubg zamykajacg 1 (rys. 13)

3. Odkreci¢ $rube regulacyjng 4 (rys. 13) az bedzie mozna zdjac tasme pity z rolek 2 i 3 (rys. 13).

4, Obracaé $rube regulacyjna 4 (rys. 13) az bedzie mozna zdja¢ tasme pity zrolek 2 i 3 (rys. 13.)

5. Nowa pite tasmowa wprowadzi¢ strona bez zgbéw do szczeliny pily tak aby zgby pity byly skierowane
w dét (do stotu pilarki).

6. Obraca¢ srube regulacyjna 4 (rys. 12/13) az do lekkiego naciagnigcia tasmy pily.
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7. Dokreci¢ Srube zaciskowg 3 (rys. 12) i z powrotem wkreci¢ mosiezng Srube zamykajaca 1 (rys. 13).

8. Sprawdzi¢ prawidlowy ruch tasmy pily w dolnej prowadnicy 1 (rys. 15). Szczelina prowadzaca musi by¢
ustawiona dokfadnie pionowo. Ewentualnie wyregulowac prowadnicg tasmy po odkreceniu $ruby zaciskowej
(jak opisano w rozdziale ,,Sprawdzanie i ustawianie dolnej prowadnicy tasmy”).

9. Zamontowac pokryweg obudowy 1, dokrecié $ruby imbusowe 2.

10. Ewentualne wyregulowac nacigg tasmy pily.

6.3 Ustawianie gornej prowadnicy tasmy pity
Uwaga:

Prace przy prowadnicy taSmy wykonywac tylko przy wylaczonej maszynie i odlgczonym wtyku sieciowym.

6.4 Ustawianie pozycji gormej prowadnicy tasmy pity

Przed rozpoczg¢ciem prac tak ustawi¢ prowadnice tasmy pity, aby znajowata sie¢ mozliwie jak najblizej
obrabianego przedmiotu. Regulacja przebiega w nastepujacy sposéb:

1. Odkrecic¢ srubg 1 (rys. 6).
2. Przesung¢ prowadnicg tasmy pity 2 na wymagang pozycjc
3. Ponownie dokrecié $rube 1

6.5 Ustawianie gornej prowadnicy tasmy pily na szeroko$¢
pity taSmowe;j

Prowadnica tasmy pily jest fabrycznie ustawiona do seryjnej tasmy pity. W przypadku uzywania tasm
z akcesoriow o innych wymiarach moze wystapi¢ koniecznos¢ wyregulowania lozysk prowadnicy tasmy pity.

1. Nieznacznie odkrecic srube imbusowa 3 (rys. 14).

2. Tak przesungc¢ element regulacyjny 2, aby tylna krawedz tasmy pity zsuwala sie z tylnego lozyska.
Numerowane znaczniki mozna wykorzystac do orientacji. Krawedz powinna znajdowac si¢ w miejscu cyfry,
reprezentujgcej szerokosé tasmy pity.

3. Dokreci¢ srubg imbusows 3!

6.6 Ustawianie gornej prowadnicy taSmy pity na szerokosé
pily taSmowej

I. Grubos¢ taSmy pily mozna skorygowac za pomoca Sruby regulacyjnej 4 (rys. 14). Nalezy pamigtac, aby
tasma byla odpowiednio prowadzona i nie mogla si¢ zakleszczad!

6.7 Sprawdzanie 1 ustawianie dolnej prowadnicy tasmy pity

W dolnej prowadnicy tasma porusza sie¢ w szczelinie. Prowadnica tasmy jest ustawiona fabrycznie w taki
sposob, ze szczelina przebiega doktadnie pionowo.
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To prawidiowe ustawienie. Jezeli w wyjatkowych przypadkach konieczna bedzie regulacja prowadnicy tasmy
1 (rys. 15), nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

1. Odkrecié cztery §ruby imbusowe 2 (rys. 12) i zdja¢ pokrywe obudowy 1.
2. Za pomoca klucza imbusowego okdreci¢ srube 2 (rys. 15) i obrécié prowadnice tasmy w odpowiednie

polozenie.

3. Dokregeié z powrotem $rube 2.
4. Ponownie zalozy¢ tasme, naciggnac jg i zamontowaé przednig czgsc obudowy.

7 Praca z uzyciem diamentowej tasmy pity

7.1 Uzyteczne informacje na temat pracy przy uzyciu
diamentowych tasm pity

Tylko nalezyte chtodzenie tasmy diamentowej daje optymalne cigcie szkta lub ceramiki i zapewnia dluga
trwalosc tasmy.

Moze nastgpic to celowo za pomocg pegdzla: w ten sposéb mozesz dozowaé czynnik chlodniczy oszczednie
oraz dokladnie i unikniesz sytuacji ze dostanie si¢ on w niedopuszczalnej ilosci do maszyny. W tym celu
w trakcie pracy ustaw po prostu obok maszyny np. szklanke wody i w regularnych odstgpach czasu chiodz
tadme za pomocg oszczednych pociggnigé pedzla.

Cigcie lukéw o promieniu mniejszym od 15 mm jest niemozliwe! (patrz rys. 19).

Waine:

Nie nalezy uzywac diamentowej tasmy pity do cigcia metali, tworzyw sztucznych lub drewna.

Uwaga:

Regulacja szerokosci tasmy pilty (patrz tez rozdziat ,Ustawianie goérnej prowadnicy tasmy pity
na odpowiednig szerokos$¢ lub grubos¢ tasmy™) przebiega inaczej w przypadku diamentowe] tasmy pity:

nalezy zawsze zagwarantowac, ze powloka diamentowa nie ma styku z zadnym z tozysk. Ustawienie grubosci
powinno byc¢ raczej nadmiarowe.

8 Czyszczenie, konserwacja i pielegnacja

Uwaga:

Nie rozpoczynac czyszczenia maszyny a zwlaszcza tasmy pily, dopoki jest ona jeszeze w ruchu! Inaczej moze
dojs¢ do obrazen ciala.

Maszyna praktycznie nie wymaga konserwacji. Celem zapewnienia dluzszej zywotnosci po kazdym uzyciu,
urzgdzenie nalezy jednakze oczysci¢ migkka, ewentualnie zwilzona szmatka, reczng zmiotka lub pedzlem.

Zalecane jest takze uzycie odkurzacza. Uwaga!
Obudowe z zewngtrz mozna czysci¢ migkka, ewentualnie wilgotng szmatka.

Mozna przy tym uzy¢ tagodnego mydta lub innego odpowiedniego srodka czyszczacego.
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Nalezy unikac srodkow czyszczacych, zawierajagcych rozpuszczalniki lub alkohol (np. benzyny albo alkoholu
do czyszczenia itp.) gdyz moga one niszczy¢ obudowe z tworzywa sztucznego.

8.1 Wymiana wktadki stotu

Zwraca¢ uwage na stan czerwonej wkladki stolu z tworzywa sztucznego (patrz poz. 22 na rysunku
zestawieniowym na koncu niniejszej instrukcji)! Winna by¢ ona w nienagannym stanie. Zdeformowane lub
zuzyte wktadki mozna naby¢ jako czgs¢ zamienng.

9 Utylizacja

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw komunalnych! Urzgdzenie zawiera materiaty, ktére nadajg
si¢ do recyklingu. W razie pytan nalezy zwrici¢ si¢ do lokalnego przedsiebiorstwa usuwania odpadéw lub
do innego odpowiedniego organu komunalnego

10 Obrazy do instrukcji

Rysunek 1:

12 11
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Rysunek 2:
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