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®

EU Original declaration of conformity

Small rotary tool

Article number

We declare under our sole responsibility that the stated products comply with all applicable
provisions of the directives and regulations listed below and are in conformity with the
following standards.

Technical file at:*

®

EU-Konformitatserklarung (Original)

Kleines R kzeug

Artikelnummer

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die aufgefiihrten Produkte allen

Besti jen der unten g Itenden Richtlinien und Verordnungen sowie den
folgenden Standards entsprechen.

Technische Unterlagen erhalten Sie bei:*

®

Déclaration de conformité originale UE

Nous déclarons par la présente, sous notre propre responsabilité, que les produits désignés
en conformité avec toutes les dispositions applicables des directives et réglementations
répertoriées ci-dessous ainsi qu'avec les normes ci-apres.

Petit outil rotatif Référence article Fiche technique disponible auprés de :*

Dichiarazione di conformita Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che i prodotti indicati sono conformi a
originale UE tutte le clausole applicabili delle direttive e alle norme elencate di seguito e sono conformi
ai seguenti standard.

Utensile piccolo Codice articolo Documentazione tecnica presso:*

Oorspronkelijke
EU-conformiteitsverklaring

Klein j gereedsct

Artikelnummer

Wij verklaren onder eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde producten voldoen aan
alle van toepassing zijnde bepalingen van de onderstaande richtlijnen en voorschriften en
voldoen aan de volgende normen.

Technisch dossier bij:*

@& @ 0

Original EU-
overensstemmelseserklaring

Lille roterende vaerktoj

Artikel nummer

Vierkleerer pa eget ansvar, at de angivne produkter opfylder alle geeldende bestemmelser
i de direktiver og forordninger, der er anfart nedenfor, og er i overensstemmelse med
folgende standarder.

Teknisk fil hos:*

EG-originalforsakran om

Vi deklarerar hdrmed att namnda produkter uppfyller alla direktivens och bestdmmelsers

@ Gverensstimmelse tilldmpliga villkor som listas nedan och &r i enlighet med féljande standarder.

Litet roterande verktyg Artikelnummer Teknisk fil pa*

EU originale samsvarserklaring Vierkleerer som eneansvarlig at de nevnte produktene er i samsvar med alle gjeldende
bestemmelser i direktivene og forskriftene listet nedenfor og at de er i samsvar med
felgende standarder.

Lite roterende verktoy Artikkelnummer Teknisk fil finnes hos:*

EU i i K Vakuutamme omalla vastuullamme, ettd ilmoitetut tuotteet téyttavat kaikki seuraavien
direktiivien ja sd@nndsten sovellettavat vaatimukset ja etta ne ovat ien standardien
mukaisia.

Pieni pyoriva tyokalu Tuotenumero Tekninen asiakirja osoitteessa:*

Declaracion de conformidad original
delaUE

Pequefia h rotativa

Numero de articulo

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que los productos descritos cumplen
con todas las disposiciones vigentes de las directivas y regulaciones enumeradas a
continuacion y estan en conformidad con los estandares siguientes.

Ficha técnica en:*

@ @ ©

Declaragao de conformidade UE
original

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os produtos mencionados cumprem
todas as disposicdes das diretivas e dos regulamentos indicados e estdo em conformidade
com as seguintes normas.

Ferramenta peq rotativa Numero do produto Documentagéo técnica pertencente &:*

Mpwrétumn diAwon AnAwvoupe pe ammokAeIoTIKA pag eubuvn 6TI Ta ava@epopeva TPoiovTa akoAouBoldv

ouppopewang EE OAeG TIG OXETIKEG BIATASEIG TwV TTAPAKATW AVAPEPOPEVWV OBNYILV KAl KAVOVITHWY Kal
OUPHOPQWVOVTaI PE Ta akOAouBa TpdTUTTa.

Mikp6 mepIaTPOPIKG EpyaAsio ApiBpdg mpoidvTog Apxeio Texvikiv dedopévwy o

Orijinal uygunluk AB beyani

Kiiciik doner alet

Madde numarasi

Belrtilen Grtinlerin direktiflerin tim gegerli hiikiimlerine uymak bizim tamamen kendi
sorumlulugumuzda ve diizenlemeler asagida listelenen ve asagidaki standartlara uygundur.
Teknik dosya suradadir*

Pavodni EU prohlaseni o shodé

Prohladujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze uvedené vyrobky spliiuji vSechna pfislusna
ustanoveni nize uvedenych smérnic a nafizeni a jsou v souladu s nasledujicimi normami.

@66 6

Maly rotacni nastroj Cislo ¢lanku Technické podklady u:*

Oryginat - Deklaracja zgodnosci CE Oswiadczamy, na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wskazane produkty spetniajg
wszystkie obowigzujace postanowienia ponizszych dyrektyw i przepisow, a takze sg
zgodne z nastepujacymi normami.

Matych narzedzi wysokoobrotowych  Numer produktu Dokumentacja techniczna dostgpna w:*

®

EC opuruHanHa Aeknapauus 3a
CHLOTBETCTBUE

Manbk BbPTALY Ce UHCTPYMEHT

Homep Ha apTukyn

ﬂeKJ‘IapMpaMe ©VHCTBEHO Ha Halla 0TrOBOPHOCT Ye NOCOYEHUTE NPOAYKTU CbOTBETCTBAT
Ha BCUYKU NPUNTOXUMU paanopeuﬁm Ha AMPEeKTUBUTE N HOPMATUBHUTE aKTOBE, NOCOYEHU
110-40MY, ¥ OTFOBAPST Ha CMIEAHNTE CTaHAAPTH.

TexHudecko aocve Ha:*

®

EU eredeti megfeleléségi nyilatkozat

Kis f

Cikkszam

Kizarélagos feleldsségiinkre kijelentjik, hogy a megjeldlt termékek megfelelnek a lent
felsorolt iranyelvek és eldirasok valamennyi vonatkozo rendelkezésének, és megfelelnek az
alabbi szabvanyoknak.

Mdiszaki fajl:*
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DREMEL 2000/4000/4250/4300 (€

Declaratie de conformitate UE
originala

Micé unealta rotativa

Numar de identificare

Declarédm pe proprie raspundere ca produsele mentionate corespund tuturor dispozitiilor
relevante ale directivelor si reglementrilor enumerate in cele ce urmeaza si sunt in
conformitate cu urmatoarele standarde.

Documentatie tehnicé la:*

Originaal EL-vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajatena, et nimetatud tooted vastavad jérgnevalt loetletud direktiivide ja
madruste kdikidele asjaomastele nduetele ja on kooskdlas jargmiste normidega.

Poorlev vaike tooriist Tootenumber Tehnilised dokumendid saadaval:*

Originali ES atitikties deklaracija Atsakingai pareiSkiame, kad i$vardyti gaminiai atitinka visus privalomus Zemiau nurodyty
direktyvy ir reglamenty reikalavimus ir Siuos standartus.

Mazi kamiesiems jranki Gaminio numeris Techniné dokumentacija saugoma:*

EU-izjava o skladnosti

Mala ka orodja

Stevilka artikla

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je omenjen izdelek v skladu z vsemi relevantnimi
dolocili direktiv in uredb ter ustreza naslednjim standardom.
Tehniéna dokumentacija pri:*

Originalais deklaracija par athilstibu
EK standartiem

Neliels rotécijas instruments

Izstradajuma numurs

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka $eit aplikotie izstradajumi atbilst visiem talak minétajas
direktivas un rikojumos ietvertajam saisto$ajam nostadném, ka ari sekojosiem standartiem.

Tehniska dokumentacija no:*

Originalna EU izjava o sukladnosti

Mali rotacijski alat

Katalo$ki broj

Pod punom odgovornoséu izjavljujemo da navedeni proizvodi odgovaraju svim relevantnim
odredbama direktiva i propisima navedenima u nastavku i da su sukladni sa sljedecim
normama.

Tehnicka dokumentacija se moze dobiti kod:*

OpwuruHanHa EY-usjaBa o
ycarnaweHocTi

Manu poraumonu anar

Bpoj npeameta

Ha concTeeHy 0AroBOPHOCT u3jaBrbyjemMo Aa HaBeaeH! NPOU3BOAN OATOBapajy CBUM
Baxehum oppesGama UCNOA HaBeGHUX ANPEKTYBA v Mponkuca U Aa cy ¥ cknazy ca
cnenehuM cTanpapanma.

TexHuyKka fOKyMeHTaumja koa:*

OpwuruHanHa EU-u3jaBa 3a
coobpasHocT

Mana porauvoHa anatka

Bpoj Ha apTukn

Co Lienocka 0AroBOPHOCT U3jaByBame, Aeka ONULLIAHUTE NPOU3BOAN C& BO COTNACHOCT CO
cuTe penesaHTHY 0ApeAGY Ha CefHUTe perynaTiuBi U NPOMUCH U Ce BO COTNACHOCT CO
CNefHUTE HOPMU.

TexHuuKka lokyMeHTaumja kaj:*

G
@
&
@
@
GO

Pavodnej EU vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradn zodpovednost, Ze uvedeny vyrobok splia vietky prislugné
ustanovenia nizsie uvedenych smernic a nariadeni a je v sulade s nasledujicimi normami.

Maly rotacny narad Vecné ¢islo Technické podklady mé spolognost:*

3000 F0133000.. 2006/42/EC EN 60745-1:2009 / A11:2010
2014/30/EU EN 60745-2-23:2013

4000 F0134000. 2011/65/EU EN 55014-1: 2017 / A11:2020

4250 F0134250.. EN 55014-2: 2015

4300 F0134300.. EN 61000-3-2: 2019

EN 61000-3-3: 2013/ A1:2019
ENIEC 63000:2018

DREMEL

* Bosch Power Tools B.V. (PT-RT/ETQ-EA)
Konijnenberg 60

4825 BD Breda

The Netherlands

Jean-Paul Meeuwissen
General Manager

Rob de Bruijn
Approval Manager

Bosch Power Tools B.V., Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, The Netherlands

26.01.21
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@ @ 3000 RPM 4000 RPM |4250/4300 RPM
1-210,000-14,000 5 5000 | 510  5,000-10,000
3-4 15,000-19,000| 10 10,000 15 13,000-17,000
5-6 20,000-23,000| 15 15,000 20 18,000-23,000
7-8 24,000-28,000 | 20 20,000 25 23,000-27,000

9-10 29,000-33,000 | 25 25,000 30 28,000-32,000

30 30,000 35 33,000-35,000

4250/4300
@
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For optimum performance allow your new Flexshaft to run at high speed on your rotary
tool in a vertical position for 2 minutes before use.

Um die Leistung der biegsamen Welle zu erhéhen, unbedingt vor Erstgebrauch 2 Minuten
bei hoher Geschwindigkeit in vertikaler Position laufen lassen, bevor Sie damit arbeiten.

Pour obtenir les meilleures performances de votre nouvel arbre flexible, il est important de
le roder en le faisant tourner a vide, a la vitesse maximum, pendant 2 minutes
en position verticale.

Per ottimizzare le performance del vostro nuovo albero flessibile fatelo girare ad alta
velocita sul vostro miniutensile in posizione verticale per due minuti prima di usarlo.

Laat uw nieuwe flexibele as voor een optimale prestatie gedurende 2 minuten voor gebruik
in verticale positie op hoge snelheid op uw rotatiegereedschap lopen.

For optimal udnyttelse af den fleksible aksel, anbefales det at den kerer ved hgj hastighed
uden belastning i 2 minutter inden brug.

Kér det roterande verktyget i hég hastighet med den nya béjliga axeln i lodrét position i
tva minuter innan du anvénder det for att fa basta prestanda.

For &4 oppna optimal ytelse ber du for bruk kjere den fleksible slangen pa full hastighet
med det roterende verktgyet i loddrett stilling i 2 minutter.

Parhaan mat i kayttotehon varmi i i anna uuden taipuisan akselin kdyda
suurella della kor i 1 kiinnitettyna pystysuorassa

asennossa 2 minuutin ajan ennen kayttoa.

Para lograr un rendimiento 6ptimo de su nuevo eje flexible, hagalo funcionar aclopado a
su multiherramienta a velocidad maxima en posicién vertical durante
2 minutos antes de utilizarlo por primera vez.

Para optimizar o seu desempenho, deixe o novo veio flexivel trabalhar a alta velocidade
na ferramenta rotativa, em posicéo vertical, durante 2 minutos antes de o utilizar.

MNa 1I3aviki aréd00T), APAOTE TO V 0 0ag EUKAPTITO Gfova va AEITOUPYROE! e UPnAnR
TaxUTNTA OE KABETN B ON yia 2 AeTITd TTPIV TN XPRON.

Oj um performans igin yeni esnek mi i yliksek hiz elde etmek i
pozisyonda olmak sartiyla kullanim 6ncesi 2 dakika yiiksek hizda galis

dikey

Aby byl zajistén nasledny ophmalm provoz ohebné hridele pred prvmm pouzmm
nechejte hridel po pfipojeni na naradi bézet ve vy
poloze po dobu 2 minut bez zatéze.

Dla optymalizacji wydajnosci pracy twojego nowego watka gietkiego, przed
wykonaniem pierwszych prac, zostaw go przez 2 min w pozycji plonowej.
do na najwyzszy

3a fa nonyyuTe ONTUMAnHM pe3ynTaTi ¢ Bawms HOB rbBKaB YALIKUTEN, MbpBUTE
2 MMHYTM ro nocTaBeTe BepTUkanHo Ha Bawwna DREMEL v ro 3aBbpTeTe Ha npa3seH xoA.

tegyeraa ibilis szarat a és

Az optimalis telj
el6tt 2 percig jarassa.

Pentru o performanta optima conectati cordonul flexibil la scula electrica si lasati-l sa
functioneze in pozitie verticala la o turatie ridicatda minim 2 minute inainte de utilizare.

[o] laske oma uuel F enne
2 minutit suurel kiirusel vertikaalasendis td6tada.

Kad veikty optimal pries$ pirmakart naudodami leiskite ant sukamojo jrankio uzdétam
wFlexshaft“ dideliu greiciu vertikaliai veikti 2 minutes.

Za i uéinek pred p pusme dase vas now Flexshaft z visoko
hitrostjo vrti na vasem r ij orodju v priblizno 2 minuti.

Lai nodrosinatu optimalu ierices darbibu, divas minites pirms ierices lietosanas
darbiniet jauno, elastigo skravvarpstu uz rotéjosa rika vertikala stavokii.

Prije pocetka rada, zbog postizanja optimalnog ucinka, ostavite Vasu savitljivu osovinu
da radi 2 minute u vertiklanom polozaju.

3a onTUmanaH y4uHak nyctute aa saw Hoeu Flexshaft panu npu makcumanHoj 6pantu
Ha Bawem poT anary y Bep y Tpajaiy oA 2 MuHyTa
npe ynotpe6e.

Mpea Aa nouHeTe co pa6oTa, 3apaay NOCTUrHYBakE Ha ONTUMANEH YUNHOK, OCTaBeTe ja
Bawara cBuTNMBa OCOBUHA Aa pa601v| 2 MWHYTWU BO BepTuKanHa nonoxo6a.

Aby ste dosiahli optimalny vykon, pred pouzitim ponechajte nastroj Flexshaft spusteny
vo vertikalnej polohe na rotaénom nastroji pri vysokej rychlosti po dobu 2 minat.

-@U\,.u,wmuxu,u,“écwq.fuxamF|ex5nanj,,_x,|¢4y\ 11 e J pemal

PRI 3y (588 5 53 g gms
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EZ SpeedClic
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V ptipadé reklamace za$lete nastroj nebo nabije¢ku v
nerozmontovaném stavu spolu s dokladem o koupi vasemu
prodejci.

KONTAKTUJTE SPOLECNOST DREMEL

Dal$i informace o servisu a zaruce, sortimentu, podpore
a lince hotline spole¢nosti Dremel naleznete na webové
strance www.dremel.com.

3000

Hladina akustického tlaku (smérodatna odchylka

3 dB) dB(A) 771
Hladina akustického vykonu (smérodatna odchylka

3 dB) dB(A) 88,1
Vibrace (prostorovy vektorovy soucet) m/s? 12,8
Neur¢itost vibraci K m/s? 1,5
4000

Hladina akustického tlaku (smérodatna odchylka

3 dB) dB(A) 78,0
Hladina akustického vykonu (smérodatna odchylka

3 dB) dB(A) 89,0
Vibrace (prostorovy vektorovy soucet) m/s? 11,4
Neur¢itost vibraci K m/s? 1,5
4250

Hladina akustického tlaku (smérodatna odchylka

3 dB) dB(A) 72,5
Hladina akustického vykonu (standardni odchylka

3 dB) dB(A) 83,5
Vibrace (prostorovy vektorovy soucet) m/s? 141
Neur¢itost vibraci K m/s? 1,5
4300

Hladina akustického tlaku (smérodatna odchylka

3 dB) dB(A) 74,4
Hladina akustického vykonu (smérodatna odchylka

3 dB) dB(A) 85,4
Vibrace (prostorovy vektorovy soucet) m/s? 18,0
Neur¢itost vibraci K m/s? 33

UPOZORNENI: Prohlasované celkové hodnota vibraci se
méfi v souladu se standardni zkusebni metodou a mize
byt pouzita pro srovnani jednotlivych néstroji mezi sebou.
Mdze byt také pouzita k predbéznému stanoveni vystaveni.

VIBRACE VZNIKAJICi PRI KONKRETNIM POUZITI
ELEKTRICKEHO NASTROJE SE MOHOU LISIT

OD DEKLAROVANE CELKOVE HODNOTY, A TO V
ZAVISLOSTI NA ZPUSOBU POUZITi NASTROJE.
Provedte odhad miry rizika v konkrétnich podminkach
pouzivani a stanovte odpovidajici bezpe¢nostni opatreni
pro osobni ochranu (vezméte v ivahu veskeré casti
provozniho cyklu, tj. kromé doby spusténi nastroje
naptiklad i dobu, kdy je nastroj vypnuty, a dobu, kdy bézi
naprazdno).

Nastroj, pfisluSenstvi a obaly by mély byt tfidény za
ucelem recyklace.

POUZE PRO ZEME EU ®

Podle evropské smérnice 2012/19/ES o starych
elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji implementace
v narodnich zakonech musi byt vyfazena sitova naradi
sbirana oddélené a likvidovana zplisobem neposkozujicim
Zivotni prostredi.
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(1) NALEZY PRZECZYTAG INSTRUKCJE

(2) NALEZY UZYWAG SLUCHAWEK OCHRONNYCH
(3 NALEZY UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH
(4) NALEZY UZYWAG MASKI PRZECIWPYLOWEJ
(5) KONSTRUKCJA KLASY I

(® NIE WYRZUCAC ELEKTRONARZEDZI WRAZ Z
ODPADAMI Z GOSPODARSTWA DOMOWEGO

. NALEZY PRZESTRZEGAC
A\ OSTRZEZENIE WSZYSTKICH WSKAZOWEK
OSTRZEGAWCZYCH, PRZEPISOW, OPISOW | DANYCH,
KTORE ZOSTALY PRZEKAZANE WRAZ Z
ELEKTRONARZEDZIEM.

Jesli nie beda przestrzegane nastepujgce przepisy, moze
dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub ciezkich obrazen
ciata. Ostrzezenia oraz instrukcje nalezy zachowac¢ do
wykorzystania w przysziosci. Pojecie ,elektronarzedzie”
uzywane we wszystkich ostrzezeniach odnosi sie do
elektronarzedzi zasilanych pragdem (z przewodem
zasilajgcym) lub na baterie (bezprzewodowe).

BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

a. Miejsce pracy nalezy utrzymywac¢ w czystosci i
zapewnic¢ jego dobre oswietlenie. Nieuporzgdkowane
i nieoswietlone miejsce pracy moze by¢ przyczyng
wypadkow.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w Srodowiskach
zagrozonych wybuchem, w ktérych znajduja si¢ na
przyktad tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. W trakcie
pracy elektronarzedziami powstajg iskry, ktére moga
podpalic pyt lub opary.

Podczas pracy elektronarzedzie nalezy trzymac z
daleka od dzieci i innych oséb. Przy odwréceniu
uwagi mozna straci¢ kontrole nad narzedziem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a. Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie nalezy uzywac¢ wtyczek adapterowych
razem z uziemionymi elektronarzedziami.
Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Istnieje zwigkszone ryzyko porazenia pragdem,
gdy ciato jest uziemione.

Elektronarzedzia nalezy trzymac¢ zabezpieczone
przed deszczem i wilgocia. Wnikniecie wody do
elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia prgdem.
Nie obcigza¢ przewodu. Nigdy nie uzywa¢ kabla
do przenoszenia, zawieszania narzedzia, ani do
wyciggania wtyczki z gniazda. Przewéd nalezy
trzymac z daleka od wysokich temperatur,

oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.
Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszajg ryzyko
porazenia pragdem.

Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz,
nalezy korzysta¢ z przediuzacza przystosowanego



do pracy na wolnym powietrzu. Uzycie kabla
dopuszczonego do stosowania na zewnatrz zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

Jezeli nie mozna unikngé¢ uzytkowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
korzysta¢ ze zrodta zasilania chronionego
wytacznikiem réznicowo-pragdowym (RCD).
Zastosowanie wytgcznika RCD zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

BEZPIECZENSTWO 0SOB

Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, kierowac sie
rozsadkiem podczas uzywania elektronarzedzia. Nie
nalezy uzywac urzadzenia w przypadku zmeczenia,
pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.
Moment nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzi
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.
Nalezy zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego jak
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe buty robocze,
hetm ochronny lub stuchawki ochronne, w zaleznosci
od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia zmniejsza
ryzyko obrazen ciafa.

Unika¢ przypadkowego uruchomienia. Przed
wlozeniem wtyczki nalezy upewni¢ sig, czy
przelacznik jest wylaczony. Przenoszenie
elektronarzedzi z palcem potozonym na przetaczniku
lub podtgczanie do pradu wigczonych elektronarzedzi
moze doprowadzi¢ do wypadkow.

Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé¢
narzedzie nastawcze i klucz. Narzedzie lub klucz
pozostawiony w ruchomej czesci elektronarzedzia
moze spowodowac obrazenia ciata.

Nie nalezy przecenia¢ swoich mozliwosci. Nalezy
dba¢ o bezpieczng pozycje pracy i zawsze
utrzymywac réwnowage. Dzigki temu mozliwa

Jest lepsza kontrola narzedzia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania lub bizuterii. Wilosy, ubranie
i rekawice nalezy trzymac¢ z daleka od ruchomych
elementow. Luzne ubranie, bizuteria lub dfugie wlosy
moggq zostac¢ pociggniete przez poruszajgce sie czesSci.
Jezeli narzedzia dostosowano do podtaczenia
odciagu i poboru pytéw, to nalezy dopilnowac,
aby zostaty one podtaczone i byly odpowiednio
uzywane. Uzycie narzedzi do poboru pytéw moze
Zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytami.

Nie wolno pozwoli¢, by znajomos¢ wynikajaca

z czestego uzycia narzedzi przetozyta sie na
nieuwage i ignorowanie zasad bezpieczenstwa dla
narzedzia. Nieuwazne dziatanie moze spowodowac
powazny uraz w utamek sekundy.

UZYTKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

EL
a.

EKTRONARZEDZIA

Elektronarzedzia nie nalezy przecigza¢. Nalezy
uzywac elektronarzedzia odpowiedniego do danego
projektu. Odpowiednim narzedziem pracuje sie lepiej i
bezpieczniej w podanym zakresie sprawnosci.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego
wigcznik/wytacznik nie dziata. Elektronarzedzie,
ktérego nie mozna wigczyc lub wytgczyc¢ jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Przed regulacja narzedzia, wymiang osprzetu

lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda i/lub usunaé
akumulator. Takie $rodki zapobiegawcze zmniejszajg
ryzyko przypadkowego wigczenia elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac
poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢,
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aby uruchamialy go osoby nie znajace tego
elektronarzedzia i instrukcji. Elektronarzedzia
uzywane przez osoby nieprzeszkolone stwarzajg
zagrozenie.

e. O elektronarzedzia i osprzet nalezy dba¢. Nalezy
kontrolowac¢, czy nie nastapito przestawienie lub
zacigcie ruchomych czesci, uszkodzenie czesci
lub inny stan, ktéry moze wptywaé¢ na dziatanie
elektronarzedzi. W przypadku uszkodzenia
elektronarzedzie nalezy odda¢ do naprawy. Wiele
wypadkoéw spowodowanych jest przez niewtasciwg
konserwacje elektronarzedzi.

f. Osprzet tnacy powinien by¢ zawsze ostry i czysty.
Prawidfowo przechowywany osprzet tngcy z ostrymi
krawedziami tngcymi rzadziej sie blokuje i fatwiej sie
go prowadzi.

g. Elektronarzedzie, wyposazenie dodatkowe,
osprzet itp. nalezy wykorzystywac zgodnie z
podanymi instrukcjami oraz w sposéb okreslony
dla konkretnego rodzaju elektronarzedzia,
uwzgledniajac warunki pracy oraz projekt jaki
nalezy wykonaé. Uzycie elektronarzedzia do innych
prac niz przewidziane moze by¢ niebezpieczne.

h. Uchwyty i powierzchnie chwytu powinny by¢
suche, czyste i wolne od olejéw oraz smaréw.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytu nie pozwalaja
bezpiecznie obstugiwac i korzysta¢ z narzedzia w
nieoczekiwanych okoliczno$ciach.

SERWIS

a. Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ tylko
osobom wykwalifikowanym i uzywaé¢ wylacznie
oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze
bezpieczenstwo zostanie zachowane.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

DOTYCZACE WYKONYWANIA PRAC TAKICH,

JAK SZLIFOWANIE, SCIERANIE, CZYSZCZENIE,

POLEROWANIE, DLUTOWANIE LUB CIECIE

a. Elektronarzedzie jest przeznaczone do szlifowania,
$cierania, czyszczenia, polerowania i cigcia.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek
ostrzegawczych, przepiséw, opiséw i danych, ktére
zostaty przekazane wraz z elektronarzedziem. Jesli
nie bedg przestrzegane nastepujgce przepisy, moze
doj$¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich
obrazen ciafa.

b. Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest
przewidziany i polecany przez producenta
specjalnie do tego elektronarzedzia. To, ze mozna
przymocowac osprzet do elektronarzedzia, nie
gwarantuje bezpiecznego uzycia.

c. Dopuszczalna predkos¢ obrotowa uzywanego
osprzetu musi by¢ co najmniej tak wysoka,
jak najwieksza predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Osprzet, ktory obraca sig szybciej
niz jest to dopuszczalne, moze zosta¢ zniszczony.

d. Srednica zewnetrzna i grubos$é uzywanego
osprzetu muszg odpowiada¢ danym technicznym
elektronarzedzia. Uzycie osprzetu o nieodpowiednich
rozmiarach moze spowodowac utrate kontroli nad
urzgdzeniem.

e. Rozmiary trzpieni $ciernic, tarcz szlifierskich
lub innego rodzaju osprzetu musza odpowiadac¢
rozmiarowi trzpienia lub tulei zaciskowej narzedzia.
Uzywany osprzet, ktory nie pasuje doktadnie do tulei



elektronarzedzia, obraca sie nieréwnomiernie, bardzo
mocno wibruje i moze doprowadzi¢ do utraty kontroli.
Sciernice zalozone na trzpieniu, tarcze szlifierskie,
narzedzia tnace i innego rodzaju osprzet musi
zostac¢ prawidiowo zatozony do konca na tulei
zaciskowej lub w uchwycie narzgdziowym. Jezeli
trzpieri osprzetu nie jest utrzymywany prawidtowo i/lub
wystaje z narzedzia na zbyt dtugi odcinek, koncéwka
osprzetowa moze poluzowac sie i zosta¢ wyrzucona z
narzedzia z duzg predkoscig.

Nie nalezy uzywaé¢ zadnych koncéwek osprzetowych,
ktore sa uszkodzone. Nalezy skontrolowaé przed
kazdym uzyciem uzywane koncowki, takie jak
$ciernice pod wzgledem odpryskow i peknieé,
talerze szlifierskie pod wzgledem peknig¢, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod wzgledem
luznych lub ztamanych drutéw. W przypadku, gdy
elektronarzedzie lub uzywany osprzet upadnie,
nalezy skontrolowa¢, czy nie sg uszkodzone,

lub uzy¢ osprzet, ktory jest nieuszkodzony. Jesli
osprzet zostat sprawdzony i umocowany, powinni
przebywa¢ Panstwo i osoby znajdujace sie w
poblizu poza obszarem obracajacego si¢ osprzetu,
a elektronarzedzie nalezy pozostawi¢ wiaczone
przez minute na najwyzszych obrotach. Uszkodzone
koricowki tamig sie w tym czasie probnym.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

W zaleznosci od uzycia, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca calg twarz lub okulary
ochronne. Jesli to mozliwe, nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa, stuchawki ochronne, rekawice
ochronne lub specjalny fartuch, ktéry utrzymuje

z daleka od operatora mate czastki Scieranego i
obrabianego materiatu. Oczy muszg by¢ chronione
przed poruszajgcymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
ktére powstajg przy réznych sposobach uzycia. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych muszg
filtrowac powstajgcy podczas pracy pyt. W przypadku,
gdy pozostaje sie dfugo pod wptywem hatasu, mozna
utracic¢ stuch.

Osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazdy,
kto wkroczy w zakres pracy, musi nosi¢ osobiste
wyposazenie ochronne. Odfamki obrabianego
przedmiotu lub ztamanych uzywanych koncéwek
osprzetowych mogg zostac odrzucone i spowodowac
obrazenia rowniez poza bezpos$rednim zakresem pracy.
Elektronarzedzie nalezy dotyka¢ jedynie przy
izolowanych powierzchniach uchwytu, gdy
przeprowadza si¢ prace, przy ktorych uzywane
narzedzie moze natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wtasny kabel zasilajacy.

Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowac przekazanie napigcia na cze$ci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

Podczas uruchamiania nalezy zawsze mocno
przytrzymywac narzedzie reka(ami). Reakcja na
moment obrotowy silnika podczas przyspieszania do
petnej predkosci moze spowodowac przekrecenie
narzedzia.

W miare mozliwosci nalezy zawsze zamocowac
obrabiany przedmiot. Nie wolno w zadnym
wypadku trzymaé obrabianego przedmiotu w jednej
rece, a elektronarzedzia w drugiej. Zamocowanie
niewielkiego obrabianego przedmiotu umozliwia
wykorzystanie obu ragk do obstugi narzedzia. Materiaty
okragte, takie jak kotki, przewody rurowe lub rury maja
tendencje do obracania sie podczas obrobki, co moze
spowodowac zeslizgniecie sie i wyskoczenie wiertta w
strone uzytkownika.

. Kabel zasilajacy nalezy trzymac z dala od

15

obracajacego sie osprzetu. Jesli straci sie kontrole
nad narzedziem, kabel zasilajgcy moze zostac
przeciety lub ujety i dfon lub reka moze dostac sie w
obracajgcy sie zamocowany osprzet.

Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia zanim
koncowka osprzetowa zupetnie nie zatrzyma sie.
Obracajgca sie koncoéwka osprzetowa moze wejs¢ w
kontakt z powierzchniag, na ktérg jest odfozona, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Po przeprowadzeniu wymiany wiertta lub
wykonaniu jakichkolwiek innych czynnosci
regulacyjnych nalezy upewnic sie, ze nakretka
tulei zaciskowej, uchwyt narzedziowy oraz inne
elementy regulacyjne zostaty zamocowane
prawidtowo. Poluzowanie elementéw regulacyjnych
moze spowodowac ich nagte przesuniecie, a co za
tym idzie - utrate kontroli nad urzgdzeniem i gwattowne
wyrzucenie cze$ci obrotowych.

Nie wolno pozostawia¢ elektronarzedzia
wlaczonego podczas przenoszenia. Ubranie moze
zostac ujete przez przypadkowy kontakt z obracajgcym
sig osprzetem, ktory moze sie wwierci¢ w ciato.
Otwory wentylacyjne narzedzia nalezy czysci¢ w
regularnych odstepach czasu. Dmuchawa silnika
wcigga pyt do obudowy, a duze nagromadzenie

pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie
elektryczne.

r. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry mogg zapalic te
materiaty.

Nie nalezy korzysta¢ z osprzetu wymagajacego
uzycia ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych $rodkéw chtodzgcych moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI
OSTRZEGAWCZE

Odrzut to nagta reakcja na zaczepiajgce sie lub
zablokowane obracajace sig¢ koncowki osprzgtowe, takie
jak $ciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Ich
zaczepienie lub zablokowanie moze spowodowaé nagte
zatrzymanie sig¢ osprzetu obrotowego, prowadzace do
utraty kontroli nad narzedziem, ktére zostanie odrzucone z
duzg sitg w kierunku przeciwnym do obrotéw osprzetu.
Gdy, np. $ciernica zahaczy lub zablokuje si¢ w obrabianym
przedmiocie, krawedzie Sciernicy, ktéra wgtebia sie

w obrabiany przedmiot, moze zakleszczy¢ sie i przez

to $ciernica moze sie wytamac i spowodowaé odrzut.
Sciernica porusza sie wtedy w kierunku operatora lub w
przeciwnym, w zaleznosci od kierunku obrotéw Sciernicy
w miejscu zablokowania. Przy tym $ciernice moga sig
réwniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewtasciwego lub btednego
uzycia elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez
zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, takich jak
nizej opisane.

a. Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i
rece ustawi¢ w pozycji, w ktérej mozna ztagodzi¢
sity odrzutu. Operator moze kontrolowac site

odrzutu pod warunkiem przestrzegania odpowiednich
wskazowek bezpieczenstwa.

Nalezy pracowac¢ szczegolnie ostroznie w
zakresach katéw, ostrych krawedzi itd. Nalezy
zapobiega¢, aby uzywany osprzet mogt zosta¢
odrzucony od obrabianego przedmiotu i zostac
zablokowany. Obracajgcy sie osprzet moze zahacza¢
sie zwtaszcza przy obrébce punktéw naroznych lub
przy ostrych krawedziach i wtedy powstaje zagrozenie
odrzutu.

Nie nalezy stosowac brzeszczotéw pit zebatych.
Taki osprzet czesto powoduje odrzut i utrate kontroli
nad elektronarzedziem.



d. Nalezy zawsze wprowadzac¢ wiertto w materiat w
kierunku odpowiadajagcym wychodzeniu krawedzi
wiertta z materiatu (kierunku wyrzucania wiéréw).
Wprowadzenie narzedzia w nieprawidtowym kierunku
spowoduje wyrzucenie krawedzi wiertta z obrabianego
przedmiotu i pociggniecie narzedzia w tym kierunku.

e. Podczas wykorzystywania pilnikéw obrotowych,
$ciernic, tarcz tnacych o wysokiej predkosci lub
wykonanych z wegliku wolframu nalezy zawsze
bezpiecznie zamocowac obrabiany przedmiot.

Tego rodzaju osprzet moze tatwo zostac zablokowany
w wykonywanym wyztobieniu i zosta¢ odrzucony w

tyt. Kiedy Sciernica zostanie zakleszczona, tarcza
najczesciej ulega ztamaniu. W przypadku zakleszczenia
pilnika obrotowego, tarcz tngcych o wysokiej predkosci
lub wykonanych z wegliku wolframu, osprzet moze
wyskoczy¢ z wyztobienia, co grozi utratg kontroli nad
narzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI OSTRZEGAWCZE
DOTYCZACE SZLIFOWANIA | PRZECINANIA
SCIERNICA

a. Nalezy uzywac¢ jedynie osprzetu przeznaczonego
do elektronarzedzia, wytacznie do okreslonych
zastosowan. Na przyktad: nie wolno nigdy
szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy do cigcia.
Sciernice do cigcia przeznaczone sg do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Boczny wptyw sity na
koricowke osprzetowg moze doprowadzi¢ do jej
uszkodzenia.

b. W przypadku gwintowanych sciernic i naktadek
stozkowych nalezy uzywac jedynie znajdujacych
sie w nienagannym stanie trzpieni mocujacych
z nieobcigzonym kotnierzem o odpowiednich
rozmiarach i dtugosci. Uzycie odpowiednich trzpieni
umozliwia ograniczenie ryzyka ztamania.

c. Nalezy unika¢ zablokowania sie $ciernicy do cigcia
lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadzac¢
nadmiernie gtgbokich cigé. Przecigzenie Sciernicy
do ciecia podwyzsza jej obcigzenie i sktonno$c¢
do zahaczenia sig lub zablokowania i tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sie Sciernicy.

d. Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajacy sie
$ciernicg tarczowa do cigcia. Jesli przesuwa sie
Sciernice tarczowg do cigcia w przedmiocie obrabianym
od siebie, elektronarzedzie moze odskoczyc¢ i
w razie odrzutu wraz z obracajgcg sie Sciernicg
zostanie skierowane w kierunku osoby operujgcej
elektronarzedziem.

e. Jesli sciernica tarczowa do cigcia zakleszczy sig
lub praca zostaje przerwana, nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie i trzymac je spokojnie az
Sciernica si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
poruszajaca sie jeszcze sSciernice tarczowg do
cigcia wycigga¢ z miejsca ciecia, w przeciwnym
razie moze nastapi¢ odrzut. Nalezy znalez¢ i usungc¢
przyczyne zakleszczenia lub zablokowania Sciernicy.

f. Nie wolno wiacza¢ ponownie elektronarzedzia
dopoki znajduje si¢ ono w przedmiocie
obrabianym. Nalezy najpierw pozwoli¢ Sciernicy
tarczowej do ciecia osiagnac jej petng predkosc
obrotowa, zanim bedzie si¢ ostroznie kontynuowaé
ciecie. W przeciwnym razie $ciernica moze sie
zaczepic, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub
spowodowac odrzut.

g. Plyty lub duze obrabiane przedmioty nalezy
podeprzeé, aby zmniejszy¢ ryzyko powstania
odrzutu spowodowane zablokowang s$ciernica do
ciecia. Duze obrabiane przedmioty mogg sie przegig¢
pod wiasnym ciezarem. Obrabiany przedmiot musi
zostac podparty z obydwu stron, zaréwno w poblizu
linii ciecia jak i na krawedzi.

h. Nalezy by¢ szczegoélnie ostroznym przy cieciach
wgtebnych w $cianach lub innych elementach
trwatej zabudowy. Przy cieciach wgtebnych w takich
materiatach mozna przecigc¢ przewody gazowe,
wodociggowe lub inne i doprowadzi¢ do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PRAC PRZY UZYCIU SZCZOTKI
DRUCIANEJ

a. Nalezy zwréci¢ uwage na to, ze szczotka druciana
gubi kawatki drutu takze podczas zwyktego
uzywania. Nie nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt
duzy nacisk. Odskakujgce kawatki drutu mogg bardzo
tatwo przeniknac przez cienkie ubranie i/lub skére.

b. Przed rozpoczeciem korzystania ze szczotek nalezy
pozwoli¢ im dziata¢ przez co najmniej jedng minute
z predkoscia robocza bez obcigzenia. W tym
czasie zadne osoby nie moga znajdowac si¢ przed
szczotka lub w ptaszczyznie jej dziatania. W tym
czasie rozruchu odrzucane bedzie poluzowane wiosie
lub druty.

c. Dziatanie obracajacej si¢ szczotki drucianej musi
by¢ skierowane w kierunku od uzytkownika na
zewnatrz. Podczas korzystania ze szczotek niewielkie
elementy i fragmenty drutu mogg by¢ wyrzucane z
duzg predko$cig i spowodowac skaleczenia skory.

d. Podczas szczotkowania nie nalezy przekracza¢
15 000 obr/min

NIE NALEZY OBRABIAC MATERIALU
ZAWIERAJACEGO AZBEST (azbest jest
rakotworczy)

A W PRZYPADKU, GDY PODCZAS PRACY

URZADZENIA POWSTAJA SZKODLIWE DLA
ZDROWIA, LATWOPALNE LUB WYBUCHOWE PYLY,
NALEZY ZASTOSOWAC ODPOWIEDNIE $RODKI
OCHRONNE (niektore pyly sa rakotworcze); zaleca sie
uzywanie maski przeciwpylowej, a po zakonczeniu pracy
odsysanie pytu i wiorow

Numer modelu ....... 3000
Moc................. 130 W

Napigcie. . ............ 230V, 50 Hz
Predko$¢ .. ........... 33 000/min

Tuleja zaciskowa. . . . ... 3,2 mm

Maks. $r. Osprzetu & .. .38,1 mm
Masa................ 0,5 kg

Numer modelu ....... 4000
Moc................. 175 W

Napigcie. . ............ 230-240 V, 50-60 Hz
Predko$¢ .. ........... 35 000/min

Tuleja zaciskowa. . . . ... 3,2 mm

Maks. $r. Osprzetu & .. .38,1 mm
Masa................ 0,6 kg

Numer modelu ....... 4250
Moc................. 175 W

Napigcie. . ............ 220-240 V, 50-60 Hz
Predko$¢ .. ........... 35 000/min

Tuleja zaciskowa. . . . ... 3,2 mm

Maks. $r. Osprzetu & .. .38,1 mm
Masa................ 0,6 kg

Numer modelu ....... 4300
Moc................. 175 W

Napigcie. . ............ 220-240 V, 50-60 Hz
Predko$¢ . ............ 35 000/min



Tuleja zaciskowa. . . . . .. 0,8-3,4 mm
Maks. $r. Osprzetu & .. .38,1 mm
Masa................ 0,6 kg

Nalezy stosowa¢ catkowicie rozwiniete i bezpieczne
kable odpowiednie dla pradu 5 A.

Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze napigcie zasilania
odpowiada wartosci napigcia okreslonej na tabliczce
znamionowej narzedzia.

Nakretka tulei zaciskowej
Tuleja zaciskowa
Ostona (wbudowany klucz EZ Twist*)
Przycisk blokady watka
Wytacznik i przetgcznik suwakowy zmiennej predkosci
(3000)
Wytgcznik (4000/4250/4300)
Zaczep
Pokrywa szczotek
Otwory wentylacyjne
Pokretto zmiany predkosci (4000/4250/4300)
Klucz do tulei zaciskowych
Modut o$wietlenia (4300)
Uchwyt Dremel (4300)
nie stanowi wyposazenia standardowego
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Wytgcznik

Suwak (1)

Sruba

Komora baterii

. Baterie (2 x CR1025)
Nowa wersja ostony
Stara wersja ostony

wIPVOZE

Swiatlo elektronarzedzia przeznaczone jest do o$wietlania
bezposredniej przestrzeni roboczej elektronarzedzia;

nie nadaje si¢ ono do o$wietlania pomieszczen w
gospodarstwie domowym.

Niniejszy produkt zawiera baterie litowa/pastylkowa.

W przypadku potknigcia lub przedostania si¢ nowej

badz uzywanej baterii litowej/pastylkowej do ciata moze
dojs¢ do powaznych poparzen wewnetrznych, a nawet
$mierci w przeciagu zaledwie 2 godzin. Nalezy zawsze
dobrze zabezpieczy¢ przedziat na baterie. Jesli nie jest
bezpiecznie zamkniety, zaprzesta¢ korzystania z produktu,
wyjac baterie i przechowywac z dala od dzieci. Jesli mogto
dojs¢ do potkniecie lub przedostania sie baterii do srodka
ciata, niezwlocznie skontaktowac si¢ z lekarzem.

PIERWSZE KROKI

Przed pierwszym uzyciem modutu oswietlenia nalezy
usuna¢ zabezpieczenie baterii z przedziatu baterii.
Zabezpieczenie nalezy wyja¢, a nastepnie wyprébowaé
Swiatto za pomocga przycisku umieszczonego na gorze.
Jesli nie dziata, sprawdzi¢ utozenie baterii za pomoca
matego srubokretu, a nastepnie upewni¢ sie, ze
zabezpieczenie zostato usuniete.

WYMIANA BATERII

Wymiang baterii w module o$wietlenia nalezy rozpocza¢ od
odkrecenia ostony w celu zdjecia modutu o$wietlenia. Po jego
demontazu, poluzowa¢ $rube przedziatu baterii za pomocg
matego srubokreta. Nie wykrecaé sruby catkowicie. Zdja¢
obudowe przedziatu baterii ze spodu modutu.

Wysuna¢ stare baterie i wymieni¢ na nowe, dbajac o to,
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by ich bieguny byly utozone tak samo jak wczes$niej. Po
wprowadzeniu nowych baterii, zatozy¢ obudowe przedziatu
baterii i dokreci¢ $rube. Podczas ponownego montazu
upewnic sie, ze wyigcznik i suwak sg oba w pozycji
ON () lub OFF (O). W ten sposéb wytgcznik bedzie
odpowiednio pasowaf do ,,widelek” suwaka. (I)

MONTAZ | UZYTKOWANIE

Zatozenie modutu o$wietlenia na narzedziu nalezy
rozpoczg¢ od odkrgcenia ostony z konca narzedzia.
Nasung¢ modut o$wietlenia na koniec narzedzia, ze
zrédtem $wiatta skierowanym do przodu. Zatozy¢ ponownie
i dokreci¢ ostone na koncu narzedzia, aby docisng¢ i
utrzymac na miejscu modut oswietlenia. Modut oswietlenia
dziata wytgcznie z nowg wersjg ostony R, dostarczong w
zestawie z narzedziem.

Wigczanie i wylgczanie oswietlenia

ustawi¢ suwak w pozycji WE. lub WYL. (I)

nacisng¢ wytgcznik (IT)

W celu zmiany pozycji modutu o$wietlenia wystarczy
poluzowa¢ ostone, obréci¢ modut o$wietlenia do pozadane;j
pozycji i ponownie dokreci¢ ostone.

PRZED WYMIANA OSPRZETU NALEZY ZAWSZE
ODLACZYC NARZEDZIE OD ZASILANIA

Nalezy uzywac tylko przetestowanego,
petnowartosciowego wyposazenia dodatkowego
Dremel. Wiecej informacji o zastosowaniu

mozna znalez¢ w instrukcji dostarczonej razem z
wyposazeniem dodatkowym Dremel. Z osprzetem
nalezy obchodzi¢ si¢ ostroznie i przechowywaé go w
taki sposodb, aby uniknaé¢ sciecia lub peknigcia.

WYMIANA OSPRZETU (©

A. Nakretka tulei zaciskowej

Tuleja zaciskowa (3,2 mm)

Ostona (wbudowany klucz EZ Twist*)
Uchwyt Dremel 4486*

Przycisk blokady watka

. Klucz

) nie stanowi wyposazenia standardowego

Tmoow

*

1. Nacisng¢ przycisk blokady watka, przytrzymac go i
obraca¢ watek reka, dopoki watek nie zaskoczy. Nie
nalezy wykonywac operacji na blokadzie watka
podczas pracy narzedzia.

Przy witgczonej blokadzie watka poluzowa¢ (nie
wyjmowac) nakretke tulei zaciskowej. W razie
koniecznoéci uzy¢ klucza do tulei zaciskowych.
Wiozy¢ trzpien koncéwki lub osprzetu do konca do tulei
zaciskowej.

Ponownie zablokowa¢ wat i dokre¢ nakretke tulei
zaciskowej.

ZINTEGROWANY KLUCZ EZ TWIST

Ostona posiada wbudowany klucz umozliwiajgcy
poluzowanie lub dokrecenie nakretki tulei zaciskowej bez
koniecznosci stosowania standardowego klucza do tulei.
1. Nalezy odkreci¢ ostong narzedzia a nastepnie
przesung¢ znajdujgca sie wewnatrz ostony wktadke
stalowg w taki sposob, aby byta ustawiona w jednej linii
z nakretka tulei zaciskowe;j.

Gdy blokada watka jest zatozona przekreci¢ ostong
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby poluzowa¢ nakretke tulei zaciskowej. Nie nalezy
wykonywac operacji na blokadzie watka podczas
pracy narzedzia.



Wiozy¢ trzpien koncowki lub osprzetu do konca do tulei
zaciskowe;j.

4. Gdy blokada watka jest zatozona przekreci¢ ostone w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej.

5. Przykreci¢ ostong z powrotem w poczatkowej pozycji.

UCHWYT DREMEL 4486 (4300)

Uchwyt Dremel umozliwia szybka i tatwg wymiane osprzetu
na narzedziach Dremel bez zmiany tulei zaciskowych.
Przystosowany jest do osprzetu ze trzpieniem 0,8 mm - 3,2

mm.

Aby go odblokowa¢, nacisng¢ przycisk blokady watka,
przytrzymac go i obraca¢ watek rekg, dopdki watek nie
zaskoczy. Nie nalezy wykonywac¢ operacji na blokadzie
watka podczas pracy narzedzia.

Przy zatgczonej blokadzie watka nalezy uzy¢ klucza lub
przekreci¢ ostone EZ Twist w celu poluzowania chwytu i
otwarcia stozkow zaciskowych.

Wyija¢ osprzet z uchwytu. W razie potrzeby nalezy dalej
luzowa¢ uchwyt, az nowy osprzet bedzie mozna wsungé
miedzy stozki zaciskowe. Nalezy wprowadzi¢ nowy osprzet
do uchwytu na gtebokos$¢ taka, by miedzy korcem uchwytu
i poczatkiem czesci roboczej osprzetu byto mniej wiecej

6 mm odstepu. Przy zamknigtej blokadzie watka nalezy
dokreci¢ uchwyt za pomoca ostony EZ Twist lub klucza.

PRZYDATNE WSKAZOWKI W PRZYPADKU

KORZYSTANIA Z UCHWYTU DREMEL
W tym narzedziu uchwyt Dremel i tuleje zaciskowg
z nakretkami mozna stosowa¢ zamiennie. Uchwyt
zapewnia najwygodniejszg wymiane osprzetu, a tuleja
zaciskowa i nakretki bardziej precyzyjny sposéb na
mocowanie osprzetu w zastosowaniach z wigekszym
obcigzeniem bocznym.

« Jesli osprzet slizga sie w uchwycie, nalezy dokreci¢
uchwyt wokot wiertta za pomocg ostony EZ Twist
lub klucza. W przypadku, gdy slizganie nie ustepuje,
nalezy skorzysta¢ z tulei zaciskowej i nakretki.

« Elementy zaciskowe uchwytu mogg sie przemiescic,
przez co osprzet traci wyréwnanie i wspétosiowosé
(wystepuije bicie).

Przywrécenie domysinego ustawienia stozkéw zaciskowych

wymaga postgpowania zgodnie z nastepujgcq procedurg:

1. Wyja¢ osprzet z uchwytu.

2. Oczysci¢ uchwyt.

3. Nacisng¢ przycisk blokady watka i dokreci¢ uchwyt,
az stozki zaciskowe wysung sie ponad zewnetrzng
powierzchnie uchwytu na okoto 3 mm.

4. Docisng¢ koncéwke uchwytu mocno do twardego i
ptaskiego podioza, az stozki zaciskowe bedg wszystkie
utozone w jednej osi.

5. Dokreca¢ recznie uchwyt do momentu, gdy stozki
zaciskowe zupetnie sig zamkna.

6. Poluzowa¢ uchwyt i wprowadzi¢ prosty element
osprzetu.

7. Wykonac¢ recznie obroty narzedziem i sprawdzi¢,
czy nie wystepuje bicie. W razie ewidentnego bicia,
powtorzyé procedure.

8. Przy zamknietej blokadzie watka nalezy dokreci¢
uchwyt za pomoca ostony EZ Twist lub klucza.

9. Uruchomi¢ narzedzie z najnizszg predkoscig i

obserwowac¢ pod katem bicia. Jezeli bicie jest
widoczne, przed powtérzeniem procedury nalezy
sprawdzi¢, czy osprzet jest prosty.

WYWAZANIE ELEMENTOW WYPOSAZENIA
DODATKOWEGO

Wazne, aby podczas wykonywania pracy precyzyjnej
elementy wyposazenia dodatkowego byty zawsze
dobrze wywazone (podobnie jak opony w samochodzie).
Aby wyréwnac lub wywazy¢ element wyposazenia
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dodatkowego, nalezy nieznacznie poluzowa¢ nakretke tulei
zaciskowej i przekreci¢ element lub tuleje o 1/4 obrotu.
Nastepnie nalezy dokreci¢ nakretke tulei zaciskowe;j i
uruchomi¢ narzedzie obrotowe.

Na podstawie dzwigku i odczu¢ uzytkownik powinien moéc
okresli¢, czy element wyposazenia dodatkowego jest
wywazony. Catg procedureg nalezy powtarza¢ do momentu
osiggniecia najlepszego wywazenia elementu.

Narzedzie Dremel mozna wyposazy¢ w nastgpujace
przystawki poszerzajgce jego mozliwosci:

« Wat gietki *) do precyzyjnych, szczegdtowych prac lub
obrébki trudno dostepnych miejsc (225 - strony 7-8)

« Komfortowa ostona zapewniajgca zabezpieczenie
uzytkownika przed pytem i iskrami (550 - strona 9)

« Uniwersalny zestaw narzedzi tngcych zapewniajgcych
doskonatg kontrole ciecia w réznorodnych materiatach
(565/566 - strona 10)

« Zestaw do usuwania zaprawy ze $cian i posadzek
umozliwia fatwe usunigcie zaprawy pozostajacej
pomiegdzy ptytkami $ciennymi i podtogowymi (568 -
strona 11)

« Przystawka do katéw prostych umozliwia tatwe
wykorzystywanie osprzetu pod katem prostym w
miejscach o trudnym dostepie (575 - strona 12)

« Platforma ksztattujgca Dremel przeznaczona do
szlifowania pod doskonale réwnym katem 90 i 45
stopni. (576 - strona 13)

«  Uchwyt precyzyjny Dremel umozliwia jeszcze lepszg
kontrole narzedzia (577 - strona 13)

¢ Ostrzatka do nozy kosiarkowych i narzedzi ogrodowych
umozliwiajgca szybkie i fatwe ostrzenie pod najlepszym
katem (675 - strona 14)

« Noz liniowy i okrezny umozliwia wykonywanie
doskonale réwnych otworéw i cie¢ prostoliniowych (678
- strona 15)

« Trzpien EZ SpeedClic do mocowania osprzetu EZ
SpeedClic (strona 16)

*) Podczas pierwszego uzycia watu gietkiego nalezy
pozwoli¢ mu pracowac z najwyzszg predkoscig przez dwie
minuty w pozycji pionowej.

UWAGA: Nie wszystkie przystawki wymienione wyzej sg w
standardzie dotgczane do narzedzia/zestawu

URUCHAMIANIE

Pierwszy krok podczas uzytkowania narzedzia
uniwersalnego to jego wyczucie. Nalezy przytrzymacé je w
rece i wyczuc jego ciezar i rownowage. Wyczu¢ stozkowaty
ksztatt obudowy. Ten stozkowaty ksztatt pozwala chwyta¢
narzedzie tak jak pioro czy otéwek.

WAZNE! Aby sprawdzié¢ dziatanie narzedzia na wysokich
obrotach, nalezy najpierw po¢wiczy¢ na materiale
odpadowym. Nalezy pamieta¢, ze narzedzie uniwersalne
dziata najlepiej wtedy, gdy pozwalamy aby predkos¢,
razem z odpowiednim osprzetem i przystawkg Dremel,
wykonywata prace za nas. Jezeli jest to mozliwe, to nie
nalezy wywiera¢ nacisku na narzedzie podczas pracy.
Zamiast tego nalezy troche obnizy¢ obracajgcy sie

osprzet w kierunku powierzchni roboczej i pozwoli¢, aby
dotknat on miejsca, w ktérym chcemy rozpocza¢ prace.
Skoncentrowac¢ si¢ na prowadzeniu narzedzia po materiale
przy uzyciu bardzo matego nacisku. Nalezy pozwoli¢, aby
prace wykonato narzedzie i osprzet.



Zazwyczaj, lepiej jest wykona¢ serig przej$¢ narzedziem,
zamiast wykonywania catej pracy podczas jednego
przejscia. Lekkie dotkniecie zapewnia najlepszg kontrole i
zmniejsza mozliwo$¢ wystgpienia btedu.

TRZYMANIE NARZEDZIA

Nalezy zawsze trzymac¢ narzedzie z daleka od twarzy.
Podczas pracy uszkodzeniu moze ulec osprzet i

moze powstac niebezpieczny odprysk po osiagnieciu
wigkszej predkosci.

Trzymajac narzedzie nie nalezy zakrywaé reka otworéw
odpowietrzajacych. Zatkanie otworéw odpowietrzajacych
moze spowodowac przegrzanie silnika.

Aby uzyskac¢ najlepszg kontrole podczas doktadnych prac,
nalezy chwyci¢ narzedzie uniwersalne tak jak otowek
pomiedzy kciukiem a palcem wskazujacym.

Metoda wykorzystujgca chwyt golfowy wykorzystywana
jest przy ciezszych projektach, takich jak szlifowanie lub
cigcie.

WLACZANIE/WYLACZANIE

Narzedzie jest wigczane przesunigciem na pozycje ,ON*
przetacznika suwakowego, znajdujacego si¢ na wierzchniej
stronie obudowy silnika.

ABY WLACZYC NARZEDZIE, nalezy przesungé
przetacznik do przodu.

ABY WYLACZYC NARZEDZIE, nalezy przesuna¢ przetgcznik
do tytu.

ELEKTRONICZNY SYSTEM SPRZEZENIA
ZWROTNEGO (4000/4250/4300)

Narzedzie wyposazono w wewnetrzny, elektroniczny
system sprzezenia zwrotnego zapewniajgcy ,migkki start”,
ktory zmniejsza sity oddziatywajace podczas startu z
wysokim momentem obrotowym. System pomaga réwniez
utrzymywaé wybrang predkos$¢ na statym, pozornym
poziomie w warunkach bez obcigzenia i z obcigzeniem.

(PRZE)LACZNIK SUWAKOWY ZMIANY PREDKOSCI
3000

Narzedzie wyposazono w przetgcznik suwakowy
kontrolujgcy predkos¢ dziatania. Przesunigcie przetacznika
do przodu lub do tytlu na dowolne ustawienie umozliwia
dopasowanie predkosci narzedzia.

Aby wybraé¢ odpowiednia dla danej pracy predkosc¢,
uzyj do prob niepotrzebnego kawatka materiatu.

POKRETLO ZMIANY PREDKOSCI (4000/4250/4300)
Narzedzie wyposazono w pokretto zmiany predkosci.
Predko$¢ mozna dopasowac podczas pracy ustawieniem
pokretta na konkretng warto$¢ lub pomigdzy wartosciami.
Aby wybra¢ odpowiednia dla danej pracy predkos¢,
uzyj do préb niepotrzebnego kawatka materiatu.

PREDKOSCI ROBOCZE 13

Tabela na stronach 17-18 pomoze ustali¢ odpowiednig
predkos¢ dla wykorzystywanego materiatu i uzywanego
osprzetu.

Podczas szczotkowania nie nalezy przekracza¢ 15 000
obr/min.

Ustawienie dla szczotki drucianej (4250/4300) = 5-10

Wigkszo$¢ prac mozna wykona¢ uzywajgc narzedzia
przy najwyzszym ustawieniu. Jednak niektére materiaty
(niektdére tworzywa sztuczne i metale) mogg zosta¢
uszkodzone przez ciepto powstajgce w wyniku wysokich
obrotéw i nalezy je obrabia¢ wykorzystujgc wzglednie
mate predkosci. Praca przy matej predkosci (15 000 obr/
min lub mniej) jest zwykle najlepsza podczas polerowania
z wykorzystaniem filcowego osprzetu do polerowania.
Wszystkie prace zwigzane ze szczotkowaniem wymagajg
mniejszych predkosci, aby unikng¢ wypadania drutéw z
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uchwytu. W przypadku wykorzystywania nizszych ustawien
predkosci, pozwdlmy aby narzedzie wykonywato prace za
nas. Wieksze predkosci sg lepsze do twardego drewna,
metali i szkta oraz do wiercenia, rzezbienia, ciecia,
Ztobienia, ksztattowania oraz wycinania wpustéw lub
ztobien w drewnie.

Kilka wytycznych dotyczacych predkosci narzedzia:

« Tworzywa sztuczne oraz inne materiaty, ktére topig sie
w niskich temperaturach, nalezy cig¢ uzywajgc matych
predkosci.

« Wygtadzanie, polerowanie oraz czyszczenie szczotkg
druciang nalezy wykonywaé przy predkosciach
nie wiekszych niz 15 000 obr/min, aby zapobiec
uszkodzeniu szczotki i materiatu.

« Drewno nalezy cigé przy duzej predkosci.

«  Zelazo i stal nalezy cigé przy duzej predkosci.

« Jezeli wysokoobrotowy néz do stali zaczyna drga¢, to
wskazuje to zwykle na zbyt wolng prace.

«  Aluminium, stopy miedzi, stopy ofowiu, stopy cynku i
cyne mozna cigé uzywajgc réznych predkoséci, zaleznie
od typu wykonywanego cigcia. Nalezy zastosowac
parafine (nie wodg) lub inny odpowiedni smar na néz,
aby zapobiec przyklejaniu cietego materiatu do zebow
ostrza noza.

UWAGA: Zwigkszenie nacisku na narzedzie nie jest

odpowiednim zachowaniem w przypadku, gdy nie dziata

ono prawidfowo. W celu osiggniecia pozadanego rezultatu,
nalezy wyprébowac inny osprzet lub ustawienie predko$ci.

NIE NALEZY SAMODZIELNIE OTWIERAC

NARZEDZIA (uzytkownik moze we wlasnym
zakresie jedynie kontrolowac¢ i wymienia¢ szczotki
weglowe (3000/4250/4300)). PROFILAKTYCZNA
KONSERWACJA PRZEPROWADZONA PRZEZ
NIEUPOWAZNIONA DO TEGO OSOBE MOZE
DOPROWADZIC DO ZMIAN W POLACZENIACH
WEWNETRZNYCH PRZEWODOW LUB
KOMPONENTOW A TO MOZE STWORZYC POWAZNE
NIEBEZPIECZENSTWO.

KONTROLA/WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH
(3000/4250/4300)

Zuzycie szczotek nalezy sprawdzi¢ co 40-50 godzin
uzytkowania.

Nalezy réwniez sprawdza¢ szczotki, jesli narzedzie pracuje
nieréwno, traci moc lub wydaje niecodziennie dzwigki.
Uzywanie narzedzia ze zuzytymi szczotkami spowoduje
trwate uszkodzenie silnika.

Nalezy stosowac tylko oryginalne szczotki wymienne
DREMEL.

1. Odtaczy¢ narzedzie od zasilania i utozy¢é na czystej

powierzchni.

Zdja¢ dwie pokrywki szczotek uzywajgc odpowiedniego

narzedzia, takiego jak srubokret.

Zdemontowa¢ dwie szczotki narzedzia, wyciggajac

sprezyny, na ktérych sg zamocowane.

Sprawdzi¢ obie szczotki. Jezeli dlugo$¢ szczotki jest

mniejsza, niz 3 mm i/lub powierzchnia szczotki jest

chropowata lub nadzarta, nalezy wymieni¢ szczotke

weglowg na nowa:

— zdjg¢ sprezyne ze szczotki

— wyrzuci¢ starg szczotke i umiesci¢ sprezyne na
nowej szczotce

Umiesci¢ szczotki weglowe (ze sprezynami) z

powrotem w narzedziu (szczotke mozna wiozy¢ z

powrotem do narzegdzia tylko w jeden sposdéb).

Zatozy¢ pokrywki szczotek, przekrecajac je w kierunku

2.



zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (dokreci¢
kluczem z wyczuciem).

UWAGA: Jezeli zuzyta jest jedna szczotka, nalezy
wymieni¢ obie szczotki, aby uzyskac lepsze dziatanie
narzedzia uniwersalnego.

Narzedzie najlepiej czysci sie skompresowanym suchym
powietrzem. Podczas czyszczenia skompresowanym
powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

ABY UNIKNAC WYPADKOW NALEZY PRZED

CZYSZCZENIEM ZAWSZE WYLACZYC
URZADZENIE I/LUB LADOWARKE ZE ZRODLA
ZASILANIA

Otwory wentylacyjne i przetaczniki nalezy utrzymywaé w
czystosci i wolne od obcych ciat. Nie nalezy probowac czysci¢
narzedzia poprzez wktadanie ostrych przedmiotow w otwory.

NIEKTORE SRODKI CZYSTOSCI |

ROZPUSZCZALNIKI MOGA USZKODZIC
PLASTIKOWE CZESCI. Niektére z nich to: benzyna,
czterochlorek wegla, chlorowane rozpuszczalniki czyszczace,
amoniak i detergenty gospodarstwa domowego, ktére
zawierajg amoniak.

Zalecamy, aby serwis narzgdzia odbywat sie tylko w Dziale
Serwisu Bosch.

Produkt marki Dremel jest objety gwarancjg zgodng

z przepisami migdzynarodowymi/krajowymi; gwarancja nie
obejmuje uszkodzen powstatych w wyniku normalnego
zuzycia elementow, przecigzenia lub nieprawidiowego
uzytkowania.

W przypadku reklamacji, nalezy wysta¢ niezdemontowane
narzedzie i/lub tadowarke wraz z dowodem zakupu do
sprzedawcy.

KONTAKT Z PRODUCENTEM MARKI DREMEL
Wiecej informacji dotyczacych serwisowania i gwaranciji,
asortymentu marki Dremel, obstugi technicznej i infolinii
znajduje sie na stronie www.dremel.com.

3000
Poziom ci$nienia akustycznego (odchylenie

standardowe: 3 dB) dB(A) 771
Poziom mocy akustycznej (odchylenie standardowe:

3 dB) dB(A) 88,1
Wibracje (suma wektorowa przyspieszen mierzona
czujnikiem triax) m/s? 12,8
Niepewno$¢ wibracji K m/s? 1,5
4000

Poziom ci$nienia akustycznego (odchylenie

standardowe: 3 dB) dB(A) 78,0
Poziom mocy akustycznej (odchylenie standardowe:

3 dB) dB(A) 89,0
Wibracje (suma wektorowa przyspieszen mierzona
czujnikiem triax) m/s? 11,4
Niepewno$¢ wibracji K m/s? 1,5
4250

Poziom ciénienia akustycznego (odchylenie

standardowe: 3 dB) dB(A) 72,5
Poziom mocy akustycznej (odchylenie standardowe:

3d B) dB(A) 83,5

120

Wibracje (suma wektorowa przyspieszen mierzona

czujnikiem triax) m/s? 14,1
Niepewnos$¢ K m/s? 1,5
4300

Poziom ciénienia akustycznego (odchylenie

standardowe: 3 dB) dB(A) 74,4
Poziom mocy akustycznej (odchylenie standardowe:

3 dB) dB(A) 85,4
Wibracje (suma wektorowa przyspieszen mierzona
czujnikiem triax) m/s? 18,0
Niepewnos¢ wibracji K m/s? 3,3

UWAGA: Okreslony catkowity poziom drgan zostat
Zmierzony przy uzyciu standardowej metody testowej

i moze by¢ wykorzystywany w zakresie poréwnywania
narzedzi. Warto$¢ ta moze réwniez zosta¢ wykorzystana w
zakresie opracowania wstepnej analizy narazenia.

DRGANIA EMITOWANE PODCZAS FAKTYCZNEGO
UZYWANIA ELEKTRONARZEDZIA MOGA ROZNIC

SIE OD ICH WARTOSCI PRZEDSTAWIONYCH W
INSTRUKCJI, PONIEWAZ ZALEZA OD SPOSOBU
KORZYSTANIA Z NARZEDZIA. Nalezy przeprowadzi¢
ocene ryzyka w rzeczywistych warunkach uzywania oraz
okresli¢ srodki bezpieczenstwa, ktére nalezy przedsiewziaé
dla wiasnej ochrony (nalezy uwzgledni¢ wszystkie etapy
cyklu operacyjnego, w tym czas, kiedy urzadzenie jest
wylaczone oraz kiedy pracuje na biegu jatowym, jako etapy
uzupetniajace cykl, oprécz czasu uruchomienia).

Przyrzad, osprzet oraz opakowanie nalezy posortowac, aby
umozliwi¢ ich recykling, ktory sprzyja ochronie $rodowiska.

TYLKO DLA PANSTW NALEZACYCH DO UE ®
Zgodnie z Europejskg Dyrektywa 2012/19/WE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowaé¢ w
spos6b przyjazny dla $rodowiska.

@ MPOYETETE TE3U UHCTPYKLUUN

(2) N3NON3BAWTE CPEACTBA 3A 3ALLUTA 3A
CNnyxXA

(3 M3NON3BAWTE CPEACTBA 3A 3ALLMUTA 3A
OUYUTE

(4 N3NON3BAWTE NPOTUBOMPAXOBA MACKA
(5 KOHCTPYKLMS KNAC I

(&) HE U3XBBLPNAWTE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE
NPU BUTOBUTE OTNAOBLUU

CMA3BAMTE BCUUKM YKA3AHUS 1
A\ BHVNAHVE I S SRy
CHOBPA3SIBAUTE CE C MPUBEJEHUTE
TEXHUYECKM NAPAMETPY M U30BPAXKEHMS.
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