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1 Opis 1 funkcje glowne

1.1 Przedmowa

Nieprawidlowa obstuga oraz eksploatacja moze by¢ przyczyng wypadkéw. Przed uruchomieniem maszyny,
uzytkownik winien dokladnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi zwracajac uwage na wskazdwki
i wytyczne dotyczace bezpieczenstwa oraz prawidlowej obstugi oraz konserwacji maszyny. Producent nie
ponosi odpowiedzialnodci za wszelkie szkody spowodowane na skutek braku ostroznosci i/lub
nieprzestrzegania wytycznych podanych w niniejszej instrukeji.

Niniejszy podrecznik nalezy przekaza¢ wraz z maszyna uzytkownikowi koncowemu, ktory winien zapewnic
szkolenie dla personelu obstugi przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny.

Niniejsza instrukcja zawiera dodatkowe rysunki, na ktérych nie przedstawiono wszystkich komponentow
maszyny. Personel obstugi winien kazdorazowo pamigtaé, ze w niektérych miejscach na maszynie znajdujg
si¢ ostony oraz zabezpieczajace pokrywy.

UWAGA!

Brak ostroznos$ci moze by¢ przyczyna niebezpieczenstwa. Rysunki oraz dane techniczne nie zawieraja
szezegdtowych danych. Wszelkie mozliwosci nieprzedstawione w niniejszym podreczniku nalezy traktowaé
za niedozwolone

Konstrukcja maszyny moze ulec zmianie bez powiadomienia.

Niniejsza instrukcja stanowi integralng cz¢$¢ maszyny i winna zosta¢ przekazana nowemu
uzytkownikowi w przypadku sprzedazy maszyny.
Aby uzyska¢ dodatkowe informacje nalezy skontaktowa¢ si¢ z producentem.

1.2 Cel instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera informacje przeznaczone dla personelu obstugi maszyny odpowiedzialnego za:

| | transport oraz przefadunek maszyny.
| | obstuge maszyny

[ | konserwacje maszyny

| | demontaz maszyny.

1.3 Przeznaczenie maszyny

Szlifierka tasmowa jest przeznaczona gléwnie do polerowania powierzchni oraz szlifowania metali
w zaktadach i fabrykach, w celu zmniejszenia szorstkosci oraz zapewnienia lepszego polysku. Maszyng
ta cechuje wysoka wydajnos¢ oraz wysokie parametry pracy. Maszyna ta idealnie zastepuje np. polerke.

Niniejsza maszyna jest przeznaczona wylgcznie do szlifowania metali zgodnie z zakresem podanym
w specyfikacji roboczej. Niedozwolone jest uzycie maszyny do obrébki metali o niskiej temperaturze zaptonu
takich, jak aluminium, magnez, itp.
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OSTRZEZENIE: Maszyna nie jest przeznaczona do pracy w érodowisku wybuchowym.

2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Wprowadzenie

W rozdziale tym przedstawiono wymogi dotyczgce bezpiecznej obstugi maszyny.
Wymogi dotyczgce montazu, obstugi i konserwacji maszyny powtérzono w podreczniku instrukcji, wraz
z dodatkowymi informacjami przydatnymi dla uzytkownika.

2.2 Kwalifikacje personelu obstugi

Maszyng moze obslugiwa¢ wylgcznie personel wykwalifikowany lub przeszkolony pod katem obstugi
maszyny. Podczas obstugi maszyny personel winien postgpowaé zgodnie z wytycznymi podanymi
w niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczefistwa oraz przepisami obowiazujagcymi w danym kraju.

Ze wzgledow bezpieczenstwa oraz ochrony zdrowia personel obstugi winien podczas pracy nosié rekawice
ochronne, odziez robocza oraz obuwie ochronne. Ponadto niedozwolona jest obstuga maszyny oraz
wykonywanie zabiegéw konserwacyjnych przez osoby pod wptywem alkoholu, przemeczone etc..

Posiadane doswiadczenie wskazuje, ze obrazenia sg czgsto powodowane przez rdzne przedmioty osobiste
takie jak pierscionki, zegarki, bransoletki, naszyjniki itp. Z tego wzgledu personel obstugi winien zdja¢
wszelkie te przedmioty przed rozpoczeciem pracy.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy takze upia¢ wlosy oraz zastosowaé $rodki zabezpieczajgce wilosy.
Odziez noszona nie powinna by¢ luZna a personel obstugi maszyny winien stosowa¢ odpowiednie obuwie
oraz odziez zgodnie z przepisami pracy obowigzujgcymi w danym kraju.

2.3 Podstawowe wymogi bezpieczenstwa

Wigkszos¢ wypadkow podczas pracy jest spowodowana nieprzestrzeganiem przepisow bezpieczefstwa.
Szczegolnie wazne jest przestrzeganie nastgpujacej zasady:

Czyszczenie lub zabiegi konserwacyjne mozna rozpoczigé po wezeSniejszym

wylgczeniu maszyny.

Nieprzestrzeganie $rodkow ostroznosci moze byé przyczyng obrazefi personelu obstugi maszyny. Sprzet
zabezpieczajacy, taki jak ostony, okulary ochronne, maski chronigce przed pylem oraz ochronniki stuchu
mogy zredukowaé potencjalne zagrozenie. Ale nawet najlepsze zabezpieczenia nie zastapia kierowania sie
zdrowym rozsgdkiem, zachowywania ostroznosci oraz rozwagi, co jest wymagane w kazdym przypadku
podczas prowadzenie prac. Jesli metoda prac wydaje si¢ stwarzaé niebezpieczenistwo, nie nalezy jej stosowac.
W takim przypadku nalezy zastosowac alternatywng procedure zapewniajaca bezpieczenistwo. Kazdorazowo
personel obstugi maszyny ponosi pelna odpowiedzialnos¢ za zapewnienie bezpiecznych warunkéw pracy.

Wiasciciel maszyny winien zapewni¢:

- instruktarz stanowiskowy oraz szkolenie pod katem przepiséw bezpieczenstwa dla calego personelu obstugi
maszyny;

- przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa;

- aby w miejscu pracy znajdowaly sig¢ przepisy bezpieczeristwa.

WWW.ATMSOLUTIONS.PL

info@atmsolutions.pl tel. +48 (22) 299 07 02

ATMSolutions Sp. z 0.0. Sp. k. ul. Kolejowa 311, 05-092 tomianki, NIP: 7010437587, KRS: 0000521707, REGON: 147405160
Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy, XIl Wydziat Gospodarczy, GIOS: E0020230WZ



[J ATMSolutions

Personel obslugi maszyny winien przestrzegaé nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

- Ze wzgledow bezpieczenstwa, personel obstugi winien doktadnie przeczyta¢ instrukcje obshugi przed
uruchomieniem maszyny.

Informacje dotyczace zastosowania maszyny, ograniczen oraz niebezpieczenstw moze znaczgco ograniczy¢
mozliwos¢ wypadkdw oraz obrazen.

- Niedozwolone jest uruchamianie maszyny na zewnatrz lub w miejscu narazonym na deszcz i dzialanie
wilgoci.

- Maszyna zostala zaprojektowana do uzycia w okreslonym celu. Zgodnie z wytycznymi niedozwolone jest
wykonywanie przerobek maszyny lub jej uzycie w celu innym niz okreslony przez producenta maszyny.
W przypadku watpliwosci dotyczacych uzycia maszyny, nalezy w pierwszej kolejnosci skontaktowad si¢
z producentem w celu uzyskania dodatkowych informacji. Wszelkie przerébki | modyfikacje techniczne
maszyny moga by¢ wykonywane wylgcznie przez producenta, fub pod warunkiem uzyskania weczesniejsze)
wyraznej zgody producenta. W przeciwnym razie producent bedzie zwolniony z odpowiedzialnosci
za wprowadzone modyfikacje oraz powstale uszkodzenia.

- Niedozwolona jest eksploatacja maszyny niezgodna z parametrami technicznymi podanymi w danych
technicznych.

- W miejscu pracy maszyny nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie, oraz utrzymywac czystosc i porzadek
a takze zapewnic odpowiednig ilos¢ wolnego miejsca wymagang do prowadzenia zabiegéw konserwacyjnych
oraz aby zapobiec niebezpieczernstwu zwiazanym z pochwyceniem czgsci ciala.

- Przed uruchomieniem maszyny, nalezy sprawdzic, czy sprawne i uruchomione sg wszystkie zabezpieczenia.
Uruchamianie maszyny jest zabronione w przypadku usunigtych lub niesprawnych zabezpieczen.

- W przypadku usterki podczas uruchamiania lub eksploatacji maszyny, szczegélnie dotyczacej zabezpieczen,
personel obslugi winien zatrzymaé bezzwlocznie maszyne oraz poinformowad przetozonego lub osobe
odpowiedzialng za serwis.

- Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy w pierwszej kolejnosci wytgezy¢ maszyne.

- Przed rozpoczeciem zabiegéw konserwacyjnych dotyczacych maszyny lub czyszczenia, nalezy w pierwszej
kolejnosci wylgczy¢ maszyneg oraz wyjac wtyczke z gniazdka zasilania.

- Przeglady serwisowe maszyny nalezy wykonywac regularnie zgodnie z wytycznymi w instrukcji obstugi.

- Personel obstugi maszyny winien stosowac sprzet ochrony osobistej spelniajgcy wymogi obowigzujgcych
dyrektyw. Odtamki lub kawatki mogg spowodowac podraznienie, obrazenia i/lub choroby.

- Personel obstugi maszyny winien nosi¢ odpowiednig odziez. Niedozwolone jest noszenie podczas pracy
krawatu, rekawic lub luZnej odziezy. Przed rozpoczeciem pracy personel obstugi winien zdjaé zegarki,
pierscionki oraz inna bizuterig. Na czas pracy personel winien podwingé rekawy. Odziez lub bizuteria
powoduje niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czg¢éci maszyny coraz obrazen.

- Niedozwolone jest uzycie maszyny w warunkach otoczenia stwarzajgcych niebezpieczenstwo. Uzycie
narzedzi mechanicznych w miejscu narazonym na wilgoé moze by¢ przyczyng porazenia pradem
elektrycznym.

- Wszystkie narzgdzia oraz maszyny nalezy utrzymywacé w dobrym stanie. Narzedzia nalezy utrzymywac
w czystosci, oraz nalezy zapewnic , aby byly ostre i miaty odpowiednie parametry techniczne gwarantujgce
bezpieczenstwo pracy. Personel obstugi winien zapewnié regularne smarowanie oraz wymiane akcesoriow
zgodnie z wytycznymi podanymi w instrukcji. Narzedzia oraz materialy w nieodpowiednim stanie
technicznym mogg spowodowac wigksze uszkodzenia narzedzi lub maszyny a nawet obrazenia.

- Nalezy regularnie przeprowadzac przeglady maszyny pod katem uszkodzen. Przed uruchomieniem maszyny,
personel obstugi winien sprawdzi¢, czy nie sa uszkodzone jakiekolwiek cze$ci maszyny. Ponadto nalezy
sprawdza¢ wzajemne ustawienie czgsci ruchomych maszyny, bicie czgsci ruchomych a takze ich stan i inne
wiasciwoscei, jakie moga mie¢ wplyw na prace maszyny. Wszelkie uszkodzone ostony lub inne czesci
maszyny nalezy bezzwlocznie wymieni¢ lub naprawi¢. Uszkodzone czgsci maszyny moga spowodowaé
powazne uszkodzenia maszyny i/lub obrazenia ciata.

- Maszyn¢ nalezy zabezpieczy¢ przed dostgpem dzieci oraz 0séb postronnych. Warsztat stanowi potencjalnie
niebezpieczne srodowisko, w ktorym dzieci oraz osoby postronne moga odniesc obrazenia.
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- Maszyng nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem. Przed podigczeniem wiyczki
do gniazdka zasilania nalezy sprawdzi¢, czy wylacznik jest ustawiony w pozycji “WYL”. W przypadku awarii
zasilania, nalezy ustawi¢ wylacznik w pozycji “WYL”.

- Nalezy regularnie sprawdza¢, czy wszystkic oslony sg zamontowane oraz wigczone i sprawne.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy usungé wszelkie pozostawione na maszynie klucze i narzedzia.
Pozostawione narzedzia, resztki pasa oraz inne rzeczy mogg spowodowaé obrazenia na skutek ich odrzucania
z duza predkoscig.

- Do pracy z maszyng mozna uzywaé wylgcznie zalecane akcesoria. Producent nie zaleca uzycia akcesoriéw
lub dostawek innych, niz oryginalne, gdyz moga one spowodowac uszkodzenia maszyny lub obrazenia ciata.

- W przypadku uzycia przedluzacza nalezy sprawdzi¢, czy jest on w dobrym stanie. W kazdym przypadku
nalezy sprawdzi¢ parametry przedtuzacza poréwnujgc je z parametrami pradu zasilania. Przewéd
przediuzacza o niewlasciwych parametrach moze spowodowaé spadek natezenia, a w konsekwencji spadek
mocy i nadmierng temperaturg w przewodzie. Prawidlowe rozmiary przewodéw dla réznych dtugosci podano
w normie EN 60204-1:2006.

- Podczas obrobki nalezy prawidtowo zabezpieczy¢ obrabiany element. Jesli jest to uzasadnione wzgledami
praktycznymi element mozna zamocowaé w uchwycie lub imadle.

UWAGA! Niewlasciwe zamocowanie obrabianego element moze by¢ przyczyng obrazen.

- Obrabiany element nalezy podczas obrébki zbliza¢ w kierunku obracanego pasa.

Zblizanie obrabianego elementu w innym kierunku moze spowodowaé odrzucenie elementu z duza
predkoscig.

- Obrébki elementu nie nalezy wykonywac przy uzyciu nadmiernej sily, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie maszyny lub obrazenia ciata.

- UWAGA! Podczas obrobki nalezy zachowa¢ ostroznosé. Utrata r6wnowagi podczas obrébki elementu moze
doprowadzi¢ do upadku na maszyne oraz obrazen.

- Wchodzenie na maszyng jest zabronione. Przypadkowy kontakt z pracujgcym pasem moze spowodowaé
uszkodzenia.

- Stanowisko pracy przy maszynie mozna opusci¢ dopiero, gdy maszyna zostata wylgczona oraz zatrzymana.
Niedozwolone jest pozostawianie pracujacej lub uruchomionej maszyny, gdyz moze to spowodowa obrazenia
dzieci lub 0s6b postronnych.

- Przed rozpocz¢ciem montazu, demontazu, akcesoriow, regulacja lub zmiang ustawien nalezy w pierwszej
kolejnosci wylgczy¢ oraz odlgezy¢ maszyne od zasilania.

- Wylaczong maszyng nalezy zabezpieczy¢ przed dzie¢mi za pomocg klédki. UWAGA! Przypadkowe
uruchomienie maszyny moze spowodowac obrazenia.

- Kazdorazowo podczas obstugi maszyny oraz pracy, uzytkownik winien zachowaé¢ maksymalng oraz
kierowa¢ si¢ rozsgdkiem. Zabronione jest uruchamianie i obstuga maszyna przez osoby pod wplywem
alkoholu, lekow, Srodkéw odurzajacych oraz przemegczone. Chwila nieuwagi moze by¢ przyczyng obrazen.

- Pyt wytwarzany podczas obrébki elementu moze by¢ w przypadku niektérych materiatow szkodliwy dla
zdrowia. Maszyn¢ nalezy uruchamia¢ w pomieszczeniach ze sprawng wentylacjg oraz nalezy zapewnié
odpowiednie zabezpicczenia chronigce przed szkodliwym pylem. Jesli mozliwe nalezy zapewnié instalacje

odciggu pyhu.

2.5 Zasady bezpieczenstwa podczas obrobki

Ostrzezenie: Nieprzestrzeganie ponizszych zasad moze by¢ przyczyng powaimych obrazen ciala.

- Niedozwolone jest uruchamianie maszyny, jesli montaz nie zostal ukonczony oraz wykonany zgodnie
z instrukcjami producenta.

- Personel niezaznajomiony z maszyng winien przejs¢ szkolenie zapewniane przez brygadziste, instruktora
lub inng wykwalifikowang osobe.

- Uzytkownik winien uzywa¢ maszyn¢ zgodnie z podanym zakresem parametréw zapewniajgc zasilanie

o odpowiednich parametrach.
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- Jesli mozliwe uzytkownik winien uzywac oston. Przed rozpoczgciem pracy uzytkownik winien sprawdzié,
czy ostony s3 sprawne oraz zamontowane.

- Uzytkownik winien sprawdza¢ pas pod katem jego stanu, stopnia zuZzycia oraz napr¢zenia. Uszkodzony
lub zbyt luzny pas nalezy wymienic¢ na nowy.

- Uzytkownik winien sprawdzié, czy pas zostal zamontowany oraz czy pracuje poprawnie.

- Podczas obrobki personel obstugi winien zachowac bezpieczna odleglos¢é od powierzchni obrabianego
elementu.

- Podczas obrébki personel obstugi winien zachowaé ostroznosc oraz unika¢ sytuacji, ktore moglyby
spowodowac bezposredni kontakt rgk z powierzchnig elementu ciemego.

- Podczas obrobki zabronione jest przytrzymywanie obrabianego elementu, scierkg lub za pomocy
rekawiczek.

- Zabronione jest uruchamianie maszyny i obrobka elementu ustawianego w kierunku przeciwnym
do powierzchni cierne;j.

- Zabronione jest uruchamianie maszyny, jesli wczesniej nie usunig¢to wszelkich pozostawionych na maszynie
rzeczy (narzedzi, pozostalosci , etc.)

- Podczas obrabki nalezy zachowac minimalna odleglos¢ mig¢dzy stolem a powierzchnia cierna.

- W przypadku uzycia maszyny zatrzymujacej pas w pozycji poziomej nalezy zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed przesunigciem do tytu.

- Obrabiany element nalezy przybliza¢ do powierzchni ciernej w kierunku przeciwnym do kierunku obrotaw
ruchu powierzchni.

- Podczas obrobki element nalezy mocno przytrzymywac na stole.

- Jesli mozliwe nalezy zapewni€ instalacj¢ odciggu pylu, lub zapewni¢ maski ochronne dla personclu obstugi
maszyny.

- Przed oraz po zakonczeniu obrabki nalezy dokladnie oczysci¢ maszyne oraz system odciggu pytu.

- Niedozwolona jest obrobka elementow o dtugosci ponizej 77 lub grubosci ponizej 1/32”

- W przypadku obrébki elementow o duzej diugosci lub szerokosci nalezy zapewnié¢ odpowiednia podporke.

- Przed rozpoczgciem montazu, demontazu akcesoriow, regulacjg nastaw lub napraw nalezy w pierwszej
kolejnosci odtaczy¢ maszyne od zasilania.

- Przed opuszczeniem miejsca pracy nalezy odlgczy¢é maszyng od zasilania oraz oczysci¢ stél/miejsce pracy
oraz zabezpieczy¢ maszyne przed uruchomieniem ustawiajac wylgeznik w pozycji ,WYL.”.

2.6 Zasady bezpieczenstwa dotyczace regulacji

Jesli podezas regulacji konieczny jest demontaz zabezpieczen, maszyna winna by¢ obstugiwana wylacznie
przez przeszkolony i upowazniony personel. Podczas wykonywania wszelkich prac, personel winien
zastosowacé $rodki ostroznosci, aby uniknaé obrazen oraz uszkodzenia maszyny.

W przypadku nieprawidtowosci podczas pracy maszyny, nalezy bezzwlocznie odlgczy¢ maszyne od zasilania
oraz wylgczy¢ maszyneg.

Uzytkownik winien sprawdzic, czy wszystkie zabezpieczenia sg sprawne oraz wiaczone.

Przed rozruchem maszyny nalezy przeprowadzi¢ proby oraz sprawdzi¢ prace wszystkich pasow, predkosé
robocza oraz, czy sprawny jest przycisk zatrzymywania.

2.7 Zasady bezpieczenstwa podczas pracy

Przed uruchomieniem maszyny, personel obstugi winien zapoznaé sig ze wskazdéwkami oraz wytycznymi
podanymi w instrukcji obstugi.

- Maszyn¢ mozna uruchomi¢, pod warunkiem, ze maszyna jest catkowicie sprawna oraz w dobrym stanie
technicznym, a wszystkie przewody elektryczne oraz wszystkie komponenty elektryczne nie s3 uszkodzone.
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- Przed uruchomieniem maszyny, personel winien sprawdzié, czy wszystkie czgsci zostaly prawidlowo
zamontowane oraz zabezpieczone, oraz czy usuniete zostaly wszelkie pozostawiane na maszynie obce
przedmioty. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzic, czy przy maszynie nie sa wykonywane
jakiekolwiek prace.

- Zabronione jest uruchamianie maszyny w przypadku zdemontowanych oston.

- Demontaz oston oraz zabezpieczen jest zabroniony.

- Podczas pracy maszyny nalezy sprawdzac, czy maszyna nie powoduje nadmiernego hatasu. W przypadku
nieprawidfowosci nalezy zatrzymac maszyne, zidentyfikowac oraz usunac usterke.

- W miejscu pracy nalezy utrzymywacé czysto$é i porzadek.

- Uruchamianie maszyny podczas burzy nie jest zalecane.

2.8 Zasady bezpieczenstwa podczas konserwacji

Wszelkie przeglady i zabiegi konserwacyjne moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany
personel zgodnie z wytycznymi podanymi przez producenta maszyny.

Przed rozpoczgciem konserwacji, personel winien zapoznac si¢ dokladnie z instrukcjami dotyczgcymi
konserwacji maszyny.

- Przed rozpoczegciem konserwacji, nalezy kazdorazowo w pierwszej kolejnosci odlgezye wtyczke
od gniazdka zasilania.

- Przed rozpoczgciem czyszezenia, nalezy kazdorazowo w pierwszej kolejnoscei odigezy¢ wiyczkg od gniazdka
zasilania oraz zatrzymac maszyne.

- W przypadku wymiany czescei elektrycznych, w pierwszej kolejnosci odlaczy¢ wtyczke od gniazdka
zasilania. Wadliwe czg$ci nalezy wymienia¢ na czesci oryginalne lub posiadajgce identyczne parametry
techniczne.

- Demontaz oston jest zabroniony. Jesli podczas konserwacji konieczny jest demontaz zabezpieczen, maszyna
winna by¢ obstugiwana wylacznie przez przeszkolony i upowazniony personel. Podczas wykonywania
wszelkich prac, personel winien zastosowac srodki ostroznosci, aby unikng¢ obrazen oraz uszkodzenia
maszyny.

- Przed uruchomieniem maszyny po zakoriczeniu konserwacji nalezy sprawdzi¢, czy zamontowane zostaly
wszystkie ostony oraz zabezpieczenia.

- W miejscu przeprowadzania zabiegdw konserwacyjnych nalezy utrzymywa¢ czystos¢ i porzadek.

- Niedozwolone jest umieszczanie narzedzi lub innych przedmiotéw na maszynie podczas przeprowadzania
zabiegow konserwacyjnych.

3 Specyfikacja maszyny
3.1 Dane identyfikacyjne

Kazda maszyna posiada tabliczke identyfikacyjng z numerem seryjnym.

3.2 Poziom halasu

3.2.1 Kontrola poziomu halasu

Kontrola poziomu hatasu zostala przeprowadzona przy maszynie uruchomionej oraz pracujacej pod
obciazeniem przy parametrach znamionowych silnikéw.
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3.2.2 Wyniki pomiaréw

Kontrolg poziomu hatasu przeprowadzono przy uzyciu nowego paska oraz materialu Q235, o wymiarach
40 x 60 mm.

Poziom cisnienia akustycznego w otoczeniu w miejscu, gdzie przeprowadzano kontrole wynosit 51,2 dB (A).
Poziom cisnienia akustycznego na stanowisku obstugi maszyny wynosil 89.7 dB (A).

Poziom cisnienia akustycznego generowany przez maszyne wynosit 100,3 dB (A)

Uzyskane wyniki dotycza emisji hafasu i nie muszg oznaczaé warunkow zapewniajacych bezpieczefistwo.
Chociaz istnieje zalezno$¢ migdzy wartoscig emisji a poziomem narazenia, to wartoéci takie nie zapewniaja
wiarygodnych podstaw do okreslenia, czy konieczne jest zapewnienie dodatkowych srodkow ostroznosci.
Czynniki majgce wplyw na rzeczywisty poziom naraZenia pracownikow sa uzaleznione od wlasciwosci
obrabianego materiatu, innych zrédet halasu, np. liczby pracujgcych w sagsiedztwie maszyn oraz procedur
pracy. Ponadto dozwolony maksymalny poziom nat¢zenia hatasu moze by¢ rézny zaleznie od kraju.
Informacja ta moze umozliwi¢ uzytkownikowi trafnie oceni¢ ryzyko oraz jego stopien. Zaleca sig, aby poziom
halasu w otoczenia nie przekraczat 65dB (A).

4 Transport maszyny

4.1 Transport i sktadowanie

Podczas pakowania nalezy zabezpieczy¢ odpowiednio maszyng przed wstrzasami oraz korozjg. Maszyng
nalezy transportowac oraz przechowywaé w temperaturze otoczenia - 25~55°C.

Podczas transportu oraz sktadowania maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi
lub innymi czynnikami, ktére moga spowodowac uszkodzenie opakowania.

Podczas transportu i przeladunkn maszyny nalezy zachowaé ostroznosé, a wszelkie operacje winny by¢é
wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowany i przeszkolony personel!

- Podczas zaladunku lub rozladunku maszyny, naleiy zachowa¢ ostroznos$é z uwagi na ryzyko obrazen
na skutek nadmiernego obcigZenia!

- Transport maszyny mozna wykonywac wylgeznie za pomocy przeznaczonych do tego celu urzgdzen
0 odpowiedniej no$nosci.

- Przed transportem maszyny nalezy sprawdzié, czy urzgdzenie transportowe ma odpowiednia no$noéé
w stosunku do wagi maszyny.

4.2 Kontrola zawartosci

Po otwarciu skrzyni, nalezy sprawdzic, czy.

1) maszyna nie zostata uszkodzona podczas transportu

2) dostarczona zostata wraz z maszyng pelna dokumentacja

3) dane techniczne na tabliczce umieszczonej na maszynie sa prawidlowe oraz zgodne ze zlozonym
zamowieniem

Wszelkie nieprawidlowosci nalezy bezzwlocznie zglosi¢ do producenta.
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4.3 Transport

Podczas odpakowania maszyny oraz elementéw transportowanych luzem nalezy zachowaé ostroznosé.

- Do podnoszenia maszyny lub jej poszezegélnych elementéw mozna uzywaé wylgcznie
homologowanego sprz¢tu o odpowiedniej no$noSci.

- Podczas podnoszenia nalezy zachowaé maksymalng ostroznosc z uwagi na ryzyko obrazen!

- Przed podnoszeniem naiezy dokreci¢ wszystkie Sruby.

- Podczas podnoszenia maszyny nalezy utrzymywac réwnowage.

W przypadku poéiniejszego transportu maszyny, nalezy przed jego rozpoczg¢ciem odpowiednio
zabezpieczy¢ wszystkie kable oraz usungé z maszyny wszelkie opilki.

Po ustawieniu maszyny nalezy usung¢ smar zabezpieczajgcy ze wszystkich powierzchni maszyny
pozbawionych powloki lakieru. Po oczyszezeniu nalezy pokryé takie powierzchnie dobrej jakosci woskiem
do podtég domowego uzytku.

5 Montaz maszyny

5.1 Przygotowanie do montazu

5.1.1 Warunki w miejscu pracy

Maszyna zostala zaprojektowana do pracy w nastgpujgcych warunkach:

- Wysokaosé: ponizej 1000 m npm..

- Temperatura: 50C~40 oC.

- Wilgotnos¢ wzgledna: ponizej 50% przy temperaturze maks. +40 oC.

Wyzsza wilgotnosé wzgledna jest dozwolona pod warunkiem nizszej temperatury (np.90% przy 20 oC).

- Zapewnione w miejscu pracy o$wietlenie o natgzeniu minimum 500 luksow.

- Srodowisko czyste, zapewniona dobra wentylacja oraz ilo$¢ wolnego miejsca umozliwiajaca swobodng
obstuge, konserwacje oraz dostgp do maszyny.

5.1.2 Parametry zasilania

Wskazowka: Uzytkownik koncowy winien zapewnié ochroneg przed przepieciem na linii zasilania
po zakonczeniu montazu maszyny w wybranym miejscu!

.» Napiecie
Moc wejsciowa maszyny: 1/PE, AC 220V 75/ 150
Moc wejsciowa maszyny w przypadku innych modeli: 3/PE, AC 380V.

» Czgstotliwosé
0.99~1.01 czestotliwosci znamionowej (50 Hz, praca ciggla)
0,98~1,02 czestotliwosci znamionowej (50 Hz, praca krotkotrwata)

WWW.ATMSOLUTIONS.PL

info@atmsolutions.pl tel. +48 (22) 299 07 02

ATMSolutions Sp. z 0.0. S5p. k. ul. Kolejowa 311, 05-092 Lomianki, NIP: 7010437587, KRS: 0000521707, REGON: 147405160
Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy, XI| Wydziat Gospodarczy, GIOS: E0020230WZ



[ ATMSolutions

[| Harmoniczne
Suma 2-5 znieksztalcei harmonicznych nie moze przekraczaé¢ 10% RMS napigcia. Dodatkowe 2% RMS
napiegcia linii jest dozwolone dla sumy 6-30 harmonicznych.

,» Nieréwnowaga napiecia
Niedozwolone jest przekroczenie przez komponent o sekwencji zerowej lub ujemnej 2% komponentu
o sekwencji dodatnie;j.

,» Zabezpieczenie przed zwarciem oraz podlgezane kable
Maszyna winna by¢ wyposazona przez uzytkownika koncowego w zabezpieczenie przed zwarciem na linii

zasilania. Zalecany jest prad znamionowy 10 A, a $rednica przewodu wejsciowego nie moze by¢ mniejsza
niz 3x1,5mm2 (czarny) +1,5mm2 (PE, zielono-zolty).

5.2 Montaz

5.2.1 Miejsce wymagane do montaZu maszyny

™
4
2.0M Belt ! ;
grinders _
1.5M
™M

5.2.2 Montaz

Maszyna jest dostarczana w drewnianej skrzyni. Maszyne nalezy ustawi¢ na plaskim podiozu lub stole oraz
zamocowac za pomoca czterech srub (M10).

: v == Y
=TS = | i,
: 4 | L
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5.2.3 Podlgczanie do zasilania elektrycznego

Do przylgcza zasilania zalecane jest uzycie kabla min. HO7RN 1.5mm2. Uzytkownik winien takze zapewni¢
na obwodzie zasilania bezpiecznik o wielkosci 10 A.

- Maszyne nalezy zamontowaé w warsztacie, gdzie zapewniono odpowiednie o$wietlenie, dobrg wentylacje
w miejscu, gdzie nie ma zanieczyszczen.

- Montaz nalezy wykona¢ fachowo z zachowaniem zasad bezpieczefnistwa.

- Instalacje elektryczng moze wykonac elektryk z uprawnieniami.

- Nalezy sprawdzi¢, czy prawidfowo zostaly podpi¢te przewody uziemienia maszyny.

5.2.4 Podlgczanie systemu odciagu pylu

System odciggu pytu nalezy podigezy¢ do wylotu pyh z tyhu maszyny.
Wylot odciagu pylu z przodu naiezy podigczy¢ do zbiornika lub worka. Jesli worek zostanie napefiony
do polowy, nalezy przerwac prac¢ maszyny oraz oprézni¢ worek.

6 Rozruch probny 1 uruchamianie

6.1 Konstrukcja

Szlifierka tasmowa sktada si¢ z korpusu oraz statywu. Korpus giéwny jest obracany oraz mozna go ustawiac
pod réznym katem. Koto cierne szlifierki jest napedzane przez silnik elektryczny.
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6.2 Elementy sterowania

Uchwyt regulacy kata

Uchwyt regulac) pasa

Dzwignia zwalniania
naprezenia pasa

Wtyczka, przycisk Stop/Start
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6.3 Rozruch probny

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny, nalezy wykona¢ pomiar oporu izolacji migdzy czgsciami oraz
pokrywsa zewngtrzna. Dokladne wytyczne podano w normie EN 60204-1:2006.

- Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic, czy maszyna jest stabilna.

- Nastgpnie nalezy obréci¢ koto pasowe oraz inne czesci i sprawdzi¢ czy zapewniony jest swobodny ruch oraz
czy nie stycha¢ zadnych uderzen lub bicia. Maszyng¢ mozna uruchomic, jesli nie zauwazano zadnych
nieprawidlowosci.

Uzytkownik winien sprawdzi¢:

- ¢zy zapewniony jest swobodny obrot, naciskajge pas reka.

- ¢czy pas nie styka si¢ z podporg elementu ciernego.

- czy obrét pasa odbywa si¢ w prawidlowym kierunku. Jesli kierunek obrotéw nie jest prawidtowy, nalezy
go zmienié¢, zamieniajac przewody faz w zaciskach wtyczki.

6.4 Uruchamianie

- Maszyng nalezy obstugiwac zgodnie z wytycznymi w instrukcji obstugi!

- W przypadku zagrozenia maszyng¢ nalezy zatrzymac!

- Maszyn¢ moze obstugiwaé wytacznie wykwalifikowany personel.

- Personel obstugi maszyny winien przez caly czas nosi¢ okulary ochronne.

Jesli konieczne nalezy takze nosi¢ maske podczas pracy!

- Uziarnienie nalezy dobra¢ zaleznie od oczekiwanych efektéw. Im wyzszy jest wymagany potysk tym
wigksze powinno by¢ uziarnienie.

- Obrabiany element nalezy zblizy¢ do powierzchni ciernej powoli a nastgpnie rowno go przytrzymac.

- Wszystkie inne ostony winny by¢ zamknigte podczas obrobki!

6.5 Regulacja

6.5.1 Regulacja kata

Uchwyt szlifierki tasmowej jest luzny w pewnym zakresie kata. Uchwyt nalezy dokrgcic, aby zapobiec
wypadkom.
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6.5.2 Regulacja pasa

W przypadku odchylenia pasa, nalezy go wyregulowaé za pomocg obrotowego pokretla, po wezesniejszym
poluzowaniu sruby. Po zakonczeniu regulacji ustawienia pasa, nalezy dokreci¢ $rub¢ ponownie.

6.5.3 Wymiana pasa

Prawidlowe szlifowanie jest mozliwe pod warunkiem uzycia catkowicie czystego pasa. W przypadku
widocznych zanieczyszczen, pas nalezy zregenerowac.

Mozna to wykona¢ za pomocg pokretla przesunigeia mimosrodowego, aby $cisngé pas maszyny.
Po zdemontowaniu oraz wymianie pasa ciernego, pokretio przesunigcia mimosrodowego powinno powrdcié
do pierwotnego polozenia. Nalezy postgpowac zgodnie z ponizsza procedurg:

* Wytgcz maszyng.

* Sprawdz, czy pas zostal zatrzymany.

* Otworz boczng ostong za pomoca narzedzi.

“ Poluzuj pas przesuwajgc dzwignig zwalniania napr¢zenie pasa z pozycji A do B.

* Wymien pas.

" Naprgz pas przesuwajgc dZzwignig zwalniania napr¢zenie pasa z pozycji B do A.

* Zamknij boczna ostong za pomocg narzedzi.
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7 Konserwacja

- Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy w pierwszej kolejnosci odigezy¢ wtyczkg od gniazdka zasilania.

Regulacjg, smarowanie oraz zabiegi konserwacyjne nalezy wykonywa¢ przy zatrzymanej maszynie.

Kolo cierne oraz wal sterujacy wymagaja regularnych przegladoéw konserwacyjnych.

Nalezy takze regularnie czysci¢ zewnetrzng pokrywg szlifierki tasmowej i usuwac wszelkie pozostalosci oraz

opitki i pyt.

7.1 Rozwigzywanie problemow

wibracje maszyny

Luzne mocowanie silnika

W N =

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
NiemozZliwe 1. Maszyna nie jest 1. Sprawdzi¢ podiaczong
uruchomienie podigczona do zasilania wtyczke
maszyny 2. Zalaczone zabezpieczenie | 2. Wymiec bezpiecznik lub
3. Uszkodzony przewod zresetowac wytgcznik
zasilania 3. Wymieni¢ przewod
Mala predkosc 1. Zbyt maly lub dhugi 1. Wymienic¢ na przediuzacz o
pasa przewdd przediuzacza odpowiednie] diugosci i
2. Nieprawidiowe napiecie wielkosci
silnika 2. Sprawdzic podiaczenie
3 Male natezenie pradu przewodow z skrzynce
przyiaczowej silnika
3. Zgtosic usterke do elekiryka
Nadmieme Nierdamna podioga 1. Wyregulowac podstawe, aby

spoczywala na podiodze

Zuzyta lub peknieta 2. Dokreci¢ sruby mocowania
sprezyna dociskajgca silnika.
3. Wymieni¢ spreZyne
Tarcie pasa 1. Nieprawidiowy kierunek 1. Kierunek obrotu pasa
ciemego obrotow pasa ciemego powinien by¢ zgodny

z oznakowaniem.

Nieprostopadta
krawedZz ciema

1. Stol nie jest ustawiony
prostopadie do piyty ciemej

Uzyc katownik do regulaci
stolu i piyty ciemej

Slady szlifowania
na drewnie

1. Brak posuwu ohrabianego
elemeniu

2. Nieprawidiowe uziamienie
pasa ciemego

3. Zbyi duZy docisk podczas
posuwu

4 Szlifowanie przeciwnie do
slojow

—

Zapewnic posuw elementu

Uzy¢ pas o wiekszym
uziamieniu do obrobki
zgrubnej oraz 0 mMnigjszym
do koncowe|.

Nie dociskac elementu do
plyty ciemej

Szlifowat zgodnie ze sfojami.
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