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INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Przed uzyciem obrabiarki nalezy zapozna¢ sig z niniejszg instrukcjg oraz instrukcja obstugi systemu
sterowania tokarka. W celu zapewnienia poprawnej i bezpiecznej pracy narzedzi maszynowych
nalezy w petni zrozumie¢ wszystkie szczegoty.

2. Podczas instalacji urzadzenie musi by¢ uziemione osobno. Moc wejsciowa powinna wynosié
230 V+ 10%, natomiast kabel zasilania elekirycznego powinien zosta¢ podtaczony wylacznie przez
wykwalifikowany personel.

3. Niektore odpady nie moga byé poddane recyklingowi i ponownie uzyte. Nieczystosci, ktore
sg szkodliwe, trujgce i ktdrych nie mozna degradowac (tj. olej smarowy, ptyn chtodzacy i inne plyny
przyczyniajace si¢ do zanieczyszczenia srodowiska) nalezy wystac¢ do lokalnego dziatu recyklingu.

4. Wszelkic modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika oraz zwigzane z tym niekorzystne
konsekwencje nie bedg odpowiedzialnoscia producenta.
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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Informacje o instrukcji

W instrukcji obstugi opisano prawidlows i bezpieczng obstuge maszyny. Nalezy przestrzegaé¢ wszystkich
wskazowek oraz przepisow bezpieczenstwa obowigzujgcych w danym kraju. Przed uzyciem maszyny nalezy
dokfadnie przeczytac oraz zrozumiec tres¢ niniejszej instrukcji obstugi.

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy maszynie nalezy doktadnie zapoznaé
si¢ z ponizszg instrukcja obstugi. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
maszyny wynikajgce z nie przestrzegania instrukcji obstugi. Radzimy aby uzytkownik
zgdat od personelu udokumentowania wlasnorgcznym podpisem zapoznania si¢ z instrukcjg
obstugi.

Kazda osoba, ktorej zlecono prace na maszynie, musi uprzednio zapoznac si¢ z instrukcja
obstugi. Dotyczy to takze osob, ktére pracowaty juz na podobnych maszynach lub zostaly
przeszkolone przez producenta. Znajomos¢ instrukcji obstugi jest jednym z warunkow
ochrony ludzi przed niebezpieczefistwem oraz bezpiecznej i bezawaryjnej eksploatacji
maszyny.

Nieprawidlowa obsluga moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen i szkéd materialnych,
dlatego tez prace na maszynie moze przeprowadzi¢ tylko i wylacznie pracownik
upowazniony, przeszkolony, znajacy zasady dzialania maszyny oraz zachowujacy zasady
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.

Przeczytac przed uruchomieniem maszyny!

Urzadzenie zawiera niebezpieczne czgsci, narzgdzia obrotowe znajdujace sig pod wysokim napieciem,
elementy, ktére pracuja z duza gtosnoscig. Podczas uzywania urzadzenia nalezy stosowac
si¢ do podstawowych zasad oraz procedur bezpieczenstwa. Nalezy zapoznaé si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami,
zaleceniami oraz instrukcjami bezpieczefistwa przed uruchomieniem urzadzenia!
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Nie nalezy modyfikowaé oraz dokonywaé¢ zmian urzadzenia w jakikolwiek sposéb. W razie pytan nalezy
kontaktowa¢ sie z ATMSolutions Sp. z o. 0. Wszelkie zmiany na wlasna reke bez powiadomienia
ATMSolutions mogg spowodowaé odniesienie obrazen i uszczerbek na zdrowiu lub powstanie uszkodzen
maszyny, co moze skutkowaé utrata uprawnien gwarancyjnych. Osoba nadzorujgca prace w danym
warsztacie/zakladzie jest odpowiedzialna za dopilnowanie, aby personel obstugujgcy urzadzenie zapoznal
sie z instrukcja obstugi przed przystgpieniem do jej uruchomienia.

Ostateczna odpowiedzialnosé za bezpieczenstwo spoczywa na szefie warsztatu oraz osobach, kidre obstuguja

maszyne.

e Maszyna moze wlaczy¢ sie w dowolnym czasie

e Nie nalezy obstugiwac urzadzenia bez przeszkolenia

e Nie nalezy obstugiwac urzadzenia bez zapoznania si¢ z instrukcja obstugi

e Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ wszystkie
polecenia zawarte w instrukcji zwigzane z przygotowaniem urzadzenia do
pierwszego wlaczenia

e Nalezy stosowac okulary ochronne podczas obstugi urzadzenia

e Nalezy starannie przymocowa¢ material obrabiany oraz narzedzie, Jesli
materiat lub narzedzie zostanie zamocowany w sposéob niepoprawny, moga
zosta¢ one wyrzucone z obszaru obrobki stwarzajac zagrozenie dla zdrowia
i zycia

e Nie nalezy przystepowa¢ do czynnosci konserwacyjnych oraz serwisowych
przy wlgczonym zasilaniu

e Przed przystgpieniem do obrobki materialéw tatwopalnych oraz
toksycznych nalezy skonsultowac sig z producentem obrabianego
materiatlu w celu zaczerpnigcia informacji o mozliwych skutkach obrobki
takiego materiatu oraz o zasadach bezpiecznego obchodzenia sie z tym
materialem i jego produktami ubocznymi

Znaki ostrzegaweze odnoszgce sie do pracy z urzadzeniem oraz ich objasnienia- nalezy zapoznac sig z
nimi przed uruchomieniem maszyny !!!
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UWAGA OSTROZNIE!!!

UWAGA! 2z
ELEMENTY RUCHOME CIESCI MASZYNY

NIE DOTYKAC CZESCI W RUCHU !
NALEZY ZACZEKAC DO CALKOWITEGO
ICH ZATRZYMANIA

Niebezpieczenstwo powaznych obrazen! Podezas pracy zabrania si¢ wkladania ragk w poblizu poruszajacych
oraz obracajacych sig elementow! Czgsci ruchome mogg pochwycié, przytrzasnaé, zmiazdzy¢, uderzy¢!
Nalezy zabezpieczy¢ odziez oraz dtugie wiosy! W zwiazku z ruchem poszczegélnych elementow nalezy

nalezycie mocowac przedmioty obrabiane oraz narzedzia ! Niewlasciwe zamontowanie narzedzi lub materiahu
grozi wyrzuceniem ich, wytamaniem co stwarza zagrozenie dla zdrowia i zycia! Nie nalezy umieszczad
rak przy wrzecionie i jednoczesnie uzywaé przyciskow — urzadzenie moze zaczac poruszad
sie i uderzy¢/przygniesé czesci ciala!

UWAGA !!1! OSTRZEZENIE!!!

/a\

UWAGA!
Ra21
OBCHCIEM PALCOW

Uwaga! Niebezpieczenstwo powaznych obrazen ciata! Poszczegélne podzespoty moga pochwycié oraz
przygnies¢ czgsci cialal Nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ diugie wlosy oraz odziez! Zabronione jest
umieszczanie kofczyn ciala w obszarze obrobki w momencie, gdy maszyna jest wlaczona! Grozi to
zmiazdzeniem/odcigciem palcow, rgk, ramion, nog.

UWAGA !"'!' OSTRZEZENIE!!"!
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NIEBEZPIECZENSTWO
UPADKU

Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen ciala ! Nalezy dbac o bezpieczenstwo i higiene na stanowisku pracy!
Nie nalezy uzywac urzadzenia w miejscach mokrych, wilgotnych oraz stabo o$wietlonych! Podczas poslizgu
oraz upadku mozna odnies¢ obrazenia ciala — pottuczenia, poszarpania, skaleczenia oraz inne.

UWAGA !!! ZALECENIE!!!

UWAGA !

- urzadzenie nie jest przystosowane do uzytku domowego

- urzadzenie powinno znajdowac si¢ w odpowiednio przygotowanym do tego pomieszczeniu
- urzgdzenie nie powinno by¢ obshigiwane przez osoby niepetnoletnie

- nie jest wskazane, by w poblizu urzadzenia przebywaly kobiety w cigzy

Prawa autorskie
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Instrukcje obshugi nalezy traktowaé poufnie. Instrukcja obstugi przeznaczona jest tylko i wylacznie dla os6b
ktére pracuja przy maszynie. Wszystkie zawarte w instrukcji informacje, w tym rysunki, dane oraz teksty
sg chronione zgodnie z prawem autorskim oraz prawem wiasnosci przemyslowej. Kazde z naruszen tych praw
podlega karze. Zabronione jest wszelkiego rodzaju rozpowszechnianie oraz przekazywanie tresci niniejszej
instrukcji obstugi bez zgody ATMSolutions sp. z 0.0. sp.k.

Wyposazenie dodatkowe, akcesoria, cz¢sci zamienne

Uzywanie niewlasciwych lub uszkodzonych czgéci zamiennych moze doprowadzi¢ do uszkodzen
lub nieprawidtowego dziatania maszyny.

Utylizacja/ztomowanie

W przypadku powstania odpadow nalezy pamigta¢ o zachowaniu i przestrzeganiu migedzynarodowych
przepisow oraz norm obowiazujgcym w danym kraju oraz wszystkich norm ochrony srodowiska.

Maszyny po uptywie ich okresu uzytkowania nalezy przekaza¢ uprawnionym podmiotom w celu wlasciwego
zagospodarowania odpadow.

Przekazanie zuzytego sprzetu do punktéw odzysku i recyklingu przyczyni si¢ do ochrony zasobow
naturalnych, a funkcjonowanie zaktadéw przetwarzania zuzytego sprzgtu zapewnia postgpowanie wediug
zasad poszanowania zdrowia ludzkiego i srodowiska.

Czesci elektroniczne, zlom elektroniczny, a takze materialy eksploatacyjne sa odpadami
specjalnymi i moge by¢ utylizowane tylko i wylacznie przez wyspecjalizowane
przedsi¢biorstwa .

Wytworzonych odpadéw nie nalezy usuwac razem z odpadami komunalnymi.

UWAGA!

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy maszynie nalezy dokladnie zapoznac si¢ z ponizsza instrukcja
obstugi. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia maszyny wynikajace z nie przestrzegania
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instrukcji obstugi. Kazda osoba, ktorej zlecono pracg na maszynie, musi uprzednio zapoznac si¢ z instrukcjg
obstugi. Dotyczy to takze os6b, ktore pracowaty juz na podobnych maszynach lub zostaty przeszkolone przez
producenta. Znajomos¢ instrukeji obstugi jest jednym z warunkow ochrony ludzi przed niebezpieczenstwem
oraz bezpiecznej i bezawaryjnej eksploatacji maszyny. Radzimy, aby uzytkownik zadat od personelu
udokumentowania wlasnorgcznym podpisem zapoznania si¢ z instrukcjg obstugi.

Firma ATMSolutions sp. z 0.0. sp.k. ni¢ odpowiada za wszelkie uszkodzenia maszyny oraz uszczerbek
na zdrowiu, spowodowanc nast¢pujacymi dziataniami:

1) gdy maszyne obstuguje osoba nieletnia

2) gdy sprzgt nie jest zainstalowany prawidtowo lub znajduje sig w nicodpowiednim miejscu
3) gdy przedmioty eksploatacyjne s3 zamontowane w nieodpowiedni sposéb

4) gdy wszelkie uszkodzenia sa spowodowane przez nieprawidiowe uzytkowanie maszyny
5) kiedy siec zasilajgca nie posiada uziemienia oraz wylacznika réznicowo-pragdowego

6) gdy zastosowano czedci od innej firmy niz ATMSolutions sp. z 0.0. sp.k.

7) gdy zmieniane sa ustawienia tokarki

UWAGA: Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji. Nalezy jej $cisle przestrzegaé, aby uniknaé
uszkodzenia sprzetu oraz uszezerbku na zdrowiu.

Maszyne trzeba postawi¢ na solidnym/stabilnym i ptaskim podfozu oraz mocno ja przykrecic. (Wyjatek
stanowig tokarki stotowe, ktérych nie trzeba przykregcad). W zaleznosci od jakosci podioza zastosowad
wiasciwe mocowania do podtoza. W przypadku tokarek stotowych zwroci¢ uwage na odpowiednia nosnosé
stofu.

Jesli maszyna zostala dostarczona z dolng czgscig korpusu, to najpierw trzeba przymocowac za pomocg $rub
t¢ dolna czesc¢ do podloza, a nastgpnie do maszyny. (Zapewnienie stabilnosci). W celu ulatwienia transportu
zaleca sie demontaz rowniez uchwytu zaciskowego.

Zawsze zwraca¢ uwagg na wystarczajgco dobre oswietlenie na miejscu pracy wg krajowych przepiséw (we
whasnym zakresie). W bezposrednim sgsiedztwie maszyny musi znajdowaé si¢ gniazdo wtykowe albo
okablowanie wykonane przez koncesjonowanego specjaliste elektryka.

Przestrzegaé, by odleglos¢ od muru wynosita 2 metra, a z przodu maszyny | metr albo kierowaé sig
najwiekszg wielkoscig przedmiotu obrabianego

e stosowac wlasciwy podnosnik, aby maszyng wyciggngé z opakowania. Nie podnosi¢ maszyny za
konik. Przed podniesieniem maszyny zwréci¢ uwagg na zachowanie rownowagi. nie nalezy chwytac
urzadzenia za elementy eksploatacyjne

e urzgdzenie powinno by¢ umieszczone na plaskim i stabilnym podtozu
e maszyne przykrecic¢ do dolnej czesdei korpusu maszyny lub do stotu warsztatowego

e wszystkie powierzchnie podlegajgce konserwacji czysci¢ lagodnym rozpuszczalnikiem, naftg
oswietleniowg lub dieslem. Nie stosowac rozcienczalnikow lakowych ani benzyny, poniewaz
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moglyby uszkodzi¢ lakierowang powierzchnig. Na wyczyszczong powierzchnig nanies¢ olej
silnikowy 20W.

® urzadzenie nie bedzie dziata¢ prawidlowo, jesli bedzie umieszczone pod katem

e urzadzenie powinno znajdowaé si¢ w pomieszczeniu zamknietym, odpowiednio wentylowanym, o
wilgotnosdci ponizej 75%, w temperaturze pokojowej, nie powinno by¢ narazone na gwaltowne
Zmiany temperatury, dziatanie czynnikéw atmosferycznych oraz promieni stonecznych. Nalezy
unikaé miejsc, w ktorych gromadzi sie kurz oraz ktdre sa narazone na wstrzasy i wibracje

e w przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego miejsca, powinno ono odstaé w cieplym
pomieszczeniu minimum 12 godzin przed wigczeniem do sieci elektrycznej

e przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy upewnic sig, czy przewod zasilajacy oraz inne przewody nie
s uszkodzone

e nalezy upewnic sig, ze napigcie zrodia pradu jest takie samo jak napigcie znamionowe maszyny
@ przed uruchomieniem nalezy usuna¢ wszystkie elementy zabezpieczajace uzyte w transporcie
e urzgdzenie nalezy podlgezy¢ do uziemionego gniazda elektrycznego

e instalacja elekiryczna powinna posiadaé¢ wylacznik réznicowo-pradowy

e instalacja elektryczna powinna posiadaé¢ wylacznik nadpradowy

e instalacja elektryczna powinna by¢ wykonana zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami.

® napigcie w sieci powinno by¢ zgodne z PN-1EC 60038:1999

® w przypadku korzystania z przedluzacza nalezy upewni¢ sig¢, ze maksymalna obcigzalnos¢ pradowa
przedluzacza jest nie mniejsza niz maksymalna wartos¢ pradu pobieranego przez maszyn¢ przy
maksymalnym obcigzeniu

e wszystkie urzadzenia elektromagnetyczne oraz inne potencjalne Zrodta pola magnetycznego nalezy
trzymac z dala od tokarki

e nie odlgczac tokarki od pradu w celu jej wytaczenia.
e nie pchac ani nie ciggnac toza tokarki, nie chwytaé za loze podczas jej przenoszenia!
e przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy zawsze odiaczy¢ maszyne od Zrodla zasilania

e tokarke mogg obstugiwac tylko osoby, ktére znaja podstawowe zasady bezpieczefstwa uzywania
sprz¢tu elektronicznego oraz mechanicznego

e nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych lokalnych, krajowych i miedzynarodowych
przepisow zwigzanych z bezpieczenstwem natury elektrycznej, mechanicznej i ochrony $rodowiska

e obrabiany przedmiot musi by¢ sztywno zamocowany w uchwycie szczgkowym w sposob
uniemozliwiajacy jego przemieszczenie w trakcie obrobki

® nalezy pilnowac, aby urzadzenie nie zostalo oblane Zzadnym plynem, ktoéry moze doprowadzié
do zwar¢ w urzgdzeniu lub spowodowacé inne uszkodzenia

e nie wolno podejmowac préb serwisowania urzadzenia na wtasng reke
e nie wolno modyfikowac urzadzenia bez uprzedniej zgody ATMSolutions sp. z o.0. sp.k.

e urzadzenie nie powinno by¢ traktowane jako zwykty domowy odpad
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e niektore produkty zakupione w firmie ATMSolutions Sp. z 0.0. Sp. k. mogg stanowi¢ zagrozenic
dla 0s6b z arytmig, posiadajgcych rozrusznik serca oraz dla kobiet w cigzy. Zaleca sig, aby osoby
te nie przebywaty w poblizu maszyn/urzadzen/towaréw, ktére moga wplynaé na stan ich zdrowia

e produkty zakupione w firmie ATMSolutions Sp. z ¢.0. Sp. k. powinny by¢ uzytkowane tylko
i wylgcznie przez osoby pelnoletnie

e produkty zakupione w firmie ATMSolutions Sp. Z o.0. Sp. k. nalezy przechowywaé w odpowiednio
przystosowanym do tego miejscu

e wszelkie watpliwosci w kwestii bezpieczenstwa nalezy kazdorazowo konsultowa¢ z firma
ATMSolutions Sp. z 0.0. Sp. k. niezwlocznie po zapoznaniu si¢ z powyzszg instrukcja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za nie dostosowanie si¢ do wskazéwek oraz ostrzezen zawartych
w tej instrukcji. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian bez uprzedzenia do specyfikacji,
parametrow urzadzenia oraz niniejszej instrukceji.

Gloéwne zastosowanie

Maszyna uzywana jest glownie do obrobki czesci osiowych, moze wykonywaé gwint, powierzchnie
stozkows, wewnetrzng i zewnetrzng dla czedei obrotowych. Maszyna stuzy do toczenia (skrawania) metali,
tworzyw sztucznych i innych podobnych materiatlow. Materialy takie jak elastyczne tworzywa sztuczne
(guma), latwopalne materialy (magnez) czy inne materialy o podobnych wlasciwosciach nie nadajg si¢ do
obrobki.

Optymalne warunki

Odpowiednie warunki otoczenia pracujgce] maszyny:
e Temperatura otoczenia wynosi migdzy 5°C a 40°C

e Wilgotnosé powietrza jest nizsza niz maksymalna temperatura 40°C, natomiast wilgotno$¢ wzgledna
nie powinna przekracza¢ 50%. Zmiana temperatury niec moze spowodowac kondensacji

e Wysokos¢ jest nizsza niz 1000 metrow
e Zanieczyszczenie powietrza: brak nadmiernego pytu, kwasnych i Zracych gazéw oraz soli.

e Promieniowanie: nalezy unika¢ bezposredniego swiatla slonecznego lub innego promieniowania
cieplnego spowodowanego zmianami temperatury otoczenia

e Migjsce instalacji powinno znajdowacd sie¢ z dala od wibracji, tatwopalnych zZrodel, substancji
wybuchowych oraz zakldcen elektromagnetycznych z otoczenia

Wplyw na srodowisko
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Maszyna nie wywiera negatywnego wplywu na srodowisko podczas normalnej pracy. Nie emituje
szkodliwych gazow lub cieczy.
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UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Maszyna wyposazona jest w niezbedny sprzgt bezpieczenstwa oraz znaki ostrzegawcze. Przed uzyciem
operator powinien uwaznie przeczytac instrukcje oraz byé w peini $wiadomym obshugi urzadzenia. Musi
wyraznie rozumie¢ znaki ostrzegawcze, aby zapobiec obrazeniom lub wypadkom spowodowanym przez
maszyne.

Wymagania wzgledem operatora i opiekuna

Operator musi by¢ profesjonalnie przeszkolony i posiada¢ kwalifikacje do obstugi maszyny. Przed
uruchomieniem obrabiarki operator powinien doktadnie zapoznac¢ si¢ z trescig tej instrukcji i w pelni
zrozumie¢ wszystkie szczegbty. W celu uniknigcia wypadku konserwacja maszyny powinna by¢ wykonywana
jedynie przez profesjonalny personel konserwacyjny.

Podstawowe wymagania operacyjne

Niebezpieczenstwa:

Nie nalezy dotykac panelu sterowania, szaf elektrycznych, transformatoréw, silnikow, skrzynek
elektrycznych, a takze innych zaciskow przewodéw wysokiego napiecia, poniewaz moze
to spowodowac porazenie pradem, nieprawidlowe dzialanie maszyny lub zagrozenie dla personelu.

Nie nalezy dotykac przetgcznika mokrymi r¢kami, poniewaz moze to spowodowac zwarcie lub awarie
maszyny, zagrazajacq bezpieczenstwu osobistemu.

QOstrzezenia:

Operator powinien by¢ bardzo dobrze zaznajomiony z lokalizacjg przycisku zatrzymania awaryjnego,
aby w razie potrzeby mogt go latwo i szybko uzy¢.

Przed zainstalowaniem bezpiecznika nalezy odlgczy¢ zasilanie urzadzenia.
W przypadku awarii zasilania nalezy natychmiast wytgczy¢ roztgcznik obwodu.

W przypadku gdy jedno zadanie musi byé wykonane przez dwie lub wigcej osob, kazdy krok musi
by¢ sygnalizowany ustalonym znakiem, po kazdym zrozumieniu znaku, mozna przej$é do nastepnego
kroku.
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Uwagi:
e Nalezy uzywac zalecany olej smarowy lub inny uznany olej i smar o takiej samej wydajnosci.
e Nalezy korzystac z bezpiecznika o odpowiedniej wartosci.

e Nalezy unikaé¢ uderzen urzadzen sterujgcych parameterami maszyny , poniewaz moze to spowodowac
awarig i zaklocenia pracy maszyny.

® Nie nalezy losowo modyfikowaé parametréw maszyny ani innych urzadzen elektrycznych.
W przypadku koniecznosci zmiany wartosci, nalezy zapisa¢ oryginalne dane przed ich zmiang, w celu
odzyskania ich, gdy zaistnigje taka koniecznosc.

e Nie brudzié, nie zarvsowywac ani nie usuwac znakow ostrzegawczych. Jesli napis na znaku jest
rozmazany lub zniszczony, nalezy zamowic nowy u producenta.

e W celu zminimalizowania niebezpieczefistwa wok6f maszyny nalezy zostawi¢ odpowiednig
przestrzen robocza.

e W celu uniknigeia wypadku nalezy zachowac czyste podloze. Woda i olej rozlane na powierzchni
moga spowodowac poslizg, co moze skutkowac obrazeniami ciala.

e Przed uruchomieniem nalezy sprawdzié czy wszystkie przetaczniki dziataja.

e Zabronione jest losowe dotykanie przetagcznikow.

Wymagania przed podtaczeniem zasilania

Niebezpieczenstwa:

® Przed uzyciem nalezy szczegétowo sprawdzi¢ wszystkie kable, przewody i elementy elektryczne,
w przypadku uszkodzenia lub przecigcia, istnieje ryzyko porazenia pradem.

Ostrzezenia:

e Operator musi zna¢ i rozumie¢ instrukcj¢ obstugi oraz czynnosci dla kazdej funkcji i procesu
operacyjnego.

e Operator powinien nosi¢ nieprzemakalne izolowane buty, odziez robocza i inne S$rodki
bezpieczenstwa.

e Nalezy zamknac ostony i pokrywy wszystkich urzadzen, szafy zmianowej.

WWW.ATMSOLUTIONS.PL

info@atmsolutions.pl tel. +48 (22) 299 07 02

ATMSolutions Sp. z 0.0. Sp. k. ul. Kolejowa 311, 05-092 tomianki, NIP: 7010437587, KRS: 0000521707, REGON: 147405160
Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy, Xl Wydziat Gospodarczy, GI0S: E0020230WZ



D. ATMSolutions

Uwagi:

Kabel musi mie¢ wystarczajacy przekroj, aby spelnic wymog przeniesienia mocy z rozdzielni
elektrycznej na glowny wylacznik maszyny.

Kabel uziemiajacy musi by¢ wodoodporny, zabezpieczony przed przecigciem, wytrzymaly na zuzycie
oraz odporny na inne czynniki mogace powodowac zwarcie zwarciom.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny po rozpakowaniu lub po dlugotrwalym nieuzytkowaniu,
nalezy ponownie naoliwi¢ i sprawdzi¢ wszystkie czgsci §lizgowe, tak aby pompa smarujgca
pracowala nieprzerwanie, dopoki olej nie wycieknie z loza.

Nalezy sprawdzi¢ stan poziomu oleju w zbiorniku. W przypadku gdy jest on za niski, nalezy
uzupetni¢ go do wymaganego poziomu.

W instrukcji zawarte sg informacje o odpowiednich punktach smarowania maszyny oraz rodzaju
i ilosci oleju.

Wszystkie przelgczniki oraz uchwyty musza pracowac plynnie, aby poprawnie kontrolowac dzialania.

Przed uruchomieniem maszyny operator powinien upewnic sig, ze napedy posuwow sg rozsprzegnigte
a naped wrzeciona wylgczone.

Po uruchomieniu maszyny operator powinien przetaczy¢ glowny wlacznik zasilania maszyny.

Nalezy czesto sprawdzac stan plynu chiodzacego i uzupetnia¢ go w razie potrzeby.

Czynnosci wymagania po wigczeniu zasilania

Gdy przelacznik zasilania na panelu operacyjnym jest w pozycji ,ON” (podlaczony), nalezy sprawdzic,
czy $wieci sig kontrolka (przygotowanie).

Kontrola

Niebezpieczenstwa:

Podczas sprawdzania naprgzenia paska, zabronione jest przykladanie palcow do paska i migdzy
kotami pasowymi.

Nalezy zachowac uwagg.
Nalezy sprawdzic silnik, skrzyni¢ wrzeciona i inne czgsci, aby upewni¢ sig, ze nie wystepuje hatas.
Nalezy sprawdzi¢, czy kazda cz¢$¢ maszyny jest nasmarowana.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ostony i urzadzenia zabezpieczajgce sa w dobrym stanie roboczym.
Nalezy sprawdzic¢ naprg¢zenie paska. Jesli jest on wydluzony konieczna jest wymiana na nowy.
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Stabilizacja temperatury

Uwagi:

e W trybie automatycznego posuwu ruchome czgsci maszyny beda dziala¢ automatycznie i zgodnie z
wybranymi ustawieniami przetacznikow i dzwigni.

e Je$li maszyna nie byla uzywana przez dlugi czas, nie nalezy uruchamiac obrébki natychmiast.
Operator musi poczeka¢ az temperatura maszyny wzrosnie a prowadnice Slizgowe zostang
nasmarowane. Czas bezczynnosci sprawil, ze niektore czgsci §lizgowe nie bedg w pelni nasmarowane
olejem, co spowoduje szybsze zuzycie i wptynie na dokfadnos¢ obrébki.

Czynnosci przed uruchomieniem

Ostrzezenia:

e Elementy wyposazenia i procesu powinny by¢ zgodne z parametrami technicznymi maszyny,
rozmiarem i modelem.

e W przypadku gdy narzedzie ulegnie nadmiernemu zuzyciu lub uszkodzeniu, wplynie to nie tylko
na doktadnos$¢ obrobki ale takze moze spowodowaé uszkodzenic maszyny. Narzgdzia tngce
nalezy regularnie sprawdza¢, wymieniac lub naprawia¢ przed uruchomieniem maszyny.

® W celu ulatwienia kontroli bezpieczenstwa, strefy obrébki powinny by¢ dobrze o$wietlone.
e Wokét maszyn nalezy utrzymywac porzadek i swobodng przestrzen.

e W celu unikniecia wypadku zabronione jest umieszczanie narzedzi, przedmiotu obrabianego
i innych przedmiotéw na skrzynce wrzeciona, tozu maszyny, suporcie oraz innych elementach
urzadzenia.

e Przed wlaczeniem maszyny sprawdzi¢, czy klucze, narzedzia nastawcze i nieuzywane narz¢dzia
zostaly usuniete

e Mas7zyny nie czysci¢ sprezonym powietrzem.

Uwagi:

e W celu uniknigcia drgan, dlugos¢ przedmiotu obrabianego nie powinna przekraczac dtugosci
ramy, o ile nie zostatl zastosowany automatyczny podajnik preta.

e Po instalacji urzadzenia nalezy je uruchomi¢ i ostroznie dostosowac parametry narzedzia.
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Uwagi dotyczace bezpieczenstwa podczas uzytkowania

obrabiarki
Niebezpieczenistwa:

e Operator posiadajacy dhugie wlosy musi nosié okrycie gtowy, powinien tez zwigzac¢ wlosy i schowac
je w czapce robocze;j.

@ Obrabiany przedmiot musi by¢ odpowiednio zacisnigty i zamocowany.

e Podczas regulacji dyszy ptynu chlodzacego maszyng nalezy zatrzymad.

e Zabronione jest dotykanie reka lub tkanina obracajacego sie przedmiotu.

e Podczas procesu obrobki nalezy zamkngc oslony 1 pokrywy.

e Podczas obrébki nalezy unikaé gromadzenia sie wiéréw, poniewaz gorgce wiory mogg spowodowac
pozar.

e Tokarka wyposazona jest w pokrywe bezpieczenistwa dla uchwytu mocujacego przedmiot obrabiany,

ktora uniemozliwia wlgczenie maszyny, jesli pokrywa jest otwarta. Zawsze usungé¢ klucz do uchwytu
tokarskiego przed wlaczeniem maszyny oraz przed odej$ciem od maszyny.

Ostrzezenia:

Uwagi:

ATMSolutions Sp. z 0.0. Sp. k. ul. Kolejowa 311, 05-092 tomianki, NIP: 7010437587, KRS: 0000521707, REGON: 147405160

Gdy glowica i wrzeciono przestang si¢ obraca¢, nalezy roztadowac obrabiany przedmiot z przestrzeni
roboczej, przetgczajgec wezesniej urzadzenie w tryb uniemozliwiajacy przypadkowe uruchomienie
obrotéw wrzeciona oraz posuwu.

Podczas pracy maszyny zabronione jest jej czyszczenie.
Podczas pracy maszyny zabronione jest otwieranie oston oraz pokryw.
Maszyna nie nadaje si¢ do uzycia z r¢gcznymi narzedziami, np. z ptétnem szmerglowym.

Uwaga, z obrobka niewywazonych przedmiotéw obrabianych wiaze si¢ niebezpieczenstwo wyrzutu.
Taka obrébka moze odbywac¢ sig tylko przy zmniejszonej predkosci obrotowej lub z zastosowaniem
obciaznikéw réwnowazacych.

W celu uniknigeia wypadku, cigzkie przedmioty nalezy przenosi¢ w minimum dwie osoby.

Elementow zaciskowych do przedmiotu obrabianego uzywacd tylko w danych granicach predkosci
obrotowych. (Dane znajdujg si¢ na uchwycie szczgkowym).

Tylko wyszkolony i wykwalifikowany operator posiadajacy stosowne uprawnienia moze korzystac
z podnosnika, wozka widlowego, maszyny wyciggowej i urzadzenia do przesuwania przedmiotu
obrabianego.

Podczas podnoszenia liny, fancuchy i haki musza mie¢ wystarczajgca wytrzymatos¢, aby sprostaé
wymaganiom obciazenia oraz scisle przestrzega¢ przepisow bezpieczefistwa.

WWW.ATMSOLUTIONS.PL

info@atmsolutions.pl tel. +48 (22) 299 07 02

Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy, X!l Wydziat Gospodarczy, GIOS: E0020230W2Z




sy A R R R R e S e R O T |
[J ATMSolutions

e Zapomocy pedzla nalezy wyczysc resztki na glowicy narz¢dzia. Zabronione jest czyszczenie recznie!

e Stosowa¢ odpowiednia prgdkos¢ obrotowa wrzeciona w odniesieniu do pracy i do materiatu. Przed
wykonaniem pierwszego cigcia maszyna powinna osiagngc petng [najwicksza] predkosé. Nigdy nie
rozpoczyna¢ procesu obrobki, jesli narzedzie lezy bezposrednio na przedmiocie obrabianym.
Narzgdzie wprowadza¢ w przedmiot obrabiany réwnomiernie i niegwattownie.

e Nigdy nie zmienia¢ kierunku obrotu podczas pracy tokarki

e Wylgczyc tokarke z mechaniczng przekladnig przed zmiana predkosci obrotowej wrzeciona lub
predkosci posuwu. Wrzeciono musi si¢ zatrzymac. Predkosé obrotowg wrzeciona wolno zmieniaé w
tokarkach z elektroniczng regulacjg prgdkosci obrotowej takze na biegu jalowym (zalezy to od

maszyny).

Przerwanie obrobki

Uwagi:
e Automatyczny posuw — Po zakoiiczeniu pracy zatrzymac automatyczny posuw.

@ Zatrzyma¢ obroty wrzeciona.

Po zakonczeniu obrobki

Uwagi:

® Przed wylgczeniem urzadzenia nie mozna wykonac operacji czyszczenia.

@ (Czyszczenie nalezy wykonac po zakoficzeniu obrébki.

e Nalezy ustawi¢ kazda czgs¢ maszyny w pozycji poczatkowej.

® Nalezy sprawdzi¢ czy nie powstaly uszkodzenia, jesli tak nalezy wymieni¢ wszystkie zniszczone
czesci.

e Nalezy sprawdzi¢ plyn chlodzgcy i olej smarowy, jesli s3 bardzo zanieczyszczone, wymagajg
terminowej wymiany.

e Nalezy sprawdzi¢ objetos¢ ptynu chtodzacego i oleju smarowego, w razie potrzeby uzupelnié.

e Nalezy wyczyscic filtr zbiornika wody.

® Przed zakoficzeniem pracy i pozostawicniem maszyny nalezy zamkna¢ wylacznik zasilania.
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Urzadzenia zabezpieczajace

e Tylna ochrona przed chtodzeniem.
e  Wylgcznik krancowy (jesli jest).
e Zabezpieczenie uchwytu, imaka oraz glowicy przystawki frezerskiej (jesli jest).

® Przycisk zatrzymania awaryjnego.

Czynnosci przed konserwacjg

Ostrzezenia:
e Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac naprawczych bez pozwolenia.

® Wymiana czeSci zamiennych, czesci zuzywajace sig, sa dozwolone tylko po przeprowadzeniu
wstepnege przygotowania. Firma ATMSolutions Sp. z o0.0. Nie ponosi odpowiedzialnosci
za uzywanie nieautoryzowanych czedci zamiennych.

e Nalezy zapoznac si¢ z odpowiednimi srodkami zapobiegawczymi oraz prawidlowymi metodami
konserwacji obrabiarki.

Uwagi:
e Nalezy uwaznie przeczyta¢ i zrozumie¢ Srodki bezpieczenstwa okreslone w instrukcji.

@ Nalezy uwaznie przeczytac tresci zwigzane z prospektem emisyjnym oraz rozumie¢ odpowiednie
zasady i notatki.
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Konserwacja

Niebezpieczenstwa:

e Zabrania si¢ niepowigzanemu personelowi wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych oraz
obstugi przelgczania obwodu glownego i przetgcznika zasilania centrali. W tym celu w takim
przelgczniku lub w innych odpowiednich miejscach nalezy umiedci¢ znaki ostrzegawcze
»nie wigczac, konserwacja!”.

e Konserwacja maszyny jest niebezpieczna i przebiega pod napigciem, dlatego gléwny wylgcznik
obwodu podczas konserwacji powinien by¢ rozlaczony od rozpoczegcia az do zakoficzenia prac.

Ostrzezenia:
® Prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis ATMSolutions Sp. z 0.0.
Lub przeszkolony przez nig personel uzytkownika.

e Drabina lub rama podnoszaca uzywana do pracy na wysokosciach powinna by¢ sprawdzana
i kontrolowana codziennie.

e Zastosowane bezpieczniki, kable itp. powinny by¢ produkowane przez renomowanych producentow.

Czynnosci po konserwacji

Ostrzezenia:

e W celu zapewnienia dobrego srodowiska pracy, po zakonczeniu konserwacji nalezy oczysci¢ wode
i olej z roznych czgsci zamiennych.

e Zgodnie z odpowiednimi przepisami, niepotrzebne czgsci oraz zuzyty olej, po oczyszczeniu powinny
by¢ umieszczone z dala od maszyny. Zuzyte chlodziwo, olej i inne produkty odpadowe powinny
by¢ utylizowane zgodnie z obowigzujgcymi w danym pafstwie przepisami regulujgcymi sposob
skladowania i utylizacji odpadow tego typu.

Uwagi:

e Personel konserwujgcy powinien sprawdzi¢, czy dziatanie maszyny po zakoficzeniu konserwacji jest
bezpieczne.

e Personel konserwacyjny musi sprawdzic, czy dziatanie tokarki jest bezpieczne.

e Nalezy zanotowaé dane dotyczace konserwacji i inspekcji do wykorzystania w przysziosci.
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PARAMETRY TECHNICZNE

Parametr Warto§é
Rozstaw klow 750 mm
Szerokosc toza 135 mm
Srednica toczenia nad fozem 250 mm

Otwor (przelotowy) wrzeciona 26 mm
Mocowanie w otworze wrzeciona MK 4

Zakres predkosci obrotowej, bezstopniowa 50-2500 obr./min

Zakres posuwow wzdhuznych

(14) 0,07 - 0,2 mm/obr.

Gwint metryczny

(18) 0,2 - 3.5 mm

Gwint calowy

(21)8-56 zw/1"

Stozek pinoli konika

MK 2

Moc silnika na wyjsciu

1,1 KW /230 V
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BUDOWA MASZYNY

Glowne elementy

Loze maszyny
Loze maszyny jest wykonane z zeliwa wysokiej jakosci.

Polaczenie wysokich scian bocznych ze stabilnymi drgzkami
reakcyjnymi poprzecznymi eliminuje wibracje i zapewnia
odpowiednig wytrzymato$é. Prowadnice toza sg hartowane
indukcyjnie i szlifowane, dzigki czemu zagwarantowane jest
precyzyjne prowadzenie san i konika. Silnik znajduje si¢ z
tylu po lewej stronie maszyny.

Wrzeciennik

Wrzeciennik jest umocowany do foza za pomocg 4 srub. We wrzecienniku znajdujg si¢ wrzeciono z
precyzyjnymi lozyskami waleczkowo-stozkowymi oraz jednostka napgdowa. Glowne wrzeciono przenosi
moment obrotowy i réwniez przytrzymuje przedmiot obrabiany za pomocg uchwytu mocujgcego (np. za
pomocg 3-szczgkowego uchwytu).
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Skrzynka przekladniowa

Skrzynka przekladniowa znajduje si¢ po lewej stronie loza
maszyny. Na skrzynce przektadniowej mozna ustawi¢ posuw jak
réwniez rodzaj pracy napedow posuwu (toczenie badZ toczenie
gwintéw). Dla pewnych gwintow konieczne jest zastosowanie kot
zmianowych. Moment obrotowy jest przenoszony z wrzeciona do
przektadni i z powrotem do Sruby pociggowej.

Suport wzdluzny

Suport wykonany jest z wysokiej jakosci zeliwa. Czesci §lizgowe
sg gladko szlifowane. Sg spasowane na prowadnicach na tozu bez
luzu. Dolne czgsci slizgowe momga by¢ prosto i fatwo regulowane.
Suport poprzeczny jest zamontowany na suporcie wzdluznym i
porusza si¢ na suporcie (saniach) trapezowych. Luz w suporcie
poprzecznym mozna zlikwidowa¢ przy pomocy przykiadek
klinowych.

Przesung¢ suport poprzeczny za pomocg pokretta recznego. Na
kétku recznym jest koinierz z podziatkg. Czteropozycyjny imak
narzedziowy jest umieszczony na saniach gornych i umozliwia
zamocowanie czterech narzgdzi. Poluzowac dzwignig zacisku
srodkowego w celu obracania.

Skrzynka suportowa tokarki

Skrzynka suportowa tokarki zamontowana jest na tozu
maszyny. Posuw mozna uruchomi¢ za pomocg dzwigni
od nakretki dzielonej tokarki. Prowadnice nakretki
dzielonej mozna ustawia¢ z zewnatrz. Sanie mozna
szybko przemieszcza¢ za pomocg kola recznego i
listwy zgbatej zamontowanej na fozu.

Sruba pociggowa

Sruba pociggowa jest zamocowana z przodu maszyny.
Jest polaczona z przekladnig z lewej strony maszyny i

jest podpierana na obu koncach przez lozyska. Dwie 5 ) - — )
nakretki na prawym koncu sg przeznaczone do ' - ":.’é‘ _. b. 5

kompensacji luzu na srubie pociggowe;j.
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Konik

Konik porusza si¢ na klinach [do usuwania luzow w prowadnicach]. Konik jest wyposazony w ciezkie
wrzeciono — mocowanie MK 2. Wrzeciono mozna ustali¢ na zadanej pozycji za pomoca dzwigni. Za pomoca
kola rgcznego mozna przestawiac wrzeciono.

WSKAZOWKA:

Sruba bezpieczenstwa (B) znajdujaca sie przy koncu tokarki zapobiega przesunieciu si¢ [poslizgowi] konika z
foza maszyny.

Elementy sterujace

1. Awaryjny przycisk ON/OFF (WE/WYL) (A)

Maszyna jest wlgczana i wylgczana za pomocy
przycisku  ON/OFF. Nacisngé aby zatrzymad
wszystkie funkcje maszyny. Aby ponownie
uruchomic¢ nacisngé przycisk ON/OFF.

2. Przelacznik (B)

Po wiaczeniu urzadzenia obrocié przetacznik na
pozycje ,,F” w celu obrotu wrzeciona przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara (do przodu). Obroé
przetaeznik na pozycje ,,R” w celu obrotu wrzeciona
w kierunku ruchu wskazoéwek zegara (do tyhu).
Pozycja 0" oznacza zatrzymanie obrotéw
wrzeciona.

3. Pokretlo sterujgce zmienna predkoscig (C)

Obrocic pokretto zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
aby zwigkszy¢ predkos¢ wrzeciona. Obrocié pokretio
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara aby zmnigjszy¢
predkos¢ wrzeciona. Mozliwy zakres predkosci jest
zalezny od polozenia pasa napgdowego.

4. Diwignia kierunku posuwu (D)
Wybierz kierunek ruchu suportu, gdy uchwyt obraca si¢ w

kierunku do przodu lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara patrzac od przodu uchwytu.

5. Diwignia predkosci posuwu (E)
Ustaw zadany posuw lub skok gwintu.
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6. Blokada obrotu san gérnych

Obroé dwie nakretki szesciokgine (F) w kierunku
zgodnym do ruchu wskazéwek zegara aby
odblokowac obrat.

7. Blokada przesuwu san gérnych

Obro¢ sruby z gniazdem szesciokatnym (G) zgodnie z
ruchem wskazowek zegara i dokreé, aby zablokowaé.

Obréé w lewo aby poluzowac.

8. Blokada przesuwu san poprzecznych

Obréé  sSrubg z tbem walcowym =z gniazdem —
szesciokatnym (H) zgodnie z ruchem wskazowek zegara i dokrgé, aby zablokowaé. Obréé w lewo i pol uzuj
aby odblokowac.

9 Blokada suportu wzdluznego

Obroci¢ srubg z ftbem walcowym 2z gniazdem
szesciokatnym (A) zgodnie z ruchem wskazowek zegara
i dokrecic aby zablokowac. Obro¢ w przeciwnym
kierunku do ro ruchu wskazéwek zegara i poluzowaé
aby odblokowacé.

Ostroznie: $ruba blokujgca suport wzdluzny musi byé
odblokowana przed wigczeniem automatycznych
posuwow lub moze wystapic¢ uszkodzenie tokarki.

10. Pokretlo przesuwu wzdluznego (B)

Obréci¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
aby przesung¢ zespot skrzynki suportowej w strone
konika (w prawo). Obrécic¢ pokrgtto przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, aby przesungé¢ zespol skrzynki
suportowe]j w strong wrzeciennika (w lewo).

11. Dzwignia wigczajaca péinakretke (C)

Przesung¢ dzwigni¢ w dol, aby wlgczy¢. Przesunagé
dzwigni¢ do géry aby odlaczyc.
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UWAGA:

Upewnij sig, ze kolo pasowe (F) jest w statym kontakcie z zewnetrzng czeécia paska klinowego. Upewnij sie
ze napiecie paska klinowego jest prawidlowe. Nadmierne lub niewystarczajgce napiecie moze spowodowad
uszkodzenie.

Toczenie manualne
Przesuw skrzynki suportowej, przesuw poprzeczny oraz kotko

reczne saf gornych moze byé wykorzystywane do posuwu
wzdhiznego i poprzecznego.

Toczenie wzdluine z automatycznym posuwem

l. Ustaw pokrgtio wyboru (A) aby wybra¢ kierunek i predkosé
posuwu.

2. Uzyj tabeli (B) na tokarce aby wybra¢ predkosé posuwu lub |
skok gwintu. Wyreguluj przekladni¢ je$li nie mozna uzyskaé
wymaganego posuwu lub skoku gwintu przy zainstalowanym
zestawie przektadni.

Wymiana zmianowych kol zebatych

1. Odtaczy¢ maszyng od Zrodla zasilania.

2. Odkrecic¢ dwie Sruby mocujace i zdja¢ pokrywe ochronng.

3. Poluzowac¢ srubg blokujacg (C)

4. Odchyli¢ ramie (D) w prawo E
3. Odkrecic nakretke (E) od $ruby pociggowej lub nakretki (F)

2z srub ramienia w celu usunigcia k6t zmianowych z przodu.

6. Zainstalowac pary két zgbatych zgodnie z tabelg gwintow
posuwu i przykreci¢ kota zgbate do ramienia ponownie.

7. Odchyli¢ rami¢ w lewo az do momentu zazebienia kol
zebatych.

8. Ponownie wyregulowaé luz przekiadni poprzez wlozenie
zwyklego arkusza papieru jako regulacyjnego  lub | <
dystansowego srodka pomocniczego pomiedzy kotami
zgbatymi.

9. Ramig unieruchomié za pomocg sruby blokujacej.

10. Zamontowaé pokrywe ochronng wrzeciennika oraz ponownie podlaczy¢ urzadzenie do zasilania.
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Toczenie wzdluzne

W operacji toczenia wzdtuznego narzedzie posuwa si¢ réwnolegle do osi obrotu przedmiotu obrabianego.
Posuw moze by¢ realizowany recznie, obracajac pokrgtlo na suporcie wzdhuznym tokarki lub gérnych saniach
lub poprzez aktywacj¢ automatycznego posuwu. Posuw poprzeczny dla glgbokosci skrawania jest osiagany za
poOmoca suportu poprzecznego.

Toczenie poprzeczne i wglehne

Podczas operacji toczenia poprzecznego, narzgdzie posuwa sie prostopadle do osi obrotu obrabianego
przedmiotu. Posuw jest realizowany recznie za pomoca kola recznego suportu poprzecznego. Posuw
poprzeczny dla glebokosci skrawania jest dokonywany za pomocy san gornych lub suportu wzdtuznego
tokarki.
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Toczenie w klach

Do toczenia w kfach jest konieczne aby usunaé uchwyt z wrzeciona. Zalozyé kiet MK3 w koricowcee

wrzeciona a kiet MK2 w koniku. Nalezy zamontowaé przedmiot obrabiany wyposazony zabicrak tokarski

pomigdzy ktami. Zabierak jest napgdzany poprzez zaczep lub tarcze tokarska.

Uwaga: Zawsze nalezy natozy¢ niewielka ilos¢ smaru na kiel konika, aby zapobiec przegrzaniu kofncéwki kia.
' 1 4 d

| M =

A\,

Toczenie stozka za pomocg przesuniecia konika

Obrobka do kata bocznego 5 stopni moze byé
wykonana poprzez toczenie z wykorzystaniem
przesunigcia konika. Kat zalezy od dlugosci
przedmiotu obrabianego. Aby przesunaé Kkonik,
nalezy poluzowa¢ sruby blokujace (A). Odkrecié
srube ustalajgey (B) na prawym korncu konika.
Poluzowa¢ przednia s$rube regulacyjng (C) i
przyjaé ta samg wielkosé przez dokrecenie tylnej
$ruby regulacyjnej (D) az pozadany stozek
zostanie osiagniety.

Pozadana regulacja krzyzowa moze byc
odczytana na podzialce (E). Najpierw ponownie
dokrgci¢ srube ustalajgca (B) a nastgpnie dwie
(przedniy i tylng) $rube regulacyjng aby
zablokowac¢ konik w polozeniu.

Ponownie dokreci¢ srube blokujacg (A) konika.
Przedmiot obrabiany musi by¢ trzymany miedzy
ktami i napgdzany przez tarcze czotowa i
zabierak. Po toczeniu stozka konik powinien
wrdci¢ do swego pierwotnego pofozenia zgodnie z pofozeniem zerowym na podziatée konika (E)
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Toczenie stozka przez ustawienie san gérnych

Ustawiajac katowo goérng prowadnice, kgt stozka mozna ustawiad
recznie za pomocg gornej prowadnicy. Obro¢ gorny suwak pod
zadanym katem. Stopniowana skala umozliwia dokladna regulacje
gornego suwaka. Posuw poprzeczny odbywa sig za pomocg suwaka
poprzecznego. Z tej metody mozZna korzystac tylko w przypadku
krotkich stozkow.

Nacinanie gwintu

Ustawi¢ maszyng do zgdanej podziatki gwintu (zgodnie z tabela). Uruchomi¢ maszyng i whaczy¢ potnakretks.
Kiedy narzedzie dotrze do czeSci to bedzie ono nacinaé wstepne przejscie gwintowania. Kiedy narzedzie
osiaggnie koniec nacinania, zatrzyma¢ maszyng, obracajac wlgcznik na OFF (WYL) i w tym samym czasie
cofng¢ narzgdzie z czeSci, tak zeby ono oczyscito gwint. Nie wylacza¢ diwigni pétnakretki. Odwrécié
kierunek silnika, aby umozliwi¢ narzgedziu tnacemu przejscie z powrotem do punktu startowego. Powtorzyc te
kroki do osiagniecia pozgdanego wyniku.

Uwagi
Przyklad: Gwint zewneirzny

- Srednica obrabianego przedmiotu musi byé toczona do Srednicy pozadanego gwintu.

- Przedmiot obrabiany wymaga fazowania na poczatku gwintu i podcigcia na wyjsciu gwintu.

- Predko$¢ musi by¢ mozliwie jak najnizsza

- Kotla zgbate zmianowe muszg by¢ zainstalowane zgodnie z wymaganym skokiem.

- Narzedzie do nacinania gwiniu musi mie¢ dokladnie taki zarys jak gwint, musi by¢ ustawione pod katem
prostym i wyregulowane tak aby néz skrawajgcy wytoczyl gwint calkowicie (za pomocg suportu
poprzecznego) na koniec kazdego etapu nacinania.

- Narzedzie zostaje wycofane z nakretki sruby pociagowej wlaczonej przez odwrdcenie przelacznika.

- Zatrzymac maszyng i posuwac narzedzie nacinajace gwint przy niskich gigbokosciach skrawania za pomoca
suportu poprzecznego.

- Przed kazdym przejsciem, umiesci¢ gérne sanie 0,2 do 0,3mm na lewo i prawo naprzemiennie w celu
swobodnego nacigeia gwintu. W ten sposob n6z do gwintu nacina tylko na jednej powierzchni bocznej gwintu
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przy kazdym przejsciu. Utrzymywa¢ swobodne nacinanie gwintu do czasu az zostanie osiagnigta prawie pelna
glebokosc gwintu.

Akcesoria tokarki
Uniwersalny tréjszezekowy uchwyt tokarki e T

Korzystajac z tego uniwersalnego uchwytu mozna zaciskac okragtly,
trjkatny,  kwadratowy,  szesciokatny,  o$miokatny  oraz
dwunastokatny element obrabiany.

Uwaga: Nowe tokarki majg bardzo ciasne szczgki mocujace. To jest
niezbedne aby zapewni¢ dokfadne zaciskanie i dlugi okres
uzytkowania. Przy wielokrotnym otwieraniu i zamykaniu szczeki
dostosowujg si¢ automatycznie a ich obsluga staje si¢ stopniowo
coraz ptynniejsza.

Uwaga:

Dla oryginalnego 3 szczekowego uchwytu, kidry jest zamontowany
w tokarce, fabryka zamontowata uchwyt w sposob taki aby
zagwarantowa¢ dokladnos¢ trzymania z dwoma znakami 0
pokazanymi na kolnierzu i uchwycie.

Istniejg dwa typy szczek: szczeki wewngtrzne i zewngtrzne. Nalezy pamigtac ze liczba szczgk pasuje z liczbg
wewngtrz rowka uchwytu. Nie miesza¢ ich ze sobg. Gdy zamierzajg Panstwo je montowaé, nalezy je
zamontowa¢ w rosngcej kolejnosci 1-2-3. Gdy Panstwo zamierzajg je wyjacé, nalezy je wyjmowaé w
kolejnosci malejgcej 3-2-1, jedna po drugiej.

Po zakonczeniu tej procedury, nalezy zsuwac szczeki do najmniejszej Srednicy i sprawdzi¢ czy trzy szczeki sg
dobrze dopasowane.

Podtrzymka stala (opcjonalnie)

Podirzymka stata stuzy jako podparcie dla watéw na swobodnym koncu
konika. Dla wielu operacji konik nie moze by¢ stosowany, gdyz przeszkadza
nozowi tokarskiemu lub narzedziu wiertarskiemu i dlatego musi zosta¢
usunigty z maszyny.

Poditrzymka stata, kiorej funkcja jako podpora koncowa zapewnia operacje
bez karbowania. Podtrzymka stala jest zamontowana na prowadnicach toza i
jest zabezpieczona od dolu plytkg blokujgca. Palce przesuwne wymagaja
ciggltego smarowania w punktach kontaktu aby zapobiec przedwczesnemu
Zuzyciu.
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Nastawianie podtrzymki stalej

1. Poluzowacé trzy nakretki szesciokgtne (A)
2. Poluzowacé sruby radetkowane (B) i otworzy¢ przesuwne palce (C) *
az podtrzymka stala bedzie mogla zosta¢ przesunigta za pomoca
palca w okt przedmiotu obrabianego. Zabezpieczy¢ podtrzymke
stata w wymaganym potozeniu.

3. Dokreci¢ sruby radetkowane tak zeby palce byly dopasowane ale
nie ciasne wzglgdem przedmiotu obrabianego. Dokreci¢ trzy
nakretki (A). Smarowac punkty przesuwne olejem maszynowym.

4. Jezeli po dluzszym okresie eksploatacji szczeki wykaza zuzycie,
koncowki palcéw moga by¢ pilowane lub ponownie frezowane.

KORZYSTANIE Z MASZYNY 1 ZABEZPIECZENIA
BEZPIECZENSTWA

Podtrzymka ruchoma (opcjonalnie)

Podtrzymka ruchoma jest zamontowana na suporcie wzdliznym i podaza za
ruchem noza tokarskiego. Tylko dwa palce przesuwne sg wymagane. Migjsce
trzeciego palca jest przejgte przez ndz tokarski. Podtrzymka ruchoma jest
stosowana do operacji tokarskich na dtugich, smuklych przedmiotach
obrabianych. Zapobiega zgigciu przedmiotu obrabianego pod naciskiem noza
tokarskiego. Ustawi¢ palce jako dopasowane do obrabianego przedmiotu ale
nic zbyt ciasno. Smarowa¢ palce podczas operacji aby zapobiec
przedwczesnemu zuzyciu.

Regulacja

Po pewnym okresie czasu moze by¢ potrzebna regulacja z powodu zuzycia w niektorych ruchomych
elementach.

Lozyska gléwnego wrzeciona

Poluzuj dwie sruby z gniazdem szesciokatnym (A) w nakregtce z
rowkiem (B) z tylu wrzeciona. Dokreé¢ nakretke rowkowang az
do momentu skasowania catego luzu koricowego. Wrzeciono
nadal powinno si¢ swobodnie obracaé. Dokrecié¢ dwie Sruby z
gniazdem sze$ciokatnym (A).

Uwaga: nadmierne dokrecenie lub obciazenie wstepne

spowoduje uszkodzenie lozysk.
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Regulacja suportu poprzecznego

Suport poprzeczny jest wyposazony w listwe prowadzaca
(C) 1 moze byé regulowany za pomocg srub (D)
wyposazonych w nakretki zabezpieczajace (E).
Poluzowa¢ nakregtki zabezpieczajgce i dokrgcié sruby
ustalajgce az suport bedzie poruszat si¢ swobodnie bez
luzu. Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace w  celu
zachowania regulacji.

Regulacja san gérnych

Sanie gérne sg wyposazone w listwe prowadzacg (F) i moga
by¢ regulowane za poomoca srub (G) wyposazonych w
nakretki  zabezpieczajagce  (H).  Poluzowaé  nakretki
zabezpieczajace i dokreci¢ $ruby ustalajace az sanie bedg
porusza¢ si¢ swobodnie bez luzu. Dokreci¢ nakretki
zabezpieczajace w celu zachowania regulacji

Regulacja prowadnicy z pélnakretks

Poluzuj nakretki (T) po prawej stronie skrzyni suportu i reguluj
Sruby kontrolne (J) az obie poléwki nakretek bedg sie
swobodnie porusza¢ bez luzu. Ponownie dokreci¢ nakretki.

Smarowanie
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Ostrzezenie! Tokarka musi byc obslugiwana we
wszystkich punktach smarowania wszystkie zbiorniki
wypelnione do poziomu operacyjnego zanim tokarka
zostanie oddana do uiZzytkn! Nieprzestrzeganie moze
spowodowaé powazne uszkodzenia!

UWAGI:

Smarowaé lekko wszystkie prowadnice przed kazdym
uzyciem.

Smarowa¢ lekko kola zgbate zmianowe oraz Srubg
pociagowa smarem na bazie litu.

1. Wrzeciennik

Olgj musi by¢ uzupelniany do momentu pojawienia sig
odpowiedniego poziomu na wzierniku oleju (A). Uzupetnij olejem
Mobilgear 627 lub odpowiednikiem. Napelni¢, wyciagajac korek
(B). Aby spusci¢ olej, wyjmij korek spustowy po prawej
wrzeciennika (C). Calkowicie spusci¢ olej i uzupelnic po
pierwszych trzech miesigcach pracy. Nastepnie co roku wymieniaé
olej we wrzecienniku.

2. Kola zmianowe

Smaryj dwa otwory smarownicze (D) na watkach
przekiadni olejem maszynowym ISO VG46 raz dziennie.

3. Suport wzdluzny

Smarowa¢ cztery otwory smarownicze (E) olejem
maszynowym [SO VG46 raz dziennie.

4. Sanie gérne

Smarowac¢ otwor smarowniczy (F) olejem maszynowym
ISO VG46 raz dziennie.

5. Suport poprzeczny

Smarowa¢ dwa otwory smarownicze ((G) olejem
maszynowym ISO VG46 raz dziennie.

6. Skrzynia suportowa
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Smarowac olwor smarowniczy (H) olejem maszynowym 1SO VG46 raz dziennie.

7. Sruba pociggowa

Smarowac otwor smarowniczy (A) olejem maszynowym [SO VG 68 raz dziennie.

8. Konik

Smarowaé dwa otwory smarownicze (B) olejem maszynowym ISO VG46 raz dziennie.

Tokarka musi by¢ obstugiwana we wszystkich punktach smarowania wszystkie zbiorniki wypelnione do
poziomu operacyjnego zanim tokarka zostanie oddana do uzytku!

Nieprzestrzeganie  moze  spowodowa¢  powazne
uszkodzenia!

B T S —

=

Korzystanie z maszyny

W celu zapoznania sig z procesem rozruchu, obstluga maszyny, procedurami operacyjnymi, procedurami
wylgczania, metodami dziatania, zwracaniem uwagi na problemy i bledy w dzialaniu oraz $rodkami
zapobiegawczymi nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ z Instrukcjg Obstugi maszyny.

Ochrona bezpieczenstwa

e Urzadzenie wyposazone jest w oslony zabezpieczajagce, w celu zapewnienia bezpieczefistwa
urzgdzenia i 0s6b przebywajacych w poblizu.

e Konstrukcja elektryczna maszyny jest zgodna ze standardami elektrycznymi dyrektywy
niskonapigciowej i odpowiednich norm zharmonizowanych. Obwod zasilajacy jest odporny na zalanie
i zwarcia.
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Znaki bezpieczenstwa

Maszyna wyposazona jest w wiele srodkéw bezpieczenstwa, jednak nadal istnieje potencjalne i nieoczywiste
ryzyko zagrozenia. Aby przypomnieé operatorowi o zachowaniu ostroznosci, tokarka posiada niezbgdne znaki

ostrzegawcze.
PRZEGLAD I KONSERWACJA
Rutynowa kontrola
1. Wskaznik poziomu o(Czy ilosc oleju jest wystarczajgca? W razie niedoboru
oleju o(Czy olej jest zanieczyszczony? uzupelnic stan oleju
2. Poziom plynu e(Czy jest wlasciwy? Uzupetni¢ w razie
chtodzacego eCzy plyn chtodzacy zostal wyraznie potrzeby
zanieczyszczony? Wymienic, jesli to
eCzy filtr oleju jest zablokowany? konieczne
Wyczyscic w razie
potrzeby
3. Prowadnica e(Czy dostarczony olej smarowniczy jest
wystarczajacy?
e(Czy plyta jest uszkodzona?
4, Pasek trojkatny e(Czy napiecie jest odpowiednie?
e(Czy na powierzchni sg pgknigcia lub
zarysowania?
5. Hydraulika i wyglad e Wyciek oleju?
maszyny e Wyciek plynu chlodzgcego?
6. Ruchome czgsci e (Czy wystepuje halas i wibracje?
eCzy ruch jest pltynny i normalny?
7. Panel operacyjny o(Czy przetaczniki i funkcje dZzwigni
dzialajg normalnie?
e(Czy dziala alarm?
8. Urzgdzenie instalacyjne | eCzy funkcje dzialajg poprawnie?
9. Wentylator chlodzacy eCzy wentylatory w systemie sterowania
i panelu operacyjnym dzialajg
normalnie?
10. | Przewadd zewngtrzny, e(Czy wystepujg roztgczenia?
kable e(Czy izolacja jest uszkodzona?
11. | Silnik, skrzynia eCzy generuja szum lub wibracje?
wrzeciona i inne czgsci | ®Czy czgsci nagrzewajg si¢?
obrotowe
12. | Czystos¢ eCzy powierzchnia uchwytu, ostony Wyczyscié po
szyny glowicy rewolwerowej i ekransg | zakonczeniu pracy
czyste?
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13. | Smarowanie uchwytu e(Czy olej smarowy jest wokot szezek? Uzupetni¢ raz w
tygodniu
14. | Praca obrdbki eCzy doktadno$é obrobki jest
Maszynowej utrzymywana w granicach wymagan?
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Planowana kontrola
1. | System urzadzenie smarujgce | ®Czyszczenie filtra ssacego | 1 rok
smarowania rurociag eSprawdzenie czy nie ma
wycieku oleju, niedroznosci | 6 miesigcy
lub uszkodzenia rurociagu
2. | Urzadzenie filtr taca na wiory e(Czyszczenie tacy na wiéry | Terminow
chiodzace e Wymiana ptynu 0
chtodzacego oraz Terminow
czyszczenie filtru i zbiomika | o
wody
3. | Pasek pasek kolo pasowe eKontrola wygladu i 6 miesigey
napedowy szczelnosci
e(zyszczenie kola
pasowego
4. | Silnik dzwiek, wibracje, eSprawdzenie wszelkich 6 miesiecy
wrzeciona wzrost temperatury i nadmiernych dZzwigkow
wytrzymaltosc izolacji | wokot kazdej osi
e(zyszczenie kota
pasowego
5. | Silnik wzrost dzwicku i eSprawdzenie czy 1 miesigc
temperatury wystepuje nadmierny hatas i
wzrost temperatury migdzy
kazdg osia
6. | Uchwyt uchwyt elUsuwanie uchwytu i 1 rok
czyszczenie wiorow
7. | Panel sterujgcy | urzadzenie eSprawdzenie czy nie ma 6 miesigcy
eleklryczne i Sruba zapachu i przebarwien oraz
taczaca zuzycia powierzchni styku i
poluzowania srub
e Sprawdzanie czystosci I | miesigc
sprzatanie
8. | Wewngtrzne poltaczenie elekiryczne | eSprawdzenie i dokrgcenie | 6 miesigcy
potgczenie migdzy sterownikiem | wszystkich $rub instalacji
urzadzenia a innymi elektrycznej
urzadzeniami eSprawdzenie i ponowne
dokrecenie $ruby mocujgcej
oraz nakretki okablowania
9. | Osie szczeliny eUzywanie czujnika 6 miesigcy
zegarowego do mierzenia
szezelin
10. | Podstawa poziom stotu maszyny | eRegulacja poziomu stolu 1 rok
maszyny za pomoca
wskaznika poziomu
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Rozwigzywanie najczestszych probleméw
1 1ch przyczyny

Problem

Potencjalna przyczyna

Rozwigzanie

z silnymi wibracjami

Maszyna pracuje tylko

- Listwy prowadzace sg za luzne

- Nieuzywane kola posuwowe nie
zostaly zablokowane

- Gtowica przektadniowa nie zostata
zablokowana

- Tuleja wrzecionowa jest luzna

- Narzedzie nie jest wycentrowane

- Narzedzie jest tepe

- Ustawic¢ listwy prowadzace

- Zablokowat wszystkie osie, ktore nie
$g uZywane

- 7Zablokowac¢ glowice przekladniowsg
- Dokrecié tulejg wrzecionowa

- Wycentrowac narzedzie

- Zastosowac ostre narzedzie

Nierowna glebokosé
wiercenia

- Tuleja wrzecionowa porusza sig
- Zte ustawienia

- Zablokowac tuleje wrzecionowa
- Upewnic sig, ze ustawienia sg
prawidlowe

Narzedzie porusza sig

- Tepe narzgdzie

- Nieprawidlowo zamontowane
narze¢dzie

- Luzny uchwyt wiertarski

- Wrzeciono dociagajace nie jest

- Zastosowac ostre narzgdzie

- Ponownie zamontowac¢ narzedzie
- Ponownie zamontowa¢ uchwyt
wiertarski

- Mocno dokregci¢ wrzeciono

ustalone dociggajace
- Lozysko jest zuzyte - Wymienic tozysko
- Zbyt wysoka predkosc - Zredukowac prgdkosc

Nie mozna

zamontowac narzedzia

- Narzedzie mocno tkwi
- Osady w uchwycie narzedziowym

- Zastosowac smar
- Wyczyscic narzedzie
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ELEMENTY ELEKTRYCZNE MASZYNY

Schemat konfiguracji urzadzen elektrycznych

Schemat tokarki:
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Schemat elektryczny moze nieznacznie réznic sie w zaleznosci od modelu obrabiarki
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Parametry elektryczne maszyny

1. Catkowita moc 1,1kW

p System okablowania ILNP

3. | Napigcie 230V

4. | Zakres napiecia +10%

5. | Czgstotliwosc zasilania SOHZ

6. | Zakres czestotliwosci +1%

7. | Temperatura pracy 10°C~45°C
8. | Wilgotnos¢ wzgledna mniej niz 75%
9. | Wibracje (podczas pracy) ponizej 0.5G

Podstawowe wymagania dotyczace zasilania

*W otoczeniu maszyny nie powinny znajdowac si¢ spawarki elektryczne i sprzet o wysokiej czestotliwosci.

Przed wiaczeniem zasilania

Przy pierwszym wigczeniu zasilania:
e Nalezy upewnic¢ sie, ze zasilanie maszyny jest zgedne z wymaganiami

e Nalezy upewnic sig, ze przewdd uziemienia ochronnego jest solidnie przymocowany do wyznaczonej
sruby uziemiajgcej, a rezystancja uziemienia jest mniejsza niz 100 omow

e Nalezy sprawdzic¢ przekazniki i ztacza oraz upewni¢ si¢, ze nie wystepuje luz

® Nalezy sprawdzi¢ czy nie ma poluzowanych i odigczonych ztgczy na panelach, w przekaznikach i
urzadzeniu tgczacym

e Nalezy sprawdzi¢ oraz potwierdzi¢, czy nie ma luznych i odlgczonych elementow ukiadu, wtyczek i
zlaczy

e Nalezy sprawdzic czy wylgeznik automatyczny pradu przemiennego jest sprawny

e Nalezy sprawdzi¢, czy nie sg odlgczone, poluzowane i uszkodzone jakiekolwiek z urzgdzen
elektrycznych, kabli i panelu operacyjnego
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e Nalezy sprawdzic¢ i zamkna¢ ostony maszyny

Konserwacja i regulacja elektryczna

e Konserwacja elektryczna maszyny musi by¢ przeprowadzona przez profesjonalny personel,
posiadajgcy stosowne uprawnienia. Je§li konieczne jest otwarcie skrzynki elektrycznej w celu
konserwacji pod napigciem, nalezy wytaczy¢ przetgeznik, w przeciwnym razie system maszyny
zostanie zawieszony.

e Przed rozpoczgcicm pracy z maszyng nalezy uwaznic przeczytad instrukcje obstugi maszyny.
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