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Firma ATMSolutions sp. 2 o.0. sp. k. dzigkuje za dokonanie zakupu naszego produktu.

ATMSolutions to grupa wykwalifikowanych doradcow 1 specjalistow oferujacych sprzet najwyzszej jakoscei i zywotnoscei.
U nas kazdy Klient traktowany jest priorytetowo, dlatego doktadamy ciaglych staran, aby czas oczekiwania na realizacjg
kazdego zaméwienia byl najkrotszy na rynku, a jakos§¢ produktéw na najwyzszym poziomie.

Majgc na uwadze roéznorodne wymagania naszych Klientéw staramy sie oferowaé bardzo szeroki wachlarz
produktow dopasowanych do indywidualnych potrzeb. Nasza oferta jest stale poszerzana, wigc jezeli nie znaleZliscie
Panstwo interesujgcego Was asortymentu prosimy o kontakt.

Niniejsza instrukcja obshugi zostala stworzona w celu zaznajomienia uzytkownika z zasadami bezpieczenstwa,
instalacja, konserwacjg a takze oprogramowaniem sterujagcym wykorzystywanym przy urzadzeniach ATMS Ploter
Laserowy CO2 Basic: 640, 960, 1390, 1410, 1610, 1318, 1325, 1625, 2030

Plotery laserowe z tubg CO2, sa to profesjonalne urzadzenia przeznaczone do cigeia i grawerowania szerokiej
gamy materialdw. Urzadzenie stworzone dla zastosowan profesjonalnych lub jako pierwsza maszyna CNC w takich
dziedzinach jak: reklama, produkcja odziezy, dekoracja mebli/opakowai, itp.

Drzigki duzemu polu roboeczemu ploter to idealne urzgdzenie do wytwarzania matych i $rednich elementow z
takich materiatow jak:

- tworzywa sztuczne, np. akryl, laminaty, pleksi

- materiaty naturaine, np. drewno, skéra, marmur, kamien

- inne materiaty, np. tekstylia, papier, szklo, guma

Do plotera dofgczone jest nowoczesne oprogramowanie do obslugi maszyny, ktdre pozwala na wsp6lprace z takimi
programami jak ArtCut, CorelDraw, Photoshop, AutoCAD.

Solidnie wykonana konstrukcja urzadzenia w potaczeniu z dobrej klasy systemem prowadnic liniowych oraz napgdami
w postaci silnikow krokowych gwarantuje dobrg dokladnos$é¢ rzedu +0.01 mm. Zastosowany system chlodzenia chroni
tube lasera przed przegrzaniem, i zapewnia jej wytaczenie przy braku chlodzenia.

Przed przystypieniem do montazu i pierwszego uruchomienia maszyny prosz¢ dokladnie zapozna¢ si¢ z niniejsza

instrukcja!

Zespot ATMS
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Prawa autorskie

Instrukcj¢ obstugi ATMS nalezy traktowaé poufhie. Instrukcja obshugi przeznaczona jest tylko i wylacznie dla oséb kiore
pracuja przy maszynic ATMS. Wszystkie zawarte w instrukeji informacje, w tym rysunki, dane oraz teksty sa chronione
zgodnie z prawem autorskim oraz prawem wiasnosci przemyslowej. Kazde z naruszen tych praw podlega karze.
Zabronione jest wszelkiego rodzaju rozpowszechnianie oraz przekazywanie tresci niniejszej instrukcji obstugi bez zgody
ATMSolutions.

Informacje bezpieczenstwa

W instrukcji obstugi opisano prawidlows i bezpieczna obstuge maszyny. Nalezy przestrzegaé wszystkich wskazowek oraz
przepisdbw bezpieczenstwa obowigzujacych w danym kraju. Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie przeczytaé oraz
zrozumied tresé niniejszej instrukeji obstugi. Przed rozpoczgeiem wszelkich prac przy maszynie nalezy dokladnic zapoznac
si¢ z ponizszg instrukcjg obstugi. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia maszyny wynikajgce z nie
przestrzegania instrukcji obshugi.

Kazda osoba, ktorej zlecono pracg na maszynie, musi uprzednio zapoznac¢ si¢ z instrukcjg obstugi.
Dotyczy to takze osob, ktore pracowaty juz na podobnych maszynach lub zostaly przeszkolone przez
producenta. Znajomo$¢ instrukcji obstugi jest jednym 2z warunkdéw ochrony ludzi przed

nicbezpieczenstwem oraz bezpiecznej 1 bezawaryjnej eksploatacji maszyny,

Radzimy, aby uzytkownik Zadat od personelu udokumentowania wiasnorgeznym podpisem zapoznania
si¢ z instrukcja obstugi.

Nieprawidlowa obstuga moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen i szk6d materialnych, dlatego tez

prace na maszynie moze przeprowadzaé tylko i wylgeznie pracownik upowazniony, przeszkolony,

> B B

znajgey zasady dziatania maszyny oraz zachowujacy zasady Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY KONIECZNIE PRZECZYTAJ!!!

Podstawowy cel instrukcji obstugi

a) Urzadzenie zawiera niebezpieczne czgéci , narzgdzia obrotowe znajdujace si¢ pod wysokim napigciem, elementy,
ktore pracujg z duzg glosnoscig. Podczas uzywania urzgdzenia nalezy stosowac si¢ do podstawowych zasad oraz
procedur bezpieczenstwa. Nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami, zaleceniami oraz instrukcjami przed
uruchomieniem urzadzenia!

b) Podczas prac przy maszynie nalezy uzywaé odpowiedniego stroju oraz wyposazenia ochronnego dla wzroku. Do
tego celu zaleca si¢ stosowania okularéw ochronnych.

c) Nie nalezy modyfikowac oraz dokonywa¢ zmian urzadzenia w jakikolwiek sposob. W razie pytan nalezy wowczas

kontaktowaé si¢ z ATMSolutions. Wszelkie zmiany na wiasng rek¢ bez powiadomienia ATMSolutions moga
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spowodowac odniesienie obrazeni i uszezerbek na zdrowiu lub powstanie uszkodzen maszyny, co moze skutkowaé
ufratg uprawnien gwarancyjnych.

d) Osoba nadzorujgca pracg w danym warsztacie/zakladzie jest odpowiedzialna za dopilnowanie, aby personel
obshigujacy urzadzenie zapoznal sig z instrukejg obshugi przed przystgpieniem do jej uruchomienia, Ostateczna
odpowiedzialnos¢ za bezpieczefistwo spoczywa na szefie warsztatu oraz osobach, ktore obstuguja maszyne.

€) Osoby pracujgce na urzadzeniu powinny by¢ uprzednio przeszkolone z obstugi maszyny przez personel firmy
ATMSolutions lub dokladnie zapoznaé sig 2 niniejszg instrukejg obshugi.

) Bledy w przestrzeganiu ponizszych zasad mogg skutkowa¢ porazeniem pradem, pozarem lub obrazeniami ciala i
oczu.

g) Ponadto obowigzuja ogélne przepisy jak rowniez wewnagirzzaktadowe przepisy BHP.

h) Urzadzenie jest przystosowane do pracy przerywanej (nieciaglej).

i) Ze wzgledu na bezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym oraz promieniowaniem laserowym nie
woino demontowaé oslon urzadzenia. Wewngtrz nie ma elementéw wymagajacych regulacji przez
uzytkownika. Wszelkie naprawy i prace serwisowe mogg by¢ przeprowadzane tylko przez autoryzowany

serwis ATMSolutions.

Bezpieczenstwo pracy przy ploterze laserowym

a) Stanowisko plotera laserowego nalezy utrzymywa¢ w czystosci i dobrze o§wietlone. Nieporzadek na miejscu pracy
lub niedoswietlona przestrzen robocza mogg by¢ przyczyna wypadkéw. Nie nalezy pracowaé maszyna w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sig np. tatwopalne ciecze, gazy, pyly.

b) Przed rozpoczgciem pracy nalezy upewnic sig czy wszystkie podzespoty maszyny s3 odpowiednio przygotowane
do pracy. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na chiodnicg cieczy, a takze kompresor oraz odcigg spalin. Nalezy by¢
maksymalnie pewnym Ze wszystkie elementy sg poprawnie zamocowane.

c) Do zasilania urzgdzenia oraz podzespoléw nalezy uzywaé pradu AC 230V 50-60Hz. Obudowa lasera musi byé
dobrze uziemiona ( Opornos¢ uziemienia ponizej 4 ). Napigcie pradu powinno byé stabilne i zgodne z PN-IEC
60038. Instalacja winna by¢ wykonana zgodnie ze obowiazujgcymi w Polsce normami, oraz wyposazona w
automatyczne wylgczniki: nadpradowy oraz réznicowo pragdowy.

d) Konieczna jest nalezyta konserwacja maszyny. Nalezy kontrolowaé, czy ruchome czgéci maszyn dziatajg bez
zarzutu i nie sa zblokowane, popgkane lub uszkodzone w sposob powodujacy wigksze uszkodzenia urzadzenia.
Uszkodzone clementy nalezy niezwlocznie zglosi¢ do naprawy

€) Woda w ukladzie chiodzgcym powinna by¢ woda destylowana. W przypadku innych ptynéw, nalezy skonsultowaé
sprawe z serwisem ATMSolutions.

)] W przypadku pomieszezen, gdzie temperatura spada ponizej 5 stopni Celsjusza, nalezy oproznié chtodnicg a takze
tubg laserowa ze znajdujgeej si¢ wody., zgodnie z instrukcjami przedstawionymi przez personel ATMSolutions

g) Przed rozpoczgciem pracy nalezy upewnic sig, iz woda w ukfadzie ma warto$é 17-27 stopni Celsjusza. Temperatura
powyzej lub ponizej wartosci, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia tuby laserowe;.

h) Nalezy dba¢ o elementy eksploatacyjne maszyny takie jak soczewka, lustra, zasilacz tuby laserowej oraz tuba

laserowa. Elementy te wylgczone sg 7 gwarancji.
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i) Urzadzenia nie nalezy uruchamia¢ w temperaturze ponizej 15 stopni Celsjusza.

i) Urzadzenie nie powinno przebywac¢ w temperaturze ponizej 15 stopni Celsjusza, Szczegdlng uwage nalezy zwrocié
na to, aby tuba laserowa nie przebywata w nizszej temperaturze, grozi to nieprawidiowa jej pracg w przysztosci,
spadkiem jej mocy lub trwalym uszkodzeniem.

k) Maszyna nie moze pozostawac bez nadzoru operatora. Brak operatora moze skutkowac¢ pozarem w wyniku ktorego
moze nastapié trwale zniszczenie maszyny

1) W uwagi na szkodliwe i niebezpieczne zwigzku chemiczne, firma ATMSolutions zabrania obrobki polichlorkéw.

m)  Urzadzenie nie jest przystosowane do uzytku domowego.,

n) Urzadzenie powinno znajdowac si¢ w odpowiednio przygotowanym do tego pomieszczeniu.

0) Urzgdzenie nie powinno byc obstugiwane przez osoby niepelnoletnie.

p) Nie jest wskazane, by w poblizu urzadzenia przebywaly kobiety w ciazy.
Procedury bezpieczenstwa pracy przy ploterze laserowym

a) Drzwi pokrywy strefy pracy powinny by¢ zamknicte i zabezpicczone czujnikiem
b) Na urzgdzeniu moga pracowac jedynie przeszkolone osoby.
) Nie nalezy odbezpiecza¢ maszyny z czunikow zamkniecia klapy.

d) Praca na urzadzeniu powinna odbywac si¢ z zastosowaniem specjainych okularow.
e) Nie wolno otwiera¢ gornej pokrywy urzadzenia w czasie pracy

D Ploter musi by¢ uziemiony przed uruchomieniem urzgdzenia.

g) Maszyna musi by¢ wypoziomowana.

h) Urzadzenie nie moze pozostawaé bez nadzoru.

Znaki ostrzegawcze odnoszgce sie do pracy z urzgdzeniem oraz ich
objasnienia
Nalezy zapoznac sig¢ z nimi przed uruchomieniem maszyny !!!

UWAGA !!! OSTRZEZENIE !!!

NIE DOTYKAC CZESCI W RUCHU !
NALEZY ZACZEKAC DO CAEKOWITEGO

ICH ZATRZYMANIA
powaznych obrazen ciala ! Podczas

N IeDeZzpleczensiwo

pracy zabrania si¢ wkladania rgk w poblizu poruszajacych oraz obracajgcych sig elementow ! CzeSci ruchome mogag

pochwycic, przytrzasngc, zmiazdzy¢, uderzyc ! Nalezy zabezpieczyc¢ odziez oraz dlugie wlosy !
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UWAGA !!! OSTRZEZENIE !

A A
UWAGA! UWAGA!
%%ﬂﬂ nal:lil:?:?'um

Uwaga I Niebezpieczenstwo powaznych obrazen ciala! Poszezegélne podzespoly mogg pochwycié oraz przygniesc czesel
ciata! Nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ dlugie wilosy oraz odziez! Nie naleZzy umieszczaé¢ koniczyn ciala w obszarze
obrobki w momencie, gdy maszyna jest wigczona! Grozi poparzeniem,

UWAGA !!! OSTRZEZENIE !!!

NIEBEZPIECZENSTWO
UPABKU

Lwaga D Niebezpieczenstwo obrazen ciala ! Nalezy dbaé o bezpieczenstwo i higieng na stanowisku pracy ! Nie nalezy
uzywac urzadzenia w miejscach mokrych, wilgotnych oraz stabo o$wietlonych! Podczas poslizgu oraz upadku mozna

odnies¢ obrazenia ciala — potluczenia, poszarpania, skaleczenia oraz inne.

UWAGA !!! ZALECENIE !!!

wagn ! Nalezy stosowa¢ okulary ochronne podczas pracy przy urzadzeniu !

Wyposazenie dodatkowe, akcesoria, czesci zamienne

Uzywanie czgsci zamiennych niewlasciwych lub uszkodzonych moze doprowadzié do uszkodzenia oraz
A nieprawidtowego dzialania maszyny.
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Utylizacja/Ztomowanie

W przypadku powstania odpadéw nalezy pamigta¢ o zachowaniu i przestrzeganiu migdzynarodowych

przepiséw oraz norm obowigzujacych w danym kraju oraz wszystkich norm ochrony $rodowiska.

Maszyny po upltywie ich okresu uzytkowania nalezy przekaza¢ uprawnionym podmiotom w celu wiasciwego

zagospodarowania odpadow.

Przekazanie zuzytego sprzgtu do procesu odzysku i recyklingu przyczyni si¢ do ochrony zasobéw naturalnych,
a funkcjonowanic zakladoéw przetwarzania zuzytego sprzetu zapewnia, postepowanie wedtug zasad

poszanowania zdrowia ludzkiego 1 §rodowiska.

(\)

Czgsci clektroniczne, ztom eclektroniczny a takze materialy eksploatacyjne s3 odpadami
specjalnymi i mogg by¢ utylizowane tylko 1 wylacznie przez wyspecjalizowane

e P1Zedsicbiorstwa,

Wytworzonych odpadéw nie nalezy usuwac wraz z odpadami komunalnymi.

Instalacja i uruchomienie

Przed przystgpieniem do pracy z ploterem laserowym nalezy odpowiednio podigezy¢ urzadzenia zewngtrzne. Przewod
zasilajgcy nalezy podiaczy¢ do gniazda zasilajgcego 230V umieszezonego w tylnej czgéei plotera.

Instalacja chillera

Przed przystapnieniem do pracy nalezy odpowiednio podiaczy¢ urzadzenie chfodzace. W tym celu nalezy

polaczy¢ przedstawione ponizej gniazda chillera z gniazdami w ploterze laserowym wedlug wymienionej
kolejnosci:
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W wiot cieczy chlodzace] ‘ ‘
" walicie wyiscie wyjicie
T 1 ALARM

CW-5000 | e

e -— —_—

B L

I. Podigcz wejscie cieczy chlodzacej z chillera (inlet) z wyjéciem cieczy chtodzacej w ploterze (water out)
Podigcz wyjscie cieczy chlodzacej 2 chillera (outlet) z wejsciem cieczy chlodzgeej w ploterze (water in)
Wilgj do chillera ciecz chlodzge
Sprawdz na wskazniku poziomu cieczy, czy jej iloé¢ jest odpowienia (powinna znajdowaé si¢ na zielonym polu)

Podtgcz przewdd sygnatowy do chillera oraz do wejécia w ploterze.

2

3

4

5

6. Podtacz chiller do jednego z gniazd zasilajgcych 230V w ploterze

7. Uruchom chiller dopiero po podtaczeniu wszystkich elementow

8. Sprawdz kierunek przeplywu cieczy w tubie (ciecz powinna plyna¢ w kierunku pierwszego lustra)

9. Po uruchumieniu chillera ponownie sprawdz poziom cieczy, w razie koniecznosci dolej odpowienig ilos¢ cieczy,
aby wskaZnik znajdowat sie na zielonym polu

10. Przed przystapieniem do pracy sprawdz, czy temperatura cieczy chtodzacej miesci sie w zakresie od 17 do 27

stopni Celcjusza

Instalacja kompresora

Podlacz przewod powictrzny kompresora do wejécia powietrza (air in) znajdujacego sie w tylnej cz¢écei plotera. Zasilanie

kompresora podtacz do jednego z gniazd zasilajacych 230V umieszczonych w ploterze laserowym.

Instalacja sytemu odciggowego

Podiacz jeden koniec rury odciggowej za pomocy pierécienia mocujacego do wylotu znajdujgcego sie w tylnej czeéci
plotera. Drugi koniec rury podtacz do wlotu powietrza w odciagu. Wylot powietrza z odciagu wyprowad? poza budynek,
w kiérym pracuje ploter. Po podiaczeniu rur podiaez odciag do jednego z gniazd zasilajacych plotera laserowego.
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Uziemienie

UWAGA! Laser nalezy uziemi¢ ze wzgledu na bezpieczenstwo zaréwno operatora jak i urzgdzenia!
Niepodigczenie uziemienia jak réwniez podlaczenie sieci bez uziemienia moze skutkowaé uszkodzeniem maszyny

oraz utrata gwarancji.

przewod
uziemiajacy

e

ziemia

7
NI

DOPIERO PO SPELNIENIU WSZYSTKICH POWYZSZYCH POLECEN MOZESZ
URUCHOMIC LASER!

NN NN
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Instrukcja zabezpieczenia lasera na czas transportu

Aby prawidiowo zabezpieczy¢ laser na czas transportu nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Urzadzenie powinno zostaé oczyszczone, oproznione a takze odigezone od wszelkich podzespotow.

2. Po wykonaniu powyzszych czynnosci, zaleca si¢ aby unieruchomi¢ clementy ruchome maszyny. W celu
zabezpieczenia napgdow, zaleca sig¢ umieszczenie glowicy lasera w prawym gérmym rogu pola roboczego.

3. W momencie ustawienia glowicy w skrajnym polozeniu, zaleca si¢ zabezpieczenie paskow napgdowych
opaskami zaciskowymi, uniemozliwiajacymi przesunigcie glowicy w polu roboczym.

4. Zabezpieczong maszyng¢ mozemy uzna za gotowa do transportu. Ostatnim krokiem jest sprawdzenie czy
wszystkie klapy plotera sa zamknigte na klucz.

5. Zamknigty i zabezpicczong maszyng nalezy zabezpicczy¢ przed ewentualnymi uszkodzeniami podczas
transportu. W tym celu mogg zosta¢ uzyte np. folia babelkowa, pianki, styropian. Zabezpieczony laser
nalezy owingc folig stretch.

6. Zaréwno laser jak i tuba laserowa powinny by¢ odpowiednio przymocowane do pojazdu transportujgcego

aby nie ulegly zniszczeniu.

Panel sterujgcy i uruchomienie lasera

DataLine
Interface

Pierwsze uruchomienie
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1) Podigcz laser do sieci elektryczne)

2) Przelgcz bezpieczniki w gore polozenie (bezpieczniki znajduja sie w tylnej czesci plotera)

3) Sprawdz czy przycisk bezpieczenstwa nic jest weisnigty

4) Przekr¢c klucz uruchomiajgcey laser w prawg strong

5) Umies¢ na stole przedmiot, ktory cheesz obrabiaé

6) Zamknij pokrywg lasera

7) Ustaw sto! w na takiej wysokosci aby glowica lasera nic uderzyla w obrabiany przedmiot.

8) Przesun glowicg lasera nad obrabiany przedmiot za pomocg strzalek znajdujgeych sig na panelu sterowania.
9) Za pomgca panelu sterowania, zmien poloZenie stolu w osi z w taki sposob aby obrabiany przedmiot znajdowal sig 2-
3 cm pod glowica lasera.

10) Ustaw moc lasera bezposrednio z panelu sterowania

11) Naciénij przycisk start/pause

12) Wykonaj test weiskajac przycisk pulse, jezeli laser wypali punk to znaczy, ze jest przygotowany do pracy.
13) Rozpocznij obrobke laserem przy pomocy programu RDCAM.

Opcje panelu sterowania
1) Po wiaczeniu urzadzenia widzimy ekran startowy maszyny
2) Do gléwnego menu wehodzimy za pomocg przycisku ,,Z/U”

3) Za pomocg przycisku ,,Max Power” ustawiamy procent mocy maksymalnej, natomiast za pomocg przycisku

»Min Power” ustawi¢ mozemy procent mocy minimalnej.
4) Przycisk ,,Speed” pozwala na ustawienie predkosci glowicy podczas przesuwania glowicg z panelu operatora

5) Po weciénigciu przycisku ,,File” pojawi nam si¢ menu gdzie mozemy wybra¢ zapisany program w pamigci

wewngetrznej oraz wybraé start programu.

6) Przycisk ,,Pulse” stuzy nam do sprawdzenia lasera, po przycisnigciu go uzyskujemy na materiale wypalong
kropke. Przyciskiem ,,Start/Pause” uruchamiamy wezytany z portu USB (plik g-code) program, lub pauzujemy
go. Przycisk ,,Frame” wymusza na laserze ruch po obrgbie ,,ramki”. Przyciskiem ,,Enter” akceptujemy zmiany,

natomiast przyciskiem ,,ESC”, anulujemy je, badz cofamy si¢ do poprzedniego menu.
Rysunek zezwnetrzny oraz schemat kinematyczny

Na powyzZszym rysunku przedstawiono schemat kinematyczny plotera laserowago. Ruch X realizowany jest poprzez ruch
glowicy, ruch Y poprzez ruch bramy. Ruch w osi Z realizowany jest poprzez opuszczenie i podnoszenie stotu roboczego.
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Pogladowy schemat elektryczny plotera laserowego

WEISCIE| |  BEZPIECZNIKZ WYE. ZASILACZ TUBA UsB
230V ROZNICOWO-PRADOWYM | | [ | TUBY LASEROWA KOMPUTER
] | USB
PENDRIVE
1) WYEACZNIK — zasLacz PLYTA J
= E-sTOP 24v [ GLOWNA BANED
l
CHEODZENIE WYEACZNIK || ZASILACZ o\ |STEROWNIK | STLNIK
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SILNIK
| wyascre FILTR | ZASILACZ STEROWNIK Y
230v T 14 tTISINIKAY | -
SILNIK
= — ; zZ1
WYJSCIE FILTR WSKAZNIK ||_— STEROWNIK
| I REDPOINT | | SILNIKA Z
2oV SILNIK
Z2
|| wyJscre A i
230v =
= sehamat male ri2nié sie w zaleinodcl od modely oraz wyposalenis maszyny

Konserwacja urzgdzenia

W celu zapewnicnia poprawnej pracy urzgdzenia nalezy zadba¢ o utrzymanie odpowiedniej czystosci maszyny. Po
zakonczoej pracy nalezy usungé zabrudzenia powstale na skutek osadzadzania sie pylow powstalych na skutek procesu
obrobki. Przede wszsytkim nalezy zwroci¢ uwage na stan czystosci prowadnic oraz ukladu przeniesienia napgdu. W
przypadku zauwazanie resztek materiatu lub duzej ilosci pyhu na prowadnicach lub elemnetach napgdowych (paski zgabte,
kola zgbate, sprzggla, osie przekazujgee naped) nalezy je niczwlocznie usungé. W przeciwnym wypadku istnicje ryzyko
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uszkodzenia napedéw maszyny.

Smarownaie prowadnic
Istotnym elementem czynnosci konserwacyjnych jest smarowanie prowadnic. Proces ten nalezy przeprowadzié
Jjezeli zauwazymy, ze prowadnice sg zbyt suche. W celu sprawdzenia stanu nasmarowania prowadnic nalezy
sprwadzi¢ wizualnie, czy ilo§¢ smaru jest wystarczajaca lub dotkngé powierzchni¢ prowadnicy palcem. Jeéli na
palcu pozostanic nicwielka ilo$¢ smaru oznacza to, Ze stan nasmarowania jest poprawny. Jesli palec pozostaje
suchy nalezy nasmarowaé prowadnicg. Aby to zroci¢ nalezy wykona¢ czynnosci opisane ponizej:

1. Umieszczenie kropli smaru na poczatku, na srodku oraz na koncu powierzchni prowadnicy

2. Przejazd glowicg po calej powierzchni prowadnicy (powtorzy¢ kilkukrotnie)

3. Powtodrzenie czynnosei | oraz 2 dla kazdej z prowadnic
Czysczenie uktadu optycznego
Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ rowniez stan czysto$ci uktadu optycznego. Jesli lustra lub soczewka s3
zabrudzone pylem nalezy przetrize¢ je patyczkiem do czyszcenia luster. W pierwszej kolejnosci nalezy
przeczy$ei¢ lustro patyczkiem nawilzonym izopropanloem. Po wykonaniu tej czynnosci powierzchnie lustra
lub soczekwi nalezy przetrze¢ suchym patyczkiem.

Wykaz czesci zamiennych

L.p. Nazwa ezesci Numer seryjny L.sztuk
1. Stot plaster miodu ATMS902001 1
2 Stél nozowy ATMS902002 1
3. Tuba laserowa ATMS902003 1
4, Zasilacz do tuby ATMS902004 1
5. Plyta gldbwna ATMS902005 1
6. Komplet luster ATMS902006 1
T Soczewka ATMS902007 1
8. Czujnik autofocus ATMS902008 1
9. Red point ATMS902009 1
10, Silniki krokowe X,Y ATMS902010 2
11. Silnik krokowy Z ATMS902011 2
12: Sterowniki silnikow X,Y,Z ATMS902012 3
13 Glowica ATMS902013 1
14, Prowadnice liniowe ATMS902014 3
15. Paski zebate ATMS902015 5
16. Mechanizmy $rubowe osi Z ATMS902016 4
17. access point wifi ATMS902017 1
18. Zasilacz 24V ATMS902018 1
19, Zasilacz 48V ATMS902019 l

20, Panel sterujacy ATMS902020 1
*Wykaz czgfci zamicnnyeh oraz ich ilodé modc sic réinié w zal c1 od modelu oraz specyfikacii maszyny

Najczesciej zadawane pytania

1) Glowica porusza sig ale laser nie graweruje lub nie wycina.

- Sprawdz, czy wlgczony jest laser (nalezy weisngé przycisk start/pause).

- Sprawdz, czy uslawiona jest moc lasera

- Sprawdz, czy podtaczyles wyjscie alarmowe chlodnicy ,, ALARM OUTLET". Jesli nie, zréb to i sprobuj

ponownic.

ATMSolutions Sp. z 0.0. Sp. k. ul. Kalejowa 311, 05-092 tomianki, NIP: 7010437587, KRS: 0000521707, REGON: 147405160
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- Sprawdz, czy moc lasera jest odpowiednio nastawiona.
- Sprawdz kalibracjg luster plotera
- Sprawdz prawidlowos¢ zamocowania soczewki.

2) Po wigczeniu obrébki w programie komputerowym, laser nie reaguje.

- Sprawdz, czy komputer i laser polgczony jest kablem, zatgczonym do urzadzenia
- Sprawdz, czy laser jest podiaczony do zasilania.

- Sprawdz sterowniki w menadzerze urzadzen.

Instalacja oprogramowania

Kroki instalacji

1. Podwajne nacisnigcie prawego przycisku myszy RDCAMSetup.exe w katalogu instalacyjnym a pojawi sig

ponizsze okno dialogowe:

% KDCARG. iL 01 Tnsvall

Welcome to the RDCAM Setup Wizard

Thes wizard sl guide you Hnugh e Instalation of RDCAH.

It & recommended that you dose ol other applcstions before starting Setup, The
vl nazke B possiile (o uodete syt sstem fles without having to reboot your
computar,

Tk Mt 2o e

lmull Comcnl

Nacisnij Instaluj. Po zakonczeniu whasciwej czgsci instalacji pojawi si¢ okno dialogowe.

Samodzielna instalacja LaserWork.

o B oM

Wtyczka do programu CorelDraw.
Wtyczka do AutoCad. Obstuguje wersje 2004 do 2010.
Wtyczka do programu [llustrator.

Wybér jezyka instalacji: Angielski lub Polski.

A -

zainstalowania jest “C:\", aby zmieni¢ miejsc instalacji zaznacz ta opcje.

W zaleznoécei od oprogramowania, ktore posiada uzytkownik istniejg nastepujace opcje:

Zlokalizuj $ciezkg zainstalowania programu - po zainstalowaniu LaserWork domy§lnym miejscem

5 Wiyczka Laserwork - Instalator domyslnie instaluje specjalng wiyczke RDPlug, jesli uzytkownik jest bardziej

zaznajomiony z uzytkowaniem programu LaserWork to moze zaznaczyc tg funkcje.
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6.  Wybierz typ oprogramowania, jezyk instalacji. Naci$nij Instaluj. Po zakoficzeniu instalacji pojawi sie nastepujace
okno dialogowe aby powiadomi¢ uzytkownika, ze instalacja zostala pomy$lnie zakoficzona. Nastepnie nacisnij
przycisk Install USB. Pamigtaj aby oprogramowanie instalowac przy wiaczonej maszynic.

7.  Wyjscie - Po przeprowadzeniu instalacji naciénij przycisk ,,Wyjdz” aby zakoficzy¢ proces instalacji. Poniewaz moze
zaistnie¢ potrzeba wielokrotnej instalacji okno nie zamyka si¢ automatycznie dopoki nie uczyni tego uzytkownik.

8. Wityczka dla CorelDraw - Wtyczka obstuguje CorelDraw w wersji od 11 do X6, Warunkiem zainstalowania wtyczki
Corel jest obstuga VisualBasic przez oprogramowanie CorelDraw. Zanim uruchomisz instalacj¢ wtyczki uruchom
CorelDraw.: Wybierz: Narzgdzia-> Opgje

W oknie dialogowym wybierz VBA, po prawej stronie nic wybieraj “op6znienie zaladowania VBA”,
nastgpnie naciénij OK a nastgpnie wyjdz z CorelDraw. Uruchom program instalacyjny, wybierz “Typ” na
“CorelDraw_Laser”, nastgpnie naci$nij Instaluj. Instalator automatycznie zainstaluje wtyczke do wszystkich

wersji CorelDraw RDCAM, ktore zainstalowane s3 w systemie a nastepnie wy$wietli okno dialogowe.

Dla niektorych wersji CorelDraw moze nic zostac automatycznic odnaleziony katalog zainstalowania
programu. Nalezy woéwczas zaznaczy¢ “Zlokalizuj $ciezkg instalacji”, nastgpnie re¢cznie odnalezé

umiejscowienie folderu gdzie znajduje si¢ CorelDraw.
Wyjdz z programu instalacyjnego i uruchom CorelDraw.

Na pasku narzg¢dzi w CorelDraw pojawi sig

Jesli przycisk nie pojawi sig nalezy wybra¢ Narzedzia — Opcje.

Po lewej wybra¢ pasek komend i zaznaczy¢ “Aplikacje Visual Basic” a nastgpnie nacis$nij “OK”.

PR @

ten pasek narzedzi pojawi si¢ w programie, nalezy wybrac pierwsza ikong I ;

Jesli pasek nie pojawi si¢ naleZy przeinstalowaé oprogramowanie CorelDraw. W “lokacji makro” wybierz
“GlobalMacros(Rlaser12V6.gms)”. Ponadto “Macro name” wybierz RlaserV6.Userlnit a nastgpnie naci$nij

. ‘Run ti A

Wityczka do AutoCad
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Wtyczka AutoCad moze by¢ uzywana z AutoCad2004-2010 nie uproszczonymi wersjami. PoniZej
znajduje si¢ przykiad instalacji w AutoCad 2004. Jesli nie jest okreslone, to odnosi si¢ do AutoCad2004.
Zamknij wszystkie dziatajace programy AutoCad zanim rozpoczniesz proces instalacji wtyczki AutoCad.

Uruchom Setup. Wybierz “AutoCad Laser” jako “Type”, a nastepnie naci$nij [Install] .

Program instalacyjny automatycznic zainstaluje wtyczke RDCAM do

wszystkich wersji AutoCad, ktore sa zainstalowane w systemic

‘Imtnll B anm” Unistall USE |

operacyjnym i pojawi si¢ okno dialogowe.

Type. i _Lazex
R English v Dla niektorych wersji AutoCad moze nic zosta¢ automatycznie
Beinboard EDLCIZ0/RDCEIZE  w

odnaleziony katalog instalacji. Nalezy wowczas zaznaczy¢ “Locate install

DLo:l\n install path
|_|Pen drewing lines
[J#lug Laserfork

[ ]Deme wersion

path” w instalatorze i rgcznie odnalez¢ katalog instalacji programu AutoCad

gdzie powinien zostac doinstalowana wtyczka.

[ mstan ][ Exit ]

Wyjdz z instalatora i uruchom AutoCad.

Pojawi si¢ na pasku narzedzi AutoCad nastepujaca ikona
Jesli ikona nie pojawi si¢ wowczas nalezy wybraé [Tools] > [Macro] (A)->Macro(M) z menu.

Jesli nie mozesz znaleZ(¢ tej funkcji w menu moze byé to spowodowane tym, ze ta wersja AutoCad nie obstuguje

tej wtyczki. Nalezy przeinstalowa¢ pelna wersje AutoCad.
W oknie dialogowym wybierz LaserInit i uruchom.

Pasek wtyczek moze pojawic si¢ jesli wybierzesz powyzsza funkcjg, ale dopiero gdy zamkniesz AutoCad i
otworzysz ponownie. Je§li nadal nie widzisz paska narzedzi to mozliwym jest, Ze twdj komputer jest
zainfekowany wirusem. Nalezy rgcznie zdefiniowac¢ plik uruchomineiowy AutoCad lub sprawdzic w

poszukiwaniu wirusoOw albo przeinstalowa¢ AutoCad.
Reczne fadowanie wtyczek znajduje si¢ w menu [Tools] ->AutoLISP
W oknie dialogowym powinienes$ wybra¢ przycisk “Content”, ktéry znajduje si¢ pod “Start Group™.

Po dodaniu plikow zamknij okno dialogowe i zamknij AutoCad. Mozesz zobaczy¢ pasek narzgdzi wtyczki po

ponownym uruchomieniu AutoCad.

Podstawowe czynnosci pracownika przed rozpoczeciem pracy

Do obowigzkow operatora przed przystapieniem do pracy nalezy:
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e Sprawdzic¢ czy urzadzenie jest prawidlowo podlgczone do sieci elektrycznej,

e Sprawdzi¢ czysto$¢ i oswietlenie pola pracy maszyny

e Sprawdzi¢ czy nie wystgpuja uszkodzenia elementéw maszyny

e Sprawdzi¢ czy maszyna zostala uziemiona

e Sprawdzi¢ czy podzespoly napgdowe maszyny dziatajg w odpowiedni sposéb

¢ Sprawdzi¢ czy wszystkic podzcespoly maszyny zostaly prawidtowo zainstalowanc
e Sprawdzi¢ temperatur¢ wody na chiodnicy cieczy

e Sprawdzi¢ czy w poblizu urzadzenia nie znajdujg si¢ substancje wybuchowe.

Podstawowe czynnosci pracownika podczas wykonywania pracy

e Drzwi pokrywy lasera powinny by¢ zamknigte w momencie emitowania przez urzadzenie
Swiatla laserowego.

e Urzadzenie powinno by¢ ograniczone, tak aby uniemozliwi¢ ingerencj¢ osoby trzeciej w czasie
trwania procesu produkcyjnego.

e Pod zadnym pozorem nie wolno umieszczaé elementéw wybuchowych na dziatanie wigzki
Swiatla laserowego.

e Kategorycznie zabrania si¢ umieszczania rak oraz innych czgsci ciata w obrgbie dziatania
urzgdzenia.

e Zmiany konstrukcyjne urzadzenia mog¢ by¢ wykonywane jedynie przez personel
ATMSolutions.

e Nalezy nosi¢ okulary ochronne dostosowane do ochrony przed promieniem lasera o dtugosci
fali 10,6pm.

e Manipulowanie materialem obrabianym podczas pracy urzadzenia jest surowo zabronione.

e Urzadzenie nie moze pozostac bez nadzoru pracownika.

e Obrabiany material umieszczamy tylko i wylacznie na stole maszyny.

e Ploter musi by¢ uziemiony przed wiaczeniem.

e Nie wolno otwiera¢ obudowy urzadzenia podczas pracy urzadzenia.

e Zabronione jest demontowanie elementow ochronnych maszyny.

Podstawowe czynnosci pracownika po zakonczeniu pracy

Po zakonczeniu pracy operator zobowigzany jest wykonania nastepujacych czynnosci:
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e  Wylgczy¢ energie elektryczng,

e Oczysci¢ podzespoly maszyny z zanieczyszczen,

e Dokladnie posprzata¢ stanowisko pracy,

e Zabezpicczy¢ urzgdzenie przed niepowotanym uruchomieniem przez osoby trzecie
e Jezeli temperatura pomieszczenia spada ponizej 5 stopni Celsjusza, nalezy oprozni¢

chiodnicg oraz tubg laserowg z wody.

Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

e W sytuacjach awaryjnych takich jak uszkodzenie podzespolow maszyny, pozar lub
nieprawidlowe dzialanie nalezy niezwlocznie wcisngé przycisk awaryjny znajdujagcym si¢ na
pokrywie urzadzenia a nast¢pnie wylaczy¢ energi¢ elekiryczna.

e Niezwlocznie opusci¢ rejon zagrozenia.

Postepowanie w przypadku pozaru

e Nalezy ostrzec osoby znajdujgce si¢ w obrebie zagrozenia
o Wezwac straz pozarng

e Postgpowac zgodnie z zaleceniami zaktadowego systemu ppoz.

INSTRUKCJA BHP NA STANOWISKU OPERATORA PLOTERA LASEROWEGO

UWAGI OGOLNE

1. Ploter laserowy to komputerowe urzadzenie peryferyjne, stuzace do nanoszenia obrazow, wycinania wzorow,

grawerowania, kreslenia na duzych, plaskich powierzchniach. Wykorzystywanie urzadzenia w celu innym, niz
jego przeznaczenie jest zabronione.

2. Do pracy przy obstudze plotera laserowego moze zostaé¢ dopuszczony pracownik, ktéry:
a. jest pelnoletni,

b. zostat przeszkolony w zakresie technologii i obstugi urzadzenia,

¢. posiada aktualne badania lekarskie,

d. zapoznat si¢ z przepisami bezpicczenstwa i higieny pracy,

e. przeszed! przeszkolenie ogolne,
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f. przeszed! instruktaz stanowiskowy.

3. Ploter laserowy powinien zosta¢ zainstalowany przez wykwalifikowany personel.
4. Ustawienie plotera powinno zapewnia¢ swobodny dostep.

5. Na stanowisku pracy nalezy zapewnic¢ wlasciwe o$wietlenie oraz wentylacje.

6. Do pracy przy ploterze laserowym naleZy przystgpowac¢ w odziezy nieposiadajgcej luznych, zwisajacych
elementow, nalezy zdja¢ bizuterig, a dlugic wlosy zabezpicczyc.

CZYNNOSCI PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1. Upewni¢ sig, ze wlgcznik zasilania znajduje si¢ w pozycji "0" podczas podlgczania urzgdzenia do sieci
zasilajacej.

2. Upewni¢ sig, ze przewod zasilajacy nie jest uszkodzony, przycisnigty lub przygnieciony przedmiotami lub
meblami.

3. Zapoznac si¢ z oryginalng instrukcja obstugi, danego modelu rzadzenia, dostarczong przez producenta.
4. Upewnic sig, czy woda jest prawidlowo podlaczona do tuby lasera.
5. Upewni¢ sig, ze nic nie zastania wigzki lasera.

6. Sprawdzi¢ czy w obszarze roboczym lasera nie wystgpujg elementy mogace odbi¢ wiazke lasera w kierunku
operatora.

7. Upewni¢ sig, ze w poblizu nie znajdujg si¢ osoby trzecie.

CZYNNOSCI WYKONYWANE PODCZAS PRACY

1. Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznosc¢ podczas tadowania mediow w obszarze druku i cigcia.
2. Nalezy obserwowac panel sterujgcy plotera i postgpowac zgodnie z instrukcjg uzytkowania urzadzenia.
3. Nalezy kontrolowac temperatur¢ wody podczas pracy urzadzenia. Nie powinna przekroczy¢ 30°C.

4. W przypadku pojawienia si¢ komunikatow eksploatacyjnych, do wykonania czynnosci obstugowych mozna
przystapic po odlaczeniu zasilania.

5. Podczas pracy urzadzenia nie podnosic klap i oston, nie dotykac rolek podajacych.
6. Korzysta¢ jedynie z materiatow wskazanych przez producenta.

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

1. Wytaczy¢ urzadzenie za pomocg wytacznika lub odtaczy¢ jego zasilanie (w przypadku dtuzszej przerwy), o
ile instrukcja producenta nie stanowi inacze;j.
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2. Uporzadkowa¢ stanowisko pracy.
3. Zabezpieczy¢ materiaty.
CZYNNOSCI ZABRONIONE

1. Wktadanie dtoni, glowy lub innych czgsci ciata do obszaru pracy lasera w trakcie jego pracy.

[y ]

. Patrzenie na pracujgcg glowice lasera.

L

. Usuwanie oston zabezpieczajacych bez wezesniejszego zatrzymania urzgdzenia.

4. Korzystanie z urzadzenia uszkodzonego lub nieckompletnego.

Ln

. Bezwzgledne dotykanic glowicy drukujacej tuz po zakonczeniu jej pracy - grozi poparzeniem.
6. Wktadanie palcéw pod zaciski.

7. Umieszczanie w ploterze pustej kasety.

8. W przypadku awarii samowolne naprawianie urzadzenia.

9. Czyszczenie urzadzen elektrycznych na mokro lub nieprzeznaczonymi do tego srodkami.

10. Obstuga plotera przez osoby nieupowaznione.

11. Odlaczania urzadzenia z zasilania podczas jego pracy.

CZYNNOSCI W RAZIE WYSTAPIENIA AWARII

I. W przypadku poparzenia wiazka lasera nalezy niezwlocznie skontaktowaé si¢ z lekarzem.

2. W razie stwierdzenia nieprawidtowo$ci w pracy urzadzenia nalezy je bezzwlocznie zatrzymac poprzez
wcisnigeie wytacznika glownego.

3. W przypadku samoczynnego wylgczenia si¢ urzadzenia, jego ponowne zatgczenie moze nastapié po ustaleniu
1 usunigciu przyczyny tego faktu.

4. O wszelkich usterkach i nieprawidiowo$ciach w pracy urzadzenia nalezy bezzwlocznie powiadomic
przetozonego.

5. Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac naprawczych przy urzadzeniu nalezy je odigczy¢ od Zrédia zasilania
elektrycznego.

6. Prace naprawcze urzadzenia moze wykona¢ jedynie wykwalifikowany pracownik.

7. W przypadku wystapienia poZaru post¢gpowac zgodnic z instrukcjg przeciwpozarows.

8. W przypadku zaistnienia sytuacji wypadkowej, poszkodowanemu udzieli¢ pomocy, w razie potrzeby wezwac

wlasciwe stuzby ratownicze, powiadomi¢ przelozonego, a miejsce wypadku pozostawi¢ w stanie
nienaruszonym.
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UWAGI KONCOWE
1. Nalezy odlgczy¢ wtyczke zasilania z gniazdka przed przystgpieniem do przesuwania urzgdzenia, jego
czyszezenia lub czynnos¢ innych niz zwykta obstuga.
2. W przypadku dhuzszego postoju urzadzenia, pozostajacego bez pracy, nalezy zatozy¢ folig ochronna.

3. Nie przystgpowac do pracy w razie ztego samopoczucia, powiadomié przelozonego.
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